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Vielen Dank

for lhr Vertrauen zu STORCH. Mit dem Kauf haben Sie sich fir ein Qualitats-Produkt entschieden.
Haben Sie trotzdem Anregungen zur Verbesserung oder aber vielleicht einmal ein Problem, so freuen wir uns sehr, von

lhnen zu horen.

Bitte sprechen Sie mit lhrem Aufendienst-Mitarbeiter oder in dringenden Fallen auch mit uns direkt.

Mit freundlichen Grii3en
STORCH Service Abteilung

Telefon: +49(0)202.4920-112
Fax: +49 (0)2 02 .49 20 - 244
kostenlose Service-Hotline: 08 00.7867247
kostenlose Bestell-Hotline: 08 00.7867244
kostenloses Bestell-Fax: 08 00.7867243

(nur innerhalb Deutschlands)
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Technische Daten

Spannung 220 -240V /50 Hz
Absicherung 10A
Leistung 1.600 W
Maximale Férdermenge 5,51/ min
Maximale Disengrofie

- bei Spachtel 0,037
- bei Farbe 0.,035"
- bei 2 Spritzpistolen 0,021"
Maximaler Staudruck 227 bar

Entschliisselung Seriennummer (Beispiel):

Materialausgang NPSMV 3/8"
Spritzanlage - Medienberihrte Teile:

Verzinkte und vernickelter Stahl, Nylon, Edelstahl, PTFE,
Acetal, Leder, UHMWPE, Aluminium, Wolframkarbid,
PEEK, Messing

Larmpegel (nach ISO 3744;

gemessen in einer Hohe von 1 m)

- Schallleistung 91 dBa
- Schalldruck 82 dBa
Gewicht 59 kg

SERIES: .G 14 A" bedeutet: G = Monat der Herstellung (A = Januar, B = Februar, ...); 14 = Jahr der Herstellung (2014);

A = Version

Lieferumfang

15 m Airlessschlauch 3/8", Schlauchpeitsche 1/4", Mastic-Airlesspistole, Drehgelenk, Dise 631, Dise 635, Kolbendl,
Einlassventil Metall for Farben, Einlassventil Keramik fir Spachtelmassen (eingebaut), Bedienungsanleitung, Airless

Zubehortasche, QuickClean Reinigungsadapter.
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Einsatzzweck der SL 1600 HD

Geeignet zur Beschichtung und Verarbeitung von spritzbaren Baufarben und Baubeschichtungen. Bedienung nur durch
gewerblichen Anwender. Gerat ist nicht explosionsgeschitzt, nicht geeignet fur Bereiche mit explosionsgeféahrdetem
Luftgemisch.

WARNHINWEISE

Die folgenden Warnhinweise beziehen sich auf die Inbetriebnahme, den Einsatz, die Erdung, Wartung und Reparatur
des Geradtes. Die Ausrufezeichen und Gefahrensymbole dienen als Warnhinweis, welche unbedingt gelesen und beach-
tet werden missen. Wenn Sie diesen Symbolen im Hauptteil dieser Anleitung begegnen, lesen Sie bitte nochmals die-
se Warnhinweise.

ERDUNG
Dieses Gerdt muss geerdet werden. Bei einem elektrischen Kurzschluss reduziert die Erdung das Risiko
eines Stromschlags. Das Netz-Anschlusskabel ist mit einem Erdungskontakt ausgestattet. Der Netzstecker
muss an eine entsprechend den 6rtlichen Gesetzen und Bestimmungen ordnungsgemafl montierte und geer-
dete Steckdose angeschlossen werden.

. Unsachgem3fe Montage des Erdungssteckers kann zu Stromschlagen fihren.

. Falls die Reparatur oder der Ersatz des Steckers oder des Anschlusskabels erforderlich ist, das Erdungskabel
niemals an einen der Steckerstifte anschliefen.

. Bei der Ader mit einer grinen Isolation, mit oder ohne gelben Streifen handelt es sich um den Schutzleiter.

. Falls die Anweisungen beziglich Erdung nicht vollstandig verstanden wurden oder Zweifel Gber die
ordnungsgemafe Erdung des Gerdts bestehen, ist die Anlage durch einen qualifizierten Elektriker oder einer
STORCH Service-Station zu kontrollieren.

. Den Stecker nicht verandern, falls dieser nicht in die Steckdose passt; eine passende Steckdose ist von einem
qualifizierten Elektriker zu installieren.

. Dieses Produkt ist fur den Anschluss an ein 230-V-Netz vorgesehen und verfigt Uber einen Erdungsstecker
entsprechend untenstehender Abbildung.

Den Stecker nur in eine dem Stecker entsprechende Steckdose einstecken.
Das Produkt nicht Gber ein Netzteil anschliefen.
Keine Adapter verwenden

Verlangerungskabel

. Ausschlieflich ein geerdetes, dreipoliges Verldangerungskabel mit entsprechendem Stecker und einer dem
Gerdtestecker entsprechenden Steckdose verwenden.

. Darauf achten, dass das Verlangerungskabel unbeschadigt ist. Falls ein Verlangerungskabel erforderlich ist,
mindestens ein 12-AWG-Kabel (2,5 mm2) verwenden, um die Stromaufnahme des Produktes zu gewahrleisten.

. Ein unterdimensioniertes Kabel kann zu einem Spannungsabfall fuhren, was wiederum zu Leistungsverlust und
Uberhitzung fishren kann.

Stromnetzanforderungen
. 230-V-Gerate bendtigen 230 V AC, 50/60 Hz, 10 A, 1 Phase

FEUER- UND EXPLOSIONSGEFAHR
Brennbare Dampfe wie z. B. Lésungsmittel- und Lackdampfe im Arbeitsbereich kénnen explodieren oder sich entzin-
den. Um Branden und Explosionen vorzubeugen:

. Keine entflammbaren oder brennbaren Materialien neben offenen Flammen oder Ziindquellen wie
Zigaretten, Motoren und elektrischen Anlagen spritzen.
. Durch die Anlage stromende Farben und Lésungsmittel kénnen zu statischen Aufladungen fihren.

Statische Elektrizitat in Verbindung von Lack- oder Lésungsmitteldampfen stellt ein Feuer- oder
Explosionsrisiko dar. Alle Bauteile der Spritzanlage einschlieflich Pumpe, Schlauchpaket, Spritzpistole
und Gegenstande im Spritzbereich und dessen Ndhe sind ordnungsgemaf} zu erden, um statische
Entladungen und Funkenbildung zu verhindern. Nur leitfahige oder geerdete Hochdruck-Airless-
Schlduche von STORCH verwenden.

. Sicherstellen, dass alle Materialbehalter zum Schutz vor statischen Entladungen geerdet sind.

. An eine geerdete Steckdose anschlieffen und geerdete Verlangerungskabel verwenden.
Keinen Steckeradapter ohne Erdungskontakt verwenden.




weiter zu FEUER- UND EXPLOSIONSGEFAHR

. Keine Farben und Lésungsmittel mit halogenierten Kohlenwasserstoffen verarbeiten.

. Fir eine gute BeluUftung des Spritzbereiches sorgen. Es muss immer genigend frische Luft durch den Bereich
zirkulieren. Dafir sorgen, dass sich die Pumpe in einem gut belifteten Bereich befindet. Nicht auf die Pumpe
spritzen.

. Im Spritzbereich nicht rauchen.

. Keine Lichtschalter, Motoren oder 3hnliche, funkenerzeugende Produkte im Spritzbereich verwenden.

. Dafir sorgen, dass sich im Spritzbereich keine Farben- oder Lésungsmittelbehalter, Lappen und anderes
entflammbares Material befindet.

. Die Inhaltsstoffe der verarbeiteten Farben und Lésungsmittel missen bekannt sein. Alle Sicherheitsdaten-
blatter und Behalteretiketten der Farben und Lésungsmittel durchlesen. Die Sicherheitsvorschriften der Farben-
und Lésungsmittelhersteller beachten.

. Es muss ein betriebsbereites Feuerloschgerat zur Verfigung stehen.

. Spritzanlagen erzeugen Funken. Wenn entflammbare Flussigkeiten in oder in der Nahe der Spritzanlage oder zum
Spilen bzw. Reinigen derselben verwendet werden, muss die Spritzanlage mindesten 6 m von explosiven
Dampfen entfernt sein.
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INJEKTIONSGEFAHR

Mit der Spritzpistole nicht auf Personen oder Tiere zielen oder spritzen.

. Hande und andere Korperteile vom Auslass fernhalten. Zum Beispiel nicht versuchen, Undichtigkeiten mit
Koérperteilen zu stoppen.

. Immer mit Disenschutz arbeiten. Niemals ohne montierten DUsenschutz spritzen.

. Nur STORCH-Disen verwenden.

. Beim Reinigen oder Wechseln von Spritzdisen Vorsicht walten lassen. Falls die Spritzdise wahrend des Spritzens
verstopft, den Vorgang zur Druckentlastung zum Ausschalten des Gerdtes durchfihren, und vor der Entnahme der
Duse zum Reinigen den Druck entlasten.

. Ein unbeaufsichtigtes Gerat nicht unter Spannung oder unter Druck lassen. Wenn das Gerat nicht verwendet wird,
ausschalten und den Vorgang zur Druckentlastung zum Ausschalten des Gerates durchfihren.

. Beim Hochdruckspritzen kénnen Gifte in den Kérper injiziert werden und zu ernsthaften Korperverletzungen
fuhren. Bei einer Injektion umgehend einen Chirurg aufsuchen.

. Schl3uche und Teile auf Anzeichen von Beschadigungen prifen. Beschddigte Schlduche oder Teile ersetzen.

. Dieses Spritzgerat erzeugt Driicke von Uber 200 bar. Nur STORCH-Ersatzteile und Zubehore mit einem
Mindestnenndruck von 230 bar verwenden.

. Immer die Abzugssperre verriegeln, wenn nicht gespritzt wird. Abzugssperre auf einwandfreie Funktion prifen.

. Vor der Inbetriebnahme der Anlage sicherstellen, dass alle Gewindeanschlisse sicher du dicht angeschlossen sind.

. Sie missen wissen, wie die Anlage ausgeschaltet und der Druck schnell entlastet wird. Machen Sie sich mit den
Bedienelementen gut vertraut.

RAoN

GEFAHR DURCH MISSBRAUCHLICHE GERATEVERWENDUNG

Eine missbrauchliche Verwendung kann zum Tod oder zu schweren Verletzungen fihren.

. Beim Spritzen immer geeignete Schutzhandschuhe, Augenschutz und Atemschutzmaske tragen.

. Nicht in der Nahe von Kindern in Betrieb nehmen oder spritzen. Kinder grundsatzlich von der Anlage fernhalten.

. Nicht zu weit hinausgreifen oder auf unsicheren Auflagen arbeiten. Immer auf sicheren Stand und Gleichgewicht
achten.

. Immer wachsam bleiben und darauf achten, was Sie tun.

. Ein unbeaufsichtigtes Gerat nicht unter Spannung oder unter Druck lassen. Wenn das Gerat nicht verwendet wird,
ausschalten und den Vorgang zur Druckentlastung zum Ausschalten des Gerates durchfihren.

. Bei Mudigkeit oder unter Einfluss von Drogen oder Alkohol die Anlage nicht bedienen.

. Den Schlauch nicht knicken oder zu stark biegen.

. Den Schlauch keinen Temperaturen oder Driicken Uber den von STORCH vorgeschriebenen Hochstwerten
aussetzen.

. Den Schlauch nicht zum Ziehen oder Heben der Anlage benutzen.
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GEFAHR DURCH STROMSCHLAG

Unsachgemafe Erdung, Einrichtung oder Verwendung des Systems kann zu Stromschlagen fuhren.
VVor Wartungsarbeiten Anlage ausschalten und vom Netz trennen.

Ausschlieflich geerdete Steckdosen verwenden.

Nur 3-adrige Verlangerungskabel verwenden.

Sicherstellen, dass die Erdungskontakte an Spritzanlage und Verlangerungskabeln intakt sind.
VVor Regen schitzen. Im Innenbereich aufbewahren.

A

GEFAHR DURCH DRUCKBEAUFSCHLAGTE ALUMINIUMTEILE

Die Verwendung von zur Verarbeitung in druckbeaufschlagten Anlagen fir Aluminium nicht geeigneten Flussigkeiten

kann schwerwiegende chemische Reaktionen auslésen und zum Defekt der Anlage fihren. Die Nichtbeachtung dieses

Warnhinweises kann zum Tod, schweren Verletzungen oder Sachschaden fihren.

. Niemals 1,1,1-Trichlorethan, Methylenchlorid, andere Lésungsmittel mit halogenisierten Kohlenwasserstoffen oder
Materialien verwenden, die solche Losungsmittel enthalten.

. Viele andere Flissigkeiten enthalten moglicherweise auch Chemikalien, welche mit Aluminium reagieren kénnen.
Informieren Sie sich beim Materiallieferanten Uber die Vertraglichkeit.

Vg L

GEFAHR DURCH BEWEGLICHE TEILE

. Bewegliche Teile kénnen Finger und andere Kérperteile quetschen, schneiden oder abtrennen.

. Bewegliche Teile entfernen.

. Anlage nicht ohne Schutzeinrichtungen oder -Abdeckungen verwenden.

. Druckbeaufschlagte Anlagen kdnnen ohne Vorwarnung anlaufen. Vor dem Prifen, Bewegen oder Warten von
Anlagen den Vorgang zur Druckentlastung durchfUhren und von allen Stromquellen trennen.

S

PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

Bei der Verwendung oder Wartung der Anlage oder beim Aufenthalt im Arbeitsbereich der Anlage muss zum Schutz

vor schweren Verletzungen einschlieflich Augenverletzungen, Gehérverlust, Einatmen von toxischen Dampfen und Ver-

brennungen geeignete Schutzausristung getragen werden. Diese AusrUstung beinhaltet unter anderem Folgendes:

. Augen- und Gehorschutz.

. Atemschutzmasken, Schutzkleidung und Handschuhe laut Empfehlungen der Material- und
Lésungsmittelhersteller.



Bauteilkennzeichnung

Digitales Display
EIN-/AUS-Schalter
Druckregler
Bypass-Schalter in Spritzposition (geschlossen), Bypass-Schalter in Entliftungsposition (ge6ffnet)
Filtergehduse
Farbstufe komplett
Abzugssperre
Ansaugfilter
Bypassrohr
Materialausgang
Typenschild
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Behalter
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Lésungsmittel- und élbasierte Medien: Ortliche Vorschriften beachten. Nur leitfdhige Metallbehélter auf einer geer-
deten Oberflache wie z.B. Beton verwenden.

HINWEIS:

Den Behalter nicht auf nicht leitende Oberflachen wie z. B. Papier oder Karton stellen, da dies die Erdungskontinuitat

unterbricht.
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Bedienung
Vorgehen bei der Druckentlastung

Erdung eines Metallbehalters
Ein Erdungskabel am Behdlter anschliefen, wobei ein Ende am Behdlter und das ande-
re Ende an einem guten Erdungspunkt, z. B. einem Wasserrohr anzuschliefen ist.

Stromnetzanforderungen
Verldngerungskabel mit unbeschadigtem Erdungskontakt verwenden. Falls ein Verl3dn-
gerungskabel notwendig ist, mindestens ein 3-adriges, 12-AWG-Kabel (2,5 mm2) ver-

wenden.

Erdungskontakt beim Spiilen oder Druckentlastung
Ein Metallteil der Spritzpistole fest an die Seite eines geerdeten Metallbehalters hal-

ten. Dann abziehen.
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1. 2. 3. 4.
Ein-/Ausschalter auf OFF Abzugssperre der Pistole Den Druck auf den nied- Das Bypassrohr in einen
stellen. 7 Sekunden war- verriegeln. Disenschutz rigsten  Wert einstel- Behdlter stellen und den

ten.

und Dise entfernen.

len. Spritzpistole zwecks
Druckentlastung auslésen.

Bypass-Schalter offnen

(senkrecht).




Geratevorbereitung

1.

Den STORCH Airless-
Schlauch an das Spritz-
gerat  montieren.  Der
Schlauch muss fiir einen
maximalen Arbeitsdruck
von 230 bar ausgelegt
sein. Fest und dicht ver-
schrauben.

2.

Das andere Ende des
Schlauches an eine Spritz-
pistole anschliefen.

3.
Fest und dicht verschrau-
ben.

4,
Dissenschutz entfernen.
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5.

Das Einlasssieb auf Ver-
stopfungen und Ablage-
rungen prifen.

[0)]

Packungsmutter mit Kol-
bendl fillen, um einen
vorzeitigen Dichtungsver-
schleify zu verhindern. Die-
se Mafnahme bei jedem
Spritzeinsatz durchfUhren.

9.
Den Bypass-Schalter off-
nen (senkrecht).

10.

Das Ansaugsystem in einen
zur Halfte mit Spuilflissig-
keit gefUllten, geerdeten
Metallbehalter einstel-
len. Ein Erdungskabel am
Behalter und einem guten
Erdungspunkt anschlie-

7.
Sicherstellen das das Gerat
ausgeschaltet ist (OFF).

Ben. Schritte 1. - 5. der
Inbetriebnahme durchfih-
ren, um das in der Anlage
befindliche Lagerél aus-
zuspilen. Wasserbasier-
te Farben mit Wasser und
dlbasierte Farben sowie

8.

Das Netzkabel in eine
ordnungsgemafl geerdete
Steckdose einstecken.

Lager6l mit Terpentiner-
satz ausspilen.



Inbetriebnahme
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1.
Den Druckeinstellknopf auf
Minimaldruck stellen.

5.

Die Spritzpistole gegen
einen geerdeten Spilbe-
halter halten. Abzug aus-
l6sen und den Druckregler
um eine halbe Umdrehung
in den Uhrzeigersinn auf-
drehen.

2.
Gerat einschalten (ON).

6.

Auf dichte Verschrau-
bungen achten. Nicht ver-
suchen wundichte Stellen
mit der Hand oder mit
Lappen abzudichten. Bei

Undichtigkeiten sofort
Druckentlastung durch-
fOohren. Verschraubungen

fest und dicht anziehen.
Schritte 1. - 5. der Inbe-
triebnahme durchfihren.
Wenn keine Undichtig-
keiten auftreten, weiter
mit Schritt 6.

3.

Den Druck um die Halfte
erhdohen, um den Motor zu
starten und die FlUssigkeit
15 Sekunden lang durch
das Bypassrohr zirkulieren
zu lassen; dann den Druck
wieder reduzieren.

4.

Den Bypass-Schalter auf
die SPRAY-Position stel-
len. Die Abzugssicherung
der Spritzpistole auf OFF
stellen.

7.
Ansaugrohr in den Farbbe-
halter eintauchen.

8. Die in den Spilbehal-
ter gerichtete Spritzpistole
erneut betatigen, bis Farbe
austritt. Die Spritzpistole
in den Farbbehalter rich-
ten, und fir 20 Sekunden
betatigen. Abzugssperre
verriegeln (ON). Dise und
Disenschutz  montieren;
siehe Anweisungen nach-
ste Seite.



Diisenmontage

1.

Mit Hilfe der Spritzdise
(A) die Dichtung (B) in den
Duisenschutz (C) einsetzen.

Spritzen

2.
Dise einsetzen.

3.

Baugruppe auf die Spritz-
pistole montieren. Hand-
fest festziehen.

Diisenstopfer beseitigen

‘%) FHP &
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1.

Ein Test-Spritzbild sprit-
zen. Druck einstellen, um
scharfe Kanten zu besei-
tigen. Wenn die scharfen
Kanten durch die Druck-
einstellung nicht beseitigt
werden konnen, eine klei-
nere Disengroffe verwen-
den (siehe nachfolgendes
Thema ,Einstellen des
Drucks"” beachten).

Einstellen des Drucks

2.

Die Spritzpistole recht-
winklig, 25-30 cm von der
Oberflache entfernt halten.
Die Spritzpistole hin- und
herbewegen. Die Spritz-
gange missen sich um
50% uberlappen. Mit der
Bewegung beginnen, bevor
Sie den Abzug betdtigen,
und den Abzug loslassen,
bevor Sie die Bewegung
beenden.

1.

Abzug loslassen, Abzugs-
sperre verriegeln (ON). Die
Dise um 180 Grad drehen.
Verriegelung entriegeln
(OFF). Abzug kurz auslo-
sen, um Verstopfungen
zu entfernen. Die Spritz-
pistole dabei niemals auf
lhre Hand oder auf Lappen
richten!

2.

Abzugssperre  verriegeln
(ON). Dise in urspring-
liche Position drehen.
Abzugssperre  entriegeln
(OFF), und den Spritzvor-
gang fortsetzen.

Drehen Sie den Druckreglerknopf im Uhrzeigersinn, um den Druck zu erhéhen, bzw. gegen den Uhrzeigersinn, um den
Druck zu verringern. Verwenden Sie immer den geringsten Druck, der fir die vollstandige Zerstdubung des Materials
bendtigt wird. Ist ein groferer Materialausstof3 erforderlich, sollte eher eine grof3ere Dise verwendet werden, anstatt

den Druck zu erhéhen.

HINWEIS:

Wird das Spritzgerat bei einem hoheren Druck als benétigt betrieben, fUhrt dies zu erhéhtem Materialverbrauch,

Gerdte- und Disenverschleif3.

HINWEIS:

Uberprifen Sie das Spritzbild. Die Diisengrofe und der Winkel bestimmen die Breite und den Durchfluss des Beschich-

tungsstoffes.




Uber- und Unterspannungsschutz
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Dieses Spritzgerat verfigt Gber einen automatischen Schutz gegen zu hohe und zu niedrige Spannungslagen. Wird
das Spritzgerdt mit einer Stromquelle mit zu niedriger oder zu hoher Spannung verbunden, schaltet das Gerat in einen

Schutzmodus.

Es wird einer von drei Fehlercodes angezeigt:

1. Mehrere Spannungsspitzen
erkannt — Spritzgerdt von der
Stromversorgung trennen und
eine geeignete Stromversor-
gung ausfindig machen, um
Schaden an der Elektronik zu
vermeiden.

Eine typische Ursache fir diesen Fehler ist die Verbin-
dung mit einem Stromkreis, der die Nennspannung des
Spritzgerats Uibersteigt. Das Gerdt mit einem Stromkreis
mit der korrekten Betriebsspannung verbinden.

3. Das Spritzgerat ist mit der
falschen Spannung verbunden
— Spritzgerat von der Strom-
versorgung trennen und eine
geeignete Stromversorgung
ausfindig machen.

Eine typische Ursache fir diesen Fehler ist ein Fehler-
stromschutzschalter, der auf die falsche Spannung (240
V/ vs. 120 V) eingestellt ist. Am Spritzgerdt sind keine
Schaden entstanden. Einen Stromkreis mit der korrekten
Spannung ausfindig machen, so dass das Spritzgerdt ord-
nungsgemaf’ betrieben werden kann.

Digitale Abfragemodi

Anzeigen und Tastenkombinationen:

1. Kurz dricken um zur nachsten Anzeige zu gelangen
2. Ca. 5 Sekunden lang gedrickt halten um Einheiten zu
andern oder Daten zuriickzusetzen.

Wichtig:
Um Einheiten zu 3ndern muss eine Druckentlastung
durchgefihrt werden:

1. Potentiometer gegen den Uhrzeigersinn bis zum
Anschlag drehen

2. Abzug der Pistole betatigen um Druck zu entlasten

3. Bypass-Schalter 6ffnen (senkrechte Position).

1

2. Die Eingangsspannung ist
fir den Betrieb des Spritz-
gerdts zu niedrig — Spritzge-
rat von der Stromversorgung
trennen und eine geeignete
Stromversorgung  ausfindig
machen, um Schaden an der
Elektronik zu vermeiden.

Eine typische Ursache fir diesen Fehler sind andere,
ebenfalls mit dem Stromkreis oder Generator verbundene
Geradte, die haufig unter Last ein- und ausgeschaltet wer-
den. Das Spritzgerdt mit einer eigenen Stromquelle ver-
sorgen.

Anderung der Druck-Anzeigeeinheiten

1. Gerat einschalten (auf ON stellen)

2. Die Druckanzeige wird angezeigt: Es erscheinen
Striche, solange der Druck nicht Gber 14 bar liegt.

3. Taster 5 Sekunden lang gedrickt halten, um die
Druckeinheiten (psi, bar, MPa) zu dndern. Durch die Aus-
wahl von bar oder MPa wird die Anzeige von gallons
(Gallonen) auf liters (Liter) x 10 gedndert.

Zur Anderung der Anzeigeeinheiten muss sich das Dis-
play in der Druckanzeigebetriebsart befinden und der
Druck muss entlastet sein.



Verbrauchsanzeige ,Job":

Taster kurz dricken: Es erscheint die Mengenanzeige die
pro Job / Baustelle / Objekt oder nach letztem Reset an
Material verarbeitet wurde.

Achtung:
Es werden nur Verbrduche gezdhlt, wenn der Arbeits-
druck Uber 70 bar liegt.

2. Um zur Anzeige der Motorlaufzeit zu gelangen, 1x
Taster dricken

Die angegebene Menge kann nach jedem Objekt geléscht
werden: Im Anzeigemodus den Taster gedrickt halten bis
der Wert auf ,0" zuriickgesetzt ist.

Verbrauchsanzeige . Lifetime”:
3. Um zur Fehlercodeanzeige zu gelangen, 1x Taster dri-

Im Anzeigemodus Job den Taster 1x dricken, um in den  cken

Modus .Lifetime" zu gelangen: Es erscheint die Mengen-

anzeige die seit erster Inbetriebnahme des Gerdtes an

Material verarbeitet wurde.

Achtung:
Es werden nur Verbrduche gezdhlt, wenn der Arbeits-
druck Uber 70 bar liegt.

Um den Fehlercode zu loschen, Taster gedrickt halten,
.Clear” wird angezeigt:

Die Mengenangabe im MeniU .Lifetime” kann nicht
geldscht werden. 4. Um zur Anzeige der Softwareversion zu gelangen, 1x
Taster dricken

Untermeni: 5. Um zur Motoridentifikationsanzeige zu gelangen, 1x
Taster dricken

Im Untermeni der digitalen Abfragemodi kénne folgende

Daten abgefragt werden: Um zurick zur Druckanzeige zu gelangen, Gerdt aus- und

1. Seriennummer wieder einschalten.

2. Motorlaufzeit in Stunden

3. Letzter Fehlercode

4. Software-Version

5. Motoridentifikation

Aktivieren des Untermeniis:
1. Druckentlastung ausfihren

2. Taster gedrickt halten
3. Gerat einschalten

12



Reinigung

Achtung:

Das Gerdt niemals trocken laufen lassen. Wird kein
Material oder Wasser / Losemittel bei der Reinigung
gefordert das Gerat sofort ausschalten. Ursache prifen.

Losemittel- und wasserbasierende Materialien

Wird von einem Material auf Wasserbasis auf ein Mate-
rial mit Losemittelbasis umgestellt, muss das gereinigte
Gerdt zuerst kurz mit dem entsprechenden Lésemittel
gespilt werden.

Nach der Verarbeitung von losemittelbasierenden Mate-
rialien ist das Gerdt stets erst mit dem entsprechenden
Losemittel, dann mit Wasser und Seifenlauge, dann mit
Wasser zu spulen.

2

STORCH’

Belassen Sie niemals Losemittel im Gerat!

Wird von einem auf Losemittel basierendem Material auf
ein wasserbasierendes Material umgestellt, muss zuerst
mit geeignetem ,weichem” Lésemittel (z. B. Terpentin)
gespilt werden, dann mit Wasser und Seifenlauge, dann
noch einmal

mit klarem Wasser.

Wird mit Losemitteln gespilt, sind die Pistole und der
Eimer zu erden.

Das Gerdt soll vor jedem Farbwechsel, am Ende des
Arbeitstages, vor dem Einlagern und vor Wartungsar-
beiten griindlich gereinigt und gespilt werden.

QuickClean-Reinigungsadapter zur rationellen Reinigung von STORCH Airlssgerdten

Fir den Einsatz des QuickClean-Adapters benétigen Sie einen Wasseranschluss,
einen Wasserschlauch mit Anschlusskupplung (z.B. Gardena) und einen Eimer

zum Auffangen von Schmutzwasser.
Gehen Sie in folgenden Schritten vor:

1

Stellen Sie sicher, dass die Abzugsbigel der Airlesspistole gegen Auslésen gesi-
chert und die Wendeduise aus der Disenhalterung entfernt ist.

2

Nehmen Sie das Ansaugrohr aus dem Gebinde und reinigen dieses inkl. des
Ansaugfilters duferlich mit Wasser oder dem kompatiblen Lésemittel. Schrauben
Sie den Ansaugfilter vom Ansaugrohr und reinigen das Gewinde.

3

Schrauben Sie den Reinigungsadapter auf das Gewinde des Ansaugrohres.




4.
Verbinden Sie den Wasserschlauch mit der Anschlusskupplung mit dem Reini-
gungsadapter und dem Wasseranschluss.

5.
Drehen Sie den Druckregler gegen den Uhrzeigersinn bis zum Anschlag in die
niedrigste Position.

6.
Offnen Sie das Druckentlastungsventil und Uberpriifen an der Druckanzeige, dass
das System Drucklos ist und die Anzeige ,O bar” anzeigt.

Hinweis: Lesen Sie im Abschnitt ,Bezeichnung der Bauteile D"

7.

Stellen Sie den Bypass-Schlauch in einen leeren Eimer und drehen den Wasser- &
hahn auf.

8.

Schalten Sie das Airlessgerat am Ein/Aus-Schalter ein, drehen den Druckregler

langsam bis zur “9 Uhr-Position” (der Motor beginnt langsam zu laufen) und spi- L

len so lange bis klares Wasser aus dem Bypass-Schlauch austritt. -
9. i
Halten Sie dann die Airless-Pistole in und an den inneren Rand des Eimers mit o "'-;-.?ﬁ T
dem aufgefangenen Schmutzwasser, entriegeln die Abzugssperre an der Airless- ;’\’,1
pistole und ziehen und halten den Pistolenabzug. L h f_;

10.

Nun schliefen Sie das Druckentlastungsventil und das Wasser flief3t jetzt durch g o 1L,
den Airless-Schlauch und die Pistole. Spilen Sie so lange bis klares Wasser aus- ! R LR
tritt. Wechseln Sie einige Male zw. den beiden Kreislaufen durch Offnen und f { 2 dif \r
SchlieBen des Druckentlastungsventils. ool /J Y
Hinweis: Lesen Sie im Abschnitt .Bezeichnung der Bauteile D+E* B ‘J /
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1. -
Schalten Sie das Gerat ab, 6ffnen das Druckentlastungsventil sowie das Gehause 1
des Geratefilters und reinigen diesen. J

Sollte kein Wasseranschluss zur Verfigung stehen, reinigen Sie das Gerat auf fol-

ACHTUNG: i-r
gende Weise:

Durchfiihrung:

1. Druckentlastung ausfishren (sh. Kapitel Druckentla- 4. Pistole nun in einen Eimer zum Auffangen des Spil-

stung). Disenschutz von der Spritzpistole abnehmen. wassers richten, gegen die Eimerwand driicken und abzie-
hen, um das System griindlich zu spilen. Abzug loslassen

HINWEIS: und Abzugssperre aktivieren wenn sauberes Wasser (oder

Fir wasserbasierende Farben zum Spiillen Wasser ver-  kompatibles Losemittel) austritt.
wenden und fir l6semittelbasierende Farben das geeig-
nete Losemittel.

2. Strom einschalten (auf ON stellen). Bypass-Schalter
nach vorne auf die Spritzposition schalten.

5. Den Bypass-Schalter 6ffnen (senkrecht) und das Was-
3. Den Druckregler um ca. die Halfte im Uhrzeigersinn ~ Ser (oder kompatibles Lésemittel) zirkulieren lassen, bis
drehen. Die Pistole gegen den Materialeimer halten. Die  sie klar aussieht.

Abzugssperre entriegeln. Abzugshebel der Pistole solan-
ge abziehen bis SpulflUssigkeit austritt.

6. Bypass-Schalter nach vorne in Spritzposition schalten

und Pistole in den Spileimer halten um das Wasser (oder
kompatibles Losemittel) aus dem Schlauch zu entlassen.
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7. Pumpe aus der Spulflissigkeit heben und Spritzge-
rate ca. 15 bis 30 Sekunden lang laufen lassen, um die
gesamte Flissigkeit aus dem Gerat zu entfernen. Gerdt
abschalten (auf OFF stellen).

8. Bypass-Schalter 6ffnen (senkrecht) schalten und Netz-
stecker ziehen.

10. Nlach dem Spilen mit Wasser noch einmal CoroCheck
(69 09 10) spilen, um eine Konservierung im Gerat zu
erzeugen, die vor Vereisung und Korrosion schitzt: Ca.
100 ml CoroCheck auf 2-3 | Wasser mischen und durch
Gerat und Schlauch spilen.

7N

A5

11. Spritzgerat, Schlauch und Spritzpistole mit einem Lap-
pen abwischen, der mit Wasser oder leichtem Losemittel
befeuchtet wurde.

9. Die Gerate- und Pistolenfilter Filter - sofern vorhanden
- ausbauen, reinigen und wieder einbauen.

r

(9IS

{(

I

Tagliche Wartungsarbeiten

1. Halten Sie die Packungsmutter / den Nassbehalter der
Pumpe immer mit Kolben6l geschmiert, damit die Kol-
benstange und die Packungen geschitzt sind.

2. Uberpriifen Sie die Packungsmutter taglich. Tritt Far-
be an der Packungsmutter aus und/oder bewegt sich der

Achtung:
- Bei kurzfristiger Einlagerung muss das Gerat immer mit
CoroCheck gespilt werden (wie oben beschrieben).

- Bei langerer Einlagerung spilen Sie das Gerat mit einem
OlU/Terpentingemisch.

Inbetriebnahme nach langerer Einlagerung:

Spilen Sie vor der Verwendung von Farben auf Wasser-
basis das Spritzgerdt zunachst mit Seifenwasser und
anschliefend mit klarem Wasser aus.

Spilen Sie das Gerdt bei Verwendung von losemittelba-
sierenden Farben mit dem kompatiblen Lésemittel und
danach mit dem Beschichtungsstoff.

HINWEIS:
Lagern Sie das Gerat immer im Innenbereich.

Kolben (auch wenn nicht gespritzt wird) nach oben, sollte
die Packungsmutter so weit angezogen werden, dass das
Leck behoben ist. Wird die Mutter zu fest angezogen,
kann die Packung beschadigt und ihre Lebensdauer verrin-
gert werden.
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Fehlerbehebung

Mechanik / Farbstufe

E = XX wird angezeigt. Es liegt ein Stérzustand vor. Fehlerbehebung gemaf} Tabelle ermitteln.

2

STORCH’

Fehler

Ursache

Mafnahme

Geringe Forderleistung

1. Spritzdise verschlissen

1. Warnhinweis zum Vorgang zur Druckentlastung beach-
ten, anschliefend Dise ersetzen.

2. Spritzdise verstopft

2. Druck entlasten. Spritzdise kontrollieren und reinigen.

3. Materialgebinde leer

3. Gebinde auffillen, Gerat entluften, Material ansaugen

4. Ansaugsieb verstopft

4. Entnehmen und reinigen, wieder einsetzen

5. Einlassventilkugel und/
oder Kolbenkugel nicht frei-
gangig, dichten nicht ab

5. Einlassventil entnehmen und reinigen. Kugeln und Sitze
auf Macken und Kerben priifen; bei Bedarf ersetzen; Farbe
vor der Verarbeitung durchsieben, um Verunreinugungen
zu entfernen, die Verstopfungen verursachen kénnen.

6. Saugschlauchverbin-
dungen

6. Lose Verbindungen festziehen. Auf fehlende oder
beschadigte Dichtungen kontrollieren.

7. Geratefilter, Pistolenfil-
ter oder DuUse ist verstopft
oder verschmutzt.

7. Filter reinigen;

8. Bypass-Schalter ist
undicht

8. Druck entlasten. Ansaugventil und Dichtungen kontrol-
lieren.

9. Sicherstellen, dass
Pumpe bei geléstem Abzug
nicht weiterhin fordert.
(Bypass-Schalter ist nicht
dicht.)

9. Siehe 4 und 8.

10. Undichtigkeit im
Bereich der Packungs-
mutter weist evtl. auf ver-
schlissene oder beschadigte
Dichtungen hin.

10. Dichtungen ersetzen; Auch Kolbenstange auf aus-
gehdrtete Farbe oder Kerben prifen, ggf. ersetzen.
Packungsmutter anziehen.

11. Kolbenstange bescha-
digt

11. Austauschen.

12. Niedriger Abschaltdruck

12. Den Druckeinstellknopf ganz nach rechts drehen.
Prifen, ob der Druckeinstellknopf richtig montiert ist und
ganz nach rechts gedreht werden kann. Falls das Problem
fortbesteht, den Drucksensor ersetzen.

13. Kolbendichtungen sind
verschlissen oder bescha-
digt

13. Dichtungen ersetzen.




Fehlerbehebung
Mechanik / Farbstufe

&

Fehler

Ursache

Mapnahme

Geringe Pumpenleistung

14. O-Ring in Pumpe ver-
schlissen oder beschadigt

14. O-Ring ersetzen.

15. Mateialrickstande auf/
an Einlassventilkugel

15. Einlassventil reinigen;

16. Druckeinstellung zu
niedrig

16. Druck erhéhen.

17. Starker Druckabfall im
Schlauch bei schwerem
Spritzgut

17. Schlauch mit gréerem Durchmesser verwenden
und/oder Gesamtlange des Schlauches reduzieren. Eine
Schlauchlange von Gber 30 m bei einem Durchmesser von
Ya" reduziert die Leistung der Spritzanlage wesentlich. Fur
eine optimale Leistung 3/8"-Schlauch verwenden (Min-
destlange 15 m).

Extreme Farbleckage in die
Packungsmutter

1. Packungsmutter lose

1. Abstandshalter der Packungsdichtung entfernen. Die
Packungsmutter gerade so fest anziehen, dass die Lecka-
ge gestoppt wird.

2. Die Packungsdichtungen
sind verschlissen oder
beschadigt

2. Dichtungen ersetzen.

3. Kolbenstange ist ver-
schlissen oder beschadigt

3. Stange ersetzen.

Material tritt pulsierend
aus Pistole aus

1. Luft in Ger3t oder
Schlauch

festziehen. Motordrehzahl iber Potentiometer reduzieren
und Pumpe wahrend des Ansaugens so langsam wie mog-
lich drehen lassen.

2. Duse ist teilweise ver-
stopft

2. Duse reinigen;

3. Materialbehalter ist fast
oder vollstandig leer

3. Materialbehalter auffiillen. Pumpe ansaugen lassen;
Materialbehalter regelm3fig kontrollieren, um ein Tro-
ckenlaufen der Pumpe zu vermeiden.

Probleme beim Ansaugen
der Pumpe

1. Luft in Pumpe oder
Schlauch

1. Alle Gewindeanschlisse kontrollieren und anziehen.
Motordrehzahl Gber Potentiometer reduzieren und Pumpe
wahrend des Ansaugens so langsam wie moglich drehen.

2. Einlassventil und
Bypass-Schalter sind
undicht

2. Einlassventil reinigen. Sicherstellen, dass der Kugelsitz
nicht gekerbt oder verschlissen ist und die Kugel richtig
sitzt. Ventil wieder zusammenbauen.

3. Packungsdichtungen
sind verschlissen

3. Ersetzen.

4. Farbe ist zu dickflissig

4. Die Farbe entsprechend den Empfehlungen des Her-
stellers verdinnen.

Keine Anzeige; Spritzanla-
ge arbeitet

1. Display ist beschadigt
oder Verbindung ist gestort

1. Verbindungen kontrollieren. Display ersetzen.
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Fehlerbehebung

Elektrik @

Symptom: Spritzanlage lauft nicht oder stoppt. Den Vor-
gang zur Druckentlastung durchfihren.

. Netzstecker in geerdete Steckdose mit richtigen
Spannungswerten einstecken

. Ein-/Ausschalter fir 30 Sekunden auf OFF stellen,
dann wieder auf ON stellen. Dadurch wird sicher-
gestellt, dass die Spritzanlage im normalen

Um Gefahren durch Stromschlage oder bewegliche Teile
zu verhindern, wahrend die Abdeckungen zwecks Pro-
blembehebung entfernt sind, nach Ziehen des Netz-
steckers 30 Sekunden warten, damit sich statische
Ladungen abbauen kénnen. Wahrend der Vorgange zur
Problembehebung von elektrischen und beweglichen Tei-
len fernhalten.

Falls keine digitale Anzeige erfolgt,

Arbeitsmodus ist.

. Den Druckeinstellknopf eine halbe Umdrehung nach

rechts drehen

. Siehe digitale Anzeige

mit Hilfe der Steuerplatinen-Sta-
tusleuchte Probleme beheben: Den
EIN-/AUS-Schalter auf OFF stel-
len, Steuerplatinenabdeckung ent-
fernen, dann wieder auf ON stel-
len. Die Statusleuchte beobachten.
Die Anzahl der Blinksignale ent-
spricht dem digitalen Fehlercode,
z. B. entsprechen zwei Blinksignale

Code 02.
Fehlercodeanzeige
Fehler Ursache MaBnahme
Das Spritzgerat l3uft nicht | Stromversorgung | Siehe nach dieser Tabelle
an und Ein/Aus-

Keine Anzeige auf dem
Display

Statusleuchte an der
Steuerkarte leuchten nicht

Schalter priifen

Das Display zeigt
CODE 02 an

Die Statusleuchte an der
Steuerkarte blinkt wieder-
holt zweimal

Sensor oder Sen-
sorverbindungen
Uberpriifen.

1. Sicherstellen, dass im System kein Druck vorhanden ist (siehe
Druckentlastung). Materialweg auf Verstopfungen untersuchen,
z.B. verstopfter Filter.

2. Mindestens Airless-Schlauch in ¥2" x 15 m verwenden. Dinnere
oder kirzere Schlduche kdnnen zu Druckschwankungen fihren.

3. Das Spritzgerat auf OFF stellen und das Netzkabel vom Gerat
abziehen.

4. Sensor und Kabelanschlisse an der Steuerkarte kontrollieren.

5. Sensor von der Buchse der Steuerkarte trennen. Sicherstellen,
dass die Kontakte von Sensor und Steuerkarte sauber und unbe-
schadigt sind.

6. Sensor wieder mit der Buchse der Steuerkarte verbinden. Strom
einschalten, Spritzgerat auf ON stellen und Druckreglerknopf um
eine halbe Umdrehung im Uhrzeigersinn drehen. Wenn das Spritz-
gerdt nicht ordnungsgemaf l3uft, das Gerat auf OFF stellen und mit
dem ndchsten Schritt fortfahren.

7. Einen neuen Sensor einbauen. Stromkabel verbinden, Spritzgerat
auf ON schalten und Druckreglerknopf um eine halbe Umdrehung
im Uhrzeigersinn drehen. Steuerkarte austauschen, wenn das
Spritzgerat dann nicht ordnungsgemaf lauft.
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Das Display zeigt
CODE 03

Die Statsleuchte an der
Steuerkarte blinkt wieder-
holt dreimal

Sensor oder Sen-
sor- verbindungen
Uberprifen (an
der Steuerkarte
geht kein Druck-
signal ein).

1. Spritzgerdt auf OFF stellen und Netzkabel vom Gerdt abziehen.

2. Sensor und Kabelanschliisse an der Steuerkarte kontrollieren.

3. Sensor von der Buchse der Steuerkarte trennen. Uberpriifen, ob
die Kontakte von Sensor und Steuerkarte sauber und unbeschadigt
sind.

4. Sensor wieder mit der Buchse der Steuerkarte verbinden. Netz-
kabel wieder verbinden, Spritzgerat auf ON stellen und Druck-
reglerknopf um eine halbe Umdrehung um Uhrzeigersinn drehen.
Wenn das Spritzgerat nicht anlauft, das Gerat auf OFF stellen und
mit dem nachsten Schritt fortfahren.

5. Einen korrekt funktionierenden Sensor mit der Buchse der Steu-
erkarte verbinden.

6. Das Spritzgerat auf ON stellen und den Druckreglerknopf um
eine halbe Umdrehung im Uhrzeigersinn drehen. Wenn das Spritz-
gerdt funktioniert, einen neuen Drucksensor einbauen. Steuerkarte
austauschen, wenn das Spritzgerat nicht anlauft.

7. Den Sensorwiderstand mit einem Ohmmeter Gberprifen (weni-
ger als 9000 Ohm zwischen rotem und schwarzem Kabel und 3-6
Kiloohm zwischen grinem und gelbem Kabel).

Das Display zeigt
CODE 04 an

(®)
Die Statusleuchte an der
Steuerkarte blinkt wieder-
holt viermal

Die Stromversor-
gung des Spritz-
gerdts Uberprifen
(die Steuerkarte
erfasst mehrere
Spannungsspit-
zen).

1. Spritzgerat auf OFF stellen und Netzkabel vom Spritzgerat abzie-
hen.

2. Eine korrekt funktionierende Stromversorgung ausfindig machen,
um Schaden an der Elektronik zu vermeiden.

Das Display zeigt
CODE 05 an

Die Statusleuchte an der
Steuerkarte blinkt wieder-
holt fonfmal

Die Steuerung
weist den Motor
an, anzulaufen,
aber die Motor-
welle dreht sich
nicht. Rotor mog-
licherweise blo-
ckiert, offene
Verbindung zwi-
schen Motor und
Steuerung, Pro-
blem mit Motor
und Steuerkarte
oder zu hoher
Stromverbrauch
am Motor.

1. Pumpe vom Antrieb trennen und Gberprifen, ob dieser lauft.
Lauft der Motor an, auf blockierte oder gefrorene Pumpe oder
Antriebsstrang. Lauft der Motor nicht an, mit Schritt 2 fortfahren.

2. Das Spritzgerat auf OFF stellen und das Netzkabel vom Gerat
abziehen.

3. Motorstecker von der/den Buchse(n) der Steuerkarte abziehen.
Sicherstellen, dass die Kontakte von Motorstecker und Steuerkarte
sauber und unbeschadigt sind. Sind die Kontakte sauber und unbe-
schadigt, mit Schritt 4 fortfahren.

4. Das Spritzgerat auf OFF stellen und den Motorlifter um eine
halbe Umdrehung drehen. Spritzgerdt neu starten. Wenn das
Spritzgerat lauft, Steuerkarte austauschen. L3uft das Spritzge-
rat nicht an, Gerat auf Off schalten, Netztstecker ziehen und mit
Schritt 5 fortfahren.
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Reihenfolge der Kabelfar-
ben:
grin blau rot schwarz

P

/a 321/

/)

/a 33 1 1
ngpog )/
,

o

L/

Schritt 1

Schritt 2

Schritt 3

5. Durchfihren eines Drehtests: Test wird an dem Motorstecker
mit 4 Kabeln ausgefihrt. Motorabdeckung entfernen. Pumpe vom
Antrieb trennen. Die Motorfunktion Gberpriifen, indem eine Uber-
briickung an den Polen 1 und 2 angebracht wird. Das Motorgebl3dse
mit ca. 2 Umdrehungen pro Sekunde drehen. Am Geblase sollte
ein Rastwiderstand gegen die Bewegung zu spiren sein. Ist kein
Widerstand zu spiren, muss der Motor ausgetauscht werden. Bei
den Stiftkombinationen 1 + 3 und 2 + 3 wiederholen. Stift 4 (der
grine Draht) wird bei diesem Test nicht verwendet. Fallen alle
Drehtests positiv aus, mit Schritt 6 fortfahren.

6. Durchgangsmessung: Am grof3en [Vlotorstecker mit 4 Kabeln
testen: Zwischen Stift 4 (Erdungsdraht) und den drei restlichen
Kabeln sollte kein Durchgang bestehen. Schlagt der Test fehl, den
Motor austauschen.

7. Thermostat Uberpriifen: Die Thermodrahte (gelb) am Stecker
trennen. Multimeter auf Ohm einstellen: Der Widerstand sollte
von 3,9 kOhm anzeigen.

Das Display zeigt
CODE 06 a

Die Stasleuchte an der
Steuerkarte blinkt wieder-
holt sechsmal

Das Spritzgerat
abkihlen lassen.
Wenn das Spritz-
gerdte dann lauft,
muss die Ursache
der Uberhitzung
behoben werden.
Das Spritzge-
rate an einem
kihleren Ort mit
guter Beliftung
abstellen. Darauf
achten, dass der
Motorlufteinlass
nicht blockiert ist.
Lauft das Spritz-
gerat noch immer
nicht an, Schritt 1
befolgen.

HINWEIS: Der Motor muss fir den Test abkihlen.
1. Den Stecker des Uberhitzungsschutzes (gelbe Drahte) an der
Steuerkarte Uberpriifen.

2. Den Stecker des Uberhitzungsschutzes von der Buchse der Steu-
erkarte trennen. Darauf achten, dass die Kontakte sauber und unbe-
schadigt sind. Den Widerstand des Uberhitzungsschutzes messen.
Ist der Messwert nicht normgemaf, den Motor austauschen.
Thermostat Giberpriifen: Die Thermodrahte (gelb) am Stecker tren-
nen. Multimeter auf Ohm einstellen: Der Widerstand sollte von

3. Den Stecker des Uberhitzungsschutzes wieder mit der Buchse
der Steuerkarte verbinden. Das Netzkabel wieder verbinden, das
Spritzgerat auf ON stellen und den Druckreglerknopf um eine halbe
Umdrehung im Uhrzeigersinn drehen. Wenn das Spritzgerat nicht
anlauft, Steuerkarte austauschen.

Das Display zeigt
CODE 08 an

Die Statusleuchte an der
Steuerkarte blinkt wieder-
holt achtmal

Die Stromversor-
gung des Spritz-
gerats Uberprifen
(die Eingangs-
spannung ist fur
den Betrieb des
Spritzgerats zu
niedrig).

1. Das Spitzgerat auf OFF stellen und das Netzkabel vom Spritzge-
rat abziehen.

2. Weitere Gerate, die mit demselben Stromkreis verbunden sind,
entfernen.

3. Eine korrekt funktionierende Stromversorgung ausfindig machen,
um Schaden an der Elektronik zu vermeiden.
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Das Display zeigt
cO

Die Statsleuchte an der
Steuerkarte blinkt wieder-
holt zehnmal

Steuerkarte auf
Uberhitzung
Uberpriifen.

1. Darauf achten, dass der Motorlufteinlass nicht blockiert ist.

2. Sicherstellen, dass das Motorgebldse nicht beschadigt ist.

3. Darauf achten, dass die Steuerkarte richtig an der Rickplatte
angeschlossen ist und dass an den elektrischen Komponenten War-
meleitpaste aufgetragen wurde.

4. Steuerung ersetzen.

5. Motor auswechseln.

Das Display zeigt
CODE 12 an

Die Statsleuchte an der
Steuerkarte blinkt wieder-
holt zwolfmal

Schutz vor Gber-
mafiger Strom-
aufnahme akti-

viert.

1. Strom ein- und wieder ausschalten.

Das Display zeigt
CODE 15 an

Die Statusleuchte an der
Steuerkarte blinkt wieder-
holt 15 Mal

Kabelverbin-
dungen Uber dem
Motor Uberpri-
fen.

1. Das Spritzgerat auf OFF stellen und das Netzkabel vom Gerdt
abziehen.

2. Motorabdeckung entfernen.

3. Motorkabel-Steckverbindung trennen und Stecker auf Schaden
Uberprifen.

4. Motorsteuerung wieder anschlief3en.

5. Einschalten. Wird der Fehlercode noch immer angezeigt, den
Motor austauschen.

Das digitale Display zeigt
CODE 16 an

Die Statusleuchte an der
Steuerkarte blinkt wieder-
holt 16 Mal

Die Kabelver-
bindungen Uber-
prifen. An der
Steuerung geht
kein Sensorsignal
zur Motorposition
ein.

1. Strom ausschalten (auf OFF stellen).

2. Den Motorpositionssensor trennen und Stecker auf Schaden
Uberpriifen.

3. Sensor wieder anschlief3en.

4. Strom einschalten (auf ON stellen). Wird der Fehlercode noch
immer angezeigt, den Motor austauschen.

Das Display zeigt
CODE 17 an

Die Stausleuchte an der
Steuerkarte blinkt wieder-
holt 17 Mal

Stromzufuhr des
Spritzgerats uber-
prifen (Spritzge-
rat mit Stromzu-
fuhr mit falscher
Nennspannung
verbunden).

1. Spritzgerat auf OFF stellen und Netzkabel vom Spritzgerat abzie-
hen.

2. Eine korrekt funktionierende Stromversorgung ausfindig machen,
um Schaden an der Elektronik zu vermeiden.
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Durchzufihrende Messungen

Stromversorgung: Funktion Thermoschalter:
Schritt 1: Schritt 3:

Den Multimeter auf Wechselstrom / Volt schalten. Thermostat iiberpriifen: Die Thermodrdhte (gelb) am
Stromkabel einstecken und Schalter auf ON stellen. Stecker trennen. Multimeter auf Ohm einstellen: Der
Messspitzen wie abgebildet mit EIN-AUS-Schalter ver-  Widerstand sollte von 3,9 kOhm anzeigen.

binden. Anzeige 200-240 V?

HINWEIS: Der Motor sollte wahrend der Messung kihl
sein.

100k ohm
>+

[ o — -

I

200-240V

+
] @
V—

Wenn Strom vorhanden: Weiter mit Schritt 3. Wenn kein
Strom vorhanden: Weiter mit Schritt 2.

Schritt 2:

Den Multimeter auf Wechselstrom / Volt schalten. Potentiometer und Drucksensor tauschen:

Stromkabel einstecken und Schalter auf ON stellen.

Messspitzen wie abgebildet mit EIN-AUS-Schalter ver-  Schritt 4:

binden. Anzeige 200-240 V?

Stromkabel einstecken und Schalter auf ON stellen.
Potentiometer von Steuerung trennen.

L3uft Gerat an: Potentiometer tauschen.

200-240V L3uft Gerdt nicht an: Neuen Drucksensor testen.

L3uft gerdt an: Sensor tauschen.

L3uft gerdt nicht an: Steuerung austauschen.

Wenn Strom vorhanden: Ein/Aus-Schalter austauschen.
Wenn kein Strom vorhanden: Netzkabel und Stromver- Q

sorgung prifen. '

T R

L
-
U

23



Fehlerbehebung
Gerdt schaltet nicht aus

1.
Vorgang zur Druckentlastung durchfihren, Bypass-Schalter offen lassen, und Ein-/Ausschalter auf OFF.

2.
Steuergerstabdeckung entfernen, so dass die Statusleuchte der Steuerplatine (falls vorhanden) zu sehen ist.

Vorgang zur Fehlerbehebung

Ein analoges Manometer zwischen Gerat Verschraubungen auf Undichtigkeiten
und Materialschlauch anschlieBen, Gerat —p  Nein =—p Uberpriifen. S. Fehlerbehebung Farbstufe
in Betrieb nehmen. Wird der Hochstdruck

Uberschritten?

ja

}

Den Drucksensor von der Steuerplatine —P nein —P Steuerplatine ersetzen.
abklemmen. Halt der Motor an?

}

ja

}

Fehlerhafter Drucksensor. Ersetzen und
mit einem neuen Sensor prifen.
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Elektronische Steuerung
Ausbau:
/'.\ 1

Vor den Wartungsarbeiten an der elektronischen Steu-
erung immer erst den Druck entlasten und danach den
Netzstecker ziehen.

Montage

1.
Mit Azeton oder einem ahnlichen Reinigungsmittel die Thermalpaste grindlich aus den Vertiefungen der Platinenriick-

seite entfernen.

2.
Vor der Montage tragen Sie die mitgelieferte Thermopaste auf die Riickseite der Steuerung und gegeniberliegend am

Montageplatz im Gehduse.

P
e
i

&

& 1 (555
L .
<
S . ___-d:I.-.-
=

Hinweis
Um das Risiko eines Ausfalls der Motorsteuerplatine zu reduzieren, die Schrauben nicht zu fest anziehen, da dadurch
elektrische Bauteile beschadigt werden kénnen.
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Motor, Getriebe, Rahmen

40-45 in-Ib (4.5 - 5.0 Nem)

9-11in-Ib (1.0 - 1.2 Nem)

200-230 in-Ib (22.6 - 25.9 Nem)

190-210 in-Ib (21.4 - 23.7 Nem)

145-155 in-Ib (16.4 - 17.5 Nem)

25-30 ft-Ib (33.8 - 40.6 Nem)

70-80 ft-Ib (94.9 - 108.4 Nem)

B> B> || B> &> > >

30-35 in-Ib (3.4 - 4.0 Nem)

Pos. Art.-Nr. Bezeichnung Anzahl
6 69 40 63 | Sechskantschraube, Flachkopf 5
8 69 40 O1 | Manschette Radhalterung 2
n 69 60 25 | Rad 2
12 69 40 65 | Federscheibe 4
14 69 40 66 | Innensechskantschraube 2
16 69 40 67 | Innensechskantschraube 2
17 69 0195 | Stopfen Fahrgestell 2
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24 69 40 02 | Sicherungsmutter 4
25 69 40 70 | Achse Fahrgestell 1
27 69011 Schraube Eimerhaken 2
28 69 40 72 | Druckscheibe Getriebe, aussen 2
30 69 40 73 | Druckscheibe Getriebe, innen 1
31 69 70 67 | Sechskant-Schlitzschraube 4
36 69 40 75 | Druckscheibe Getrieb, grof3 1
37 69 40 76 | Innensechskantschraube Motorbefestigung 4
41 69 40 77 | Anschlussnippel Farbstufe 1
43 69 40 03 | Sicherungsring fir Haltestift 1
44 69 40 18 | Haltestift Kolben 1
46 69 4127 | Abstandhalter, Frontabdeckung 2
47 69 40 78 | Innensechskantschraube, Frontabdeckung 4
48 69 40 79 | Ansaugfilter 1
51 69 04 27 | Frontabdeckung 1
55 69 0194 | Eimerhaken 1
56 69 40 80 | Sicherungsmutter, Farbstufe 1
57 69 4016 | Abdeckung Lifterrad 1
58 69 04 28 | Motorabdeckung 1
60 69 40 82 | Kantenschutz Motorabdeckung 1
61 69 40 97 | Halterung Motorgehduse 1
62 69 4010 | Fahrgestell 1
77 69 4019 | Haltespange fir Bypassrohr 1
83 69 40 85 | Kurbelwellenlager 1
84 69401 |Elektromotor SL 1600 HD 1
85 69 40 07 | Pleuel SL 1600 HD 1
87 69 40 86 | Deflektor Bypassrohr 1
89 69 40 87 | Getrieberad 1
90 69 40 12 | Getriebegehduse-Abdeckung 1
90a 69 40 09 | Druckscheibe Getriebe SL 1600 HD 1
91 69 40 06 | Farbstufe 1
93 69 40 08 | Bypassschlauch 1
94 69 40 21 | Schlauch, angeschlossen 1
95 69 40 26 | Verbindungsrohr 1
107 69 40 94 | Sechskantmutter, selbstsichernd 4
108 69 40 64 | Kolbenabdeckung vorne 1
n3 69 40 93 | Kolbenabdeckung hinten 1
nz 69 40 68 | Label Anzugsmomente 1
123 69 40 71 | Unterlegscheibe 9
124 69 40 81 | Schraube Motorabdeckung, oben 9
126 69 40 88 | Lifterrad Motor 1
127 69 7108 | Torx-Arretierschraube, Lifterrad 1
129 69 07 20 | Airless-Schlauch 3/8"15 m 1
154 69 06 50 | Mastic-Pistole 1
159 69 40 84 | Abdeckschild Motor 1
163 69 07 05 | Schlauchpeitsche 1/4" 1
165 67 40 55 | Drehgelenk 1
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Steuerung

10-15 in-Ib (1.1 - 1.7 Nem)

40-45 in-Ib (4.5 - 5.0 Nem)

9-11 in-Ib (1.0 - 1.2 Nem)

200-230 in-Ib (22.6 - 25.9 Nem)

30-35 in-Ib (3.3 - 3.9 Nem)

90-110 in-Ib (10.1 - 12.4 Nem)

2-3 in-Ib (0.2 - 0.4 Nem)

35-45 ft-Ib (47.4 - 61.0 Nem)

> 1> (> &> |[>|>> B> > >

100-120 in-Ib (11.2 - 13.5 Nem)
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Pos. Art.-Nr. Bezeichnung Anzahl
9 69 40 28 | O-Ring Filterdeckel 1
13 69 40 83 | Schraube, Filterbefestigung 3
20 69 02 50 | O-Ring 1
21 69 40 23 | Splint Bypass-Schalter 1
23 69 40 89 | Flachkopfschraube 2
26 69 4101 | Erdungsschraube 1
32 69 41 03 | Schraube (Flachkopf) 3
33 69 40 29 | Ein/Aus Schalter, 240V 1
34 69 40 30 | Druckreglerknopf 1
38 69 4128 | Schraube, Displayabdeckung 4
40 69 4129 | Kabeldurchfihrung Drucksensor 1
42 69 40 04 | Adapter Schlauchanschluss fur Geratefilter 1
50 69 41 31 Knebel Bypass-Ventil 1
52 69 40 95 | Steuerung SL 1600 HD 1
63 69 4132 | Folie Display Steuerung 1
66 69 4112 | Verschlussdeckel 1
67 69 4133 | Filtergehduse 1
68 69 4134 | Folie Bedienpanel Druckregler 1
74 69 40 27 | Filterkernstiick 1
75 69 40 34 | Netzkabel 1
80 69 4135 | Bypassventil 1
81 69 40 24 | Gegenstiick fur Knebel Bypassventil 1
82 69 40 32 | Druckregler 1
86 69 40 20 | Drucksensor 1
92 69 40 90 | Geratefilter 60 M

95 69 4136 | Materialrohr Geratefilter 1
96 69 4137 | Gehduseabdeckung Druckregler 1
n4 69 41 09 | Verschlussstopfen Filtergehduse 1
15 69 40 31 | Dichtung fur Druckreglerknopf 1
131 69 4117 Flachkopfschraube 2
142 69 4138 | Gehdusestopfen Druckregler 1
144 69 4139 | Abdichtung Druckreglergehduse fir Netzkabel 1
148 69 4115 Nebenplatine Steuerung 1
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Pos. Art.-Nr. Bezeichnung Anzahl
213 69 40 47 | Einlassventilgehduse 1
205 69 40 46 | Pumpenzylinder 1
202 69 40 42 | Packungsmutter 1
220 69 40 61 | Laufbuchse 1
222 69 40 43 | Kolbenstange 1
210 69 40 51 | Kolbenventilsitz 1
229* |69 40 54 | Stitzring 1
217 % 69 40 56 | Gegenring 1
216* 69 40 55 | Kolbenabstreifer 1
208* |69 40 41 | Packungsdichtung unten, Kunststoff 4
218* 69 40 40 | Packungsdichtung unten, Leder 3
219*% 69 40 60 | Stitzring, oben 1
206 69 40 52 | Auslassventil, Metall 1
206 69 40 53 | Auslassventil, Keramik 1
207* |69 40 45 | Dichtung Farbstufengeh3duse 1
221* 69 40 44 | O-Ring Laufbuchse 2
212 69 40 36 | Ventilsitz-Satz, inkl. 214,227 1
227* |69 0120 |[O-Ring Ventilsitz 1
215 69 40 50 | Einlassventil-Kafig 1
214 69 40 48 | Einlassventil, Metall 1
214 69 40 49 | Einlassventil, Keramik 1
204* |69 40 58 | Stitzring 1
203* |69 40 39 | Packungsdichtung oben, Kunststoff 4
223* |69 40 38 | Packungsdichtung oben, Leder 3
224* |69 40 56 | Gegenring, oben 1
201* 69 40 57 | Stopfen 1
228 69 40 91 | O-Ring Packungsmutter 1
230 69 40 92 | O-Ring Packung 1
0. Abb. [ 69 40 35 | Dichtungssatz SL 155 / SL 1600 HD
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Reparaturanleitung Service
Reparatur, wenn die Pumpe vom Spritzgerdt abgenommen ist. Die Pumpe auseinander bauen.

@

@]
227
~o

1

2

Packungsmutter (202) und
Distanzring (228) fur die

abschrauben.
Halseinstellung entfernen.

Einlassventil vom Zylinder

3 4.1

Einlassventil auseinander
bauen, reinigen und Uber-
prufen. Fir den Ausbau des
O-Ringes (227) kann ein

Kolbenstange mit einem
Hammer aus dem Zylinder
klopfen oder umdrehen und
Kolbenstange gegen eine

e

.
e ¥

Il_,."

4.2.

HINWEIS: Die

aus dem Zylinder fallen.

Buchse
kann mit der Kolbenstange

6

5

Die Kolbenstange von der
Buchse abnehmen oder
die Buchse vom Zylinder

abnehmen.

Kolbenventil von der Kol- Flecken nicht entfernen.
benstange abschrauben. Erst nach viermaligem
Die Teile reinigen und Auseinander- und Zusam-
Uberprifen. Der Kolben menbauen ist es notwenig,
besitzt einen speziellen LOCTITE auf das Gewinde

Flecken, der das Gewinde
sichert und abdichtet. Den

aufzutragen.

32

Haken erforderlich sein. Werkbank klopfen.

WARNUNG

Gefahr durch Teilerisse

Kolbenventilgewinde nicht reinigen oder abwischen. Das
Reinigen des Kolbenventilgewindes konnte den spezi-
fischen Abdichtflecken zerstéren und dazu fuhren, dass
sich das Kolbenventil wdhrend des Betriebes lockert,
was zu einem Platzen der Pumpe und in der Folge zu
schweren Korperverletzungen fUhren kann.

Y

© Q0=

2

00000000,

(o

7. 8
Packungen und Ringe von
der Kolbenstange entfer-
nen.

Halspackungen und Ringe
vom Zylinder entfernen.
Die Halspackungen und
Ringe wegwerfen.



Zusammenbau der Pumpe

9.

Vor dem Zusammenbau-
en alle Lederpackungen
mindestens 1 Stunde in
SAE-30 W-Ol einwei-
chen. Stotzring (204) auf
die Kolbenstange geben.

Abwechselnd UHMW-
PE- (208) und Leder-
Packungen (218) - auf

Ausrichtung achten ! - auf
die Kolbenstange geben.
Gegenring (217) installie-

=

8

" .

. 224(F)
208 &), s 00n FB

@-— 204@

12.

Vor dem Zusammenbau
alle Lederpackungen min-
destens 1 Stunde in SAE-
30 W-0Ol einweichen.
Stitzring (204) in den
Zylinder geben. Abwech-
selnd UHMWPE- (203)
und Leder-Packungen

ren. Kolbenabstreifer (216)
- auf Ausrichtung achten !
- und Verstarkungsscheibe
(229) auf das Kolbenventil
(210) geben. Der spezielle
Dichtfleck am Kolbenven-
tilgewinde Uberdauert vier
Packungswechsel. Nach
vier Packungswechseln
LOCTITE auf das Kolben-
ventilgewinde auftragen.

(223) - auf Ausrichtung
achten ! - auf den Zylinder
geben. Gegenring (224)
oben auf den Zylinder
legen. Packungen zusam-
mendricken.

33
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10.

Kugel (206) in Kolbenstan-
ge einbauven. Wenn LOC-
TITE auf das Kolbenventil-
gewinde aufgetragen wur-
de, ist darauf zu achten,
dass kein LOCTITE auf die
Kugel gelangt.

1.

Kolbenventil wie angege-
ben an der Kolbenstange
festziehen:

mit 36,6 +/- 4 Nm fest-
ziehen (Modelle 248204,
253056)

mit 74,6 +/- 4 Nm fest-
ziehen (Modelle 248205,
259057, 249059)

201 —=((&)

02—

228 — —-(':T:"*'

13.

Dichtung (201) in die
Packungsmutter (202) ein-
bauen. Distanzstick (228)
zur Halseinstellung auf der
Packungsmutter installie-
ren. Packungsmutter locker
in den Zylinder einbauen.

14.
Kolbenpackungen
ten.

einfet-

ACHTUNG

Den Kolben nicht oben in
die Buchse schieben, weil
dadurch die Kolbenpackung
beschadigt werden kann.
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;
15 ?

den Kolben unten in die
Buchse schieben.

16.
Die oberen 2,5 bis 5 cm
der Kolbenstange, die

durch die Zylinderhalspa-
ckungen gehen, einfetten.

19.

Einlassventil mit neuem
O-Ring (227), Sitz (212)
und Kugel (214) wieder
zusammenbauen. Der Sitz
kann gedreht und auf der
anderen Seite nochmals
verwendet werden. Sitz
grindlich reinigen.

20.

Wird ein Schliissel verwen-
det, mit folgenden Dreh-
momenten anziehen:

90,8 +/- 6,8 Nm (Modelle
248204, 253056)

108,5 +/- 6,8 Nm (Model-
le 248205, 259057,
249059)
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17.

O-Ringe (221) einfetten
und auf die Buchse setzen.
Den Buchsen-/Kolbenstan-
gensatz von unten in den
Zylinder schieben. O-Ring
(207) bei Bedarf auswech-
seln.

Wird kein Schlissel ver-
wendet, muss darauf
geachtet werden, dass das
Einlassventil gegen den
Zylinder hervorsteht.

HINWEIS:

Der O-Ring (207) wird fir
einen sicheren Betrieb der
Pumpe bendtigt.

21.

Die Packungsmutter (202)
mit 135,6 +/- 13,5 Nm am
Einstellungs-Distanzstick
(228) festziehen. Das
Distanzstiick zur Halsein-
stellung (228) entfer-
nen, wenn die Pumpen-
dichtungen nach starkem
Gebrauch leck zu wer-
den beginnen. Danach
die Dichtingsmutter nach
unten schrauben, bis die
Leckage stoppt oder gerin-
ger wird. Dadurch kdnnen
etwa zusatzliche 378 Liter
verarbeitet werden, bevor
ein Dichtungswechsel
erforderlich wird.
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Schaltplan

LED-Display

schwarz

schwarz

schwarz

Motor Motor

L Sensor < e Kabel
= @ L \/\ -

Ein- / Aus-Schalter

Elektrische Sicherheit
Das Gerat besitzt einen Spannungsbereich, von dem eine elektrische Gefahr fur Mensch und Tier ausgehen kann. Es

darf nur von autorisierten Personen aufgeschraubt und / oder demontiert werden. Ebenso dirfen Instandhaltung und
Reparaturen nur von Elektrofachkraften und autorisierten Fachwerkstatten ausgefihrt werden. Der Betrieb des Gerdtes

geschieht auf eigene Verantwortung und Gefahr des Kaufers / Nutzers.
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Mastic-Airlesspistole

Technische Daten

Maximaler Arbeitsdruck 276 bar Benetzte Teile Wolframkarbid, pas-
l\lllaterialeiuslassgréﬁe 3,2 mm f};‘gzgr(:;;ﬁ;tﬂ;}
Einlassgrope 1/4 npt (m) Polypropylen, Polye-
Innendurchmesser Materialrohr | 6,2 mm thylen
Gerduschdaten: Abmessungen

Schalldruckpegel 84 dB(A)* Gewicht (einschlieBlich Dise 720 g
Schallleistungspegel 93 dB(A)* UTd Désenhalter)

*Gemessen beim Spritzen von wasserloslicher Farbe Lenge 210 mm

mit DisengréBe 0,8 mm bei 207 bar. Hohe 203 mm

Bauteilkennzeichnung

A Dusenhalter
B Abzugssperre
@ Abzugshebel
D Wendedise
E

Anschluss Airlessschlauch
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Abzugssperre Abzugssperre verriegelt Abzugssperre entriegelt

1. Zum Verriegeln der Abzugssperre diese in
einen rechten Winkel zum Pistolenkdrper dre-
hen.

2. Zum Entriegeln der Abzugssperre die Sper-
re herausdricken und in eine parallele Stellung
zum Pistolenkérper drehen.

Vorgang zur Druckentlastung

Um die Gefahr von schweren Verletzungen
einschlieflich Injektionsverletzungen, Augen-
oder Hautverletzungen durch spritzendes
Material oder Losungsmittel zu reduzie-
ren, diesen Vorgang durchfihren, sobald die
Anweisung zur Druckentlastung gegeben wird,
der Spritzvorgang beendet ist, die Pumpe aus-
geschaltet wird, wenn Systemkomponenten
kontrolliert oder gewartet werden missen,
oder wenn Spritzdiisen zu montieren, zu reini-
gen oder auszutauschen sind.

1. Abzugssperre der Pistole verriegeln. 6. Das Ablassventil 6ffnen (Behalter zum Auffangen des
Materials erforderlich). Das Manometer beobachten.
2. Pumpe ausschalten. Nach vollstandiger Entleerung zeigt das Manometer O bar
an. Das Ablassventil offen lassen, bis die Anlage wieder
3. Abzugssperre entriegeln. spritzbereit ist.

4. Ein Metallteil der Spritzpistole fest gegen einen geer-  Falls der Verdacht besteht, dass die Spritzdise oder der
deten Metalleimer halten. Spritzpistole zwecks Druckent- ~ Schlauch vollstandig verstopft ist, oder dass der Druck

lastung auslésen. nicht vollstandig entlastet wurde, die Sicherungsmutter
des Diusenhalter oder die Kupplungsseite des Schlauches
5. Abzugssperre der Pistole verriegeln. ganz langsam lésen, um den Druck allmahlich abzulassen.

Die Verstopfung in der Dise bzw. im Schlauch beseitigen.

Spritzen mit der Spritzpistole

Um die Gefahr von Rissen in Bauteilen und
schweren Verletzungen einschlieflich Injekti-
onsverletzungen zu reduzieren, den maximal
zuldssigen Betriebsdruck von 276 bar bzw.
den maximal zuldssigen Betriebsdruck der
Systemkomponente mit den niedrigsten Wer-
ten nicht Uberschreiten.
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1. Einen leitfahigen Airlessschlauch (E) an den Material-
einlass der Spritzpistole anschlief3en.

2. Ohne montierte Dise die Pumpe einschalten. Die
Pumpe fillen (siehe Pumpen-Anleitung). Den geringst-
moglichen Druck einstellen. Das System mit Material
befillen.

3. Druck entlasten.
4. Die Wendedise (8) in den Dusenhalter (30) einsetzen.

5. Den Metallsitz durch die Sicherungsmutter in den
Disenhalter einfUhren und drehen, bis er am Zylinder
sitzt.

6. Den O-Ring auf den Metallsitz legen, sodass er in die
Nuten passt.

7. Die Sicherungsmutter des Dusenhalter von Hand auf
die Spritzpistole aufschrauben.

8. Den Dusenhalter in die gewinschte Position drehen.

9. Die Sicherungsmutter vollstandig anziehen.

Einstellen des Spritzbildes

1. Zur Einstellung der Spritzbildrichtung den Druck entla-
sten. Die Sicherungsmutter des Disenhalters (B) losen.
Den Disenschlitz fir ein horizontales Spritzbild in die
horizontale Position (C), fur ein vertikales Spritzbild in die
vertikale Position (A) drehen. Die Mutter anziehen.

2 Die SpritzdUsendffnung und der Spritzwinkel bestim-
men die Deckung und Grofe des Spritzmusters. Falls
mehr Deckung erforderlich ist, eher eine grofere Spritz-
dise verwenden, als mit gréerem Druck zu arbeiten.

Hinweis

Die Offnungen im Disenhalter reduzieren
Materialanhaftungen auf dem Disenschutz
wahrend des Spritzens. Beschadigungen der
scharfen Ecken an den Offnungen fihren zu
Materialaufbau an jener Stelle. Die Spritzpi-
stole niemals am Disenhalter aufhangen.
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10. Die Pumpe einschalten. Die Spritzpistole auf Testfla-
che auslosen. Den Druck solange einstellen, bis eine Zer-
staubung erreicht ist. Mit dem geringstméglichen Druck
for die gewiinschten Ergebnisse arbeiten. Ein hoéherer
Druck verbessert nicht unbedingt das Spritzbild und kann
zu vorzeitigem Disen- und Pumpenverschleifd fuhren.

11. Falls durch Einstellen des Drucks kein gutes Spritzbild
erreicht wird, den Druck entlasten und es mit einer ande-
ren DUsengréf3e versuchen.

12. Einen Vorgang mit komplett betdtigtem und kom-
plett geschlossenem Abzug durchfihren. Die Spritzpisto-
le rechtwinklig mit einem Abstand von max. 300 mm zur
bearbeitenden Oberflache halten. Keine Bogenbewegung
mit der Spritzpistole ausfihren. Durch Versuche die ideale
Spritzganglange und Bewegungsgeschwindigkeit ermit-
teln.
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Pflege der Spritzdise 4. Abzugssperre der Pistole verriegeln. Die Wendedise
und des Diisenhalters in Spritzposition drehen.

Um die Gefahr von Verletzungen durch Injek-
tion oder Spritzer in die Augen oder auf die
Haut zu reduzieren, beim Reinigen oder Kon-
trollieren einer verstopften Dise die Hand, den
Korper oder einen Lappen nicht vor die Spritz-
dise halten. Die Spritzpistole beim Kontrollie-
ren nach Beseitigung der Verstopfung auf den
Boden oder in einen Abfallbehalter richten.

Materialanhaftungen an der Spritzpistole oder

Spritzdise nicht entfernen, solange der Druck

nicht entlastet ist. 5. Falls die Dise immer noch verstopft ist, die Abzugs-
sperre verriegeln, die Spritzanlage ausschalten und vom
Netz trennen, und das Druckablassventil 6ffnen, um den
Druck zu entlasten.

Tagliche Reinigung

1. Druck entlasten.

Spiilen der Spritzpistole
2. Die Vorderseite der Dise wahrend der P P P
Arbeit regelmapig reinigen, um Materialanhaf- Um die Gefahr einer schweren Verletzung
tungen zu reduzieren. Am Ende jedes Arbeits- einschlieflich Augen- oder Hautverletzungen

tages_die Dise und den Dusenhalter reini- durch Spritzer oder elektrostatische Entla-
gen. Zum Reinigen der Spritzdise eine mit dungen beim Spilen zu reduzieren:
Losungsmittel getrankte Birste verwenden.

sicherstellen, dass das gesamte System ein-
schlieflich Spuleimer ordnungsgemaf} geerdet
ist

Wenn Spritzdiisen beim Spritzen verstopfen den Dusenhalter und die Wendeduse entneh-
men
1. Spritzvorgang sofort abbrechen.
den Metall-zu-Metall-Kontakt zwischen Spritz-
2. Abzugssperre der Pistole verriegeln. Die Wendedise pistole und Spileimer aufrechterhalten und
um 180° nach hinten drehen. mit geringstmoglichem Druck arbeiten.

3. Abzugssperre entriegeln. Die Pistole in einen Eimer
oder auf den Boden richten und den Abzug abziehen, um
die Verstopfung zu beseitigen.
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Ersatzteilliste

Pos. | Art.-Nr. Bezeichnung Anzahl
1|69 06 51 Pistolenk6rper 1

* 169 06 52 Reparatursatz 1
15|69 06 53 Inbusschraube Pistolenkdrper 1
16 [ 69 06 54 Abzugsbolzen 1
17 [ 69 06 56 Inbusschraube Abzugsbolzen 2
18169 06 57 Stift for Abzugshebel 1
19169 06 58 Feder fur Abzugsbolzen 1
20169 06 59 Auflage fur Feder Abzugsbolzen 1
21|69 06 61 Einstellschraube Abzugsbolzen 1
22|69 06 62 Farbrohr 1
24169 06 63 Schraube Farbrohr 1
25|69 06 64 Abzugshebel 1
27 | 69 06 66 Federring fur Stift 2
28|69 06 67 Schraube Abzugshebel 1
29|69 06 68 Stiftschraube Abzugshebel 1
36|69 06 69 U-Scheibe fiur Schraube Farbrohr 1

* beinhaltet 2a, 2b, 2c,2d, 2e
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Garantie

Garantiebedingungen
Fur unsere Gerdte gelten die gesetzlichen Gewahrleistungsfristen von 12 Monaten ab Kaufdatum / Rechnungsdatum

des gewerblichen Endkunden. Sind léngere Fristen im Wege einer Garantieerkldrung von uns ausgelobt, sind diese
extra in den Bedienungsanleitungen der betroffenen Gerdte ausgewiesen.

Geltendmachung

Bei Vorliegen eines Gewahrleistungs- bzw. Garantiefalles bitten wir, dass das komplette Gerdt zusammen mit der
Rechnung frei an unser Logistik Center in Berka oder an eine von uns autorisierte Service-Station eingeschickt wird.

Bitte setzten Sie sich vorher mit der STORCH Service-Hotline in Verbindung: 08 00. 7 86 72 47

Gewahrleistungs- bzw. Garantieanspruch
Anspriche bestehen ausschlieflich an Werkstoff- oder Fertigungsfehler sowie ausschlieflich bei bestimmungsgemafer
Verwendung des Gerdts. Verschleiflteile wie Getriebe, Dichtungen, Kolben, Ventile, Lager fallen nicht unter die Garan-

tieanspriche. Samtliche Anspriche erléschen durch den Einbau von Teilen fremder Herkunft, bei unsachgemafer Hand-
habung und Lagerung sowie bei offensichtlicher Nichtbeachtung der Betriebsanleitung.

Durchfihrung von Reparaturen

Samtliche Reparaturen dirfen ausschlieflich durch unser Werk oder von STORCH autorisierten Service-Stationen
durchgefihrt werden.
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EG-Konformitatserklarung

Name / Anschrift des Ausstellers: STORCH Malerwerkzeuge & Profigerate GmbH
Platz der Republik 6-8
D - 42107 Wuppertal

Hiermit erkl3ren wir,

dass das nachstehend genannte Gerdt aufgrund dessen Konzipierung und Bauart sowie in der von uns in Verkehr
gebrachten Ausfihrung den einschlagigen, grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG-Richtli-
nien entspricht.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung des Gerites verliert diese Erkldrung ihre Giltigkeit.

Bezeichnung des Gerates: Airlessgerat SL 1600 HD
Gerate-Typ: Farb-Spritzgerat
Artikel-Nummer: 69 0016

Angewandte Richtlinien

Maschinen-Richtlinie: 2006 / 42 | EG
Niederspannungs-Richtlinie: 2006/ 95/ EG
EG-Richtlinie Elektromagnetische

Vertraglichkeit: 2004 /108 / EG

EG-Richtlinie zur Beschrankung

der Verwendung bestimmter

gefahrlicher Stoffe in Elektro-

und Elektronikgeraten: 2002/ 95/ EG

Bevollmachtigter fir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen:

STORCH Malerwerkzeuge & Profigerdte GmbH
Platz der Republik 6-8
42107 Wuppertal

7 s

Jérg Heinemann
- Geschaftsfuhrer -

Wouppertal, 09 - 2014
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NL
Hartelijk dank

voor uw vertrouwen in STORCH. Vet deze aankoop hebt u voor een kwaliteitsproduct gekozen.
Als u desondanks suggesties voor verbetering of een probleem hebt, dan horen wij graag van u.

Neem contact op met de buitendienst-medewerker of in dringende gevallen rechtstreeks met ons.

Met vriendelijke groeten,
STORCH serviceafdeling

Telefoon: +49(0)202.4920-112
Fax: +49 (0)2 02 .49 20 - 244
Gratis service-hotline: 08 00.7 86 72 47
Gratis bestel-hotline: 0800.7867244
Gratis bestel-fax: 08 00.7867243

(alleen binnen Duitsland)
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Technische data
Spanning 220 -240V /50 Hz Spuitinstallatie - onderdelen die in contact staan
Zekering 10A met media:
Vermogen 1.600 W Verzinkt en vernikkeld staal, nylon, roestvrij staal, PTFE,
Maximale transporthoeveelheid 5,51/ min acetaal, leder, UHMWPE, aluminium, wolfraamcarbide,
Maximale sproeigrootte PEEK, messing
- bij spatels 0,037" Geluidsniveau (conform 1SO 3744;
- bij kleur 0,035 gemeten op een hoogte van 1 m)
- bij 2 spuitpistolen 0.021" - Geluidsvermogen 91 dBa
Materiaaluitgang NPSM 3/8" - Geluidsdruk 82 dBa
Maximale stuwdruk 227 bar Gewicht 59 kg

Decodering serienummer (voorbeeld):
SERIE: .G 14 A" betekent: G = productiemaand (A = januari, B = februari, ...); 14 = productiejaar (2014); A = versie

Levering

15 m hogedrukslang voor airless-verfspuitapparaten 3/8", slangzwepen 1/4", Mastic-airless-pistolen, draaiende verbin-
dingsstukken, sproeikop 631, sproeikop 635, zuigerolie, inlaatklep metaal voor verfmiddelen, inlaatklep keramiek voor
plamuur (ingebouwd), airless toebehorentas, QuickClean reinigingsadapter.

Gebruiksdoel van de SL 1600 HD
Geschikt voor aanbrengen en verwerken van spuitbare bouwverf en bouwcoatings. Bediening alleen door commerciéle
gebruikers. Apparaat is niet explosiebeveiligd, niet geschikt voor plaatsen met explosiegevaarlijke luchtmengsels.
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WAARSCHUWINGEN

De volgende waarschuwingen hebben betrekking op de instelling, bediening, aarding, onderhoud en reparatie van het
apparaat. Uitroeptekens en gevaarsymbolen dienen als waarschuwingen, die absoluut moeten worden gelezen en in
acht worden genomen. Wanneer u deze symbolen in het hoofddeel van deze handleiding tegenkomt, lees de waarschu-
wingen dan opnieuw

AARDING
Dit apparaat moet worden geaard. Bij een elektrische aansluiting reduceert de aarding het risico van een
elektrische schok. De netaansluitkabel is voorzien van een aardingscontact. De stekker moet worden aan-
gesloten op een stopcontact dat conform de plaatselijke wetgeving en bepalingen is gemonteerd en geaard.

Ondeskundige montage van de aardingstekker kan tot stroomschokken leiden.

Indien de reparatie of vervanging van de stekker of de aansluitkabel vereist is, de aardingskabel nooit op een van

de pennen aansluiten.

De ader met groene isolatie met of zonder gele streep is de aardekabel.

Indien de instructies aangaande de aarding u niet volledig duidelijk zijn of er twijfels over een correcte aarding van

het apparaat, moet de installatie door een gekwalificeerde elektrovakman of een STORCH-servicestation worden

gecontroleerd.

= Geen andere stekker gebruiker: als de geleverde stekker niet in het stopcontact past, dient er door een gekwalifi-
ceerde elektricien een passend stopcontact te worden geinstalleerd.

= Dit product is bedoeld voor aansluiting op een 230 V netwerk en beschikt over een aardingsstekker volgens de

onderstaande afbeelding.

= De stekker alleen in een voor de stekker geschikt stopcontact steken.
= Het product niet via een elektrische voeding aansluiten.
= Gebruik geen adapter.

Verlengkabel

= Gebruik uitsluitend een geaarde, 3-polige verlengkabel met een bijbehorende apparaatstekker en stopcontact.

=  Controleer of de verlengkabel niet beschadigd is. Als er een verlengkabel vereist is, ten minste een 12-AWG-kabel
(2,5 mm2) gebruiken om de stroomopname van het product te garanderen.

= Een kabel dient niet over voldoende specificaties beschikt, kan tot spanningsverlies leiden, wat weer tot vermo-
gensverlies en oververhitting kan leiden.

Stroomneteisen
= 230V apparaten vereisen 230 V AC, 50/60 Hz, 10 A, 1-fasig

BRAND- EN EXPLOSIEGEVAAR

Brandbare damp zoals oplosmiddel- en lakdamp op de werkplek kunnen exploderen of in brand vliegen.

M ! Branden en explosies voorkomen:
L
A3

Geen ontvlambare of brandbare materialen naast open vuur of ontstekingsbronnen zoals sigaretten,
motoren en elektrische installaties verstuiven.
= Door de installatie stromende verf- en oplosmiddelen kunnen statische ladingen veroorzaken. Statische
s T elektriciteit in combinatie met lak- of oplosmiddeldampen brengt een brand- of explosierisico met zich
= 7 mee. Alle componenten van de spuitinstallatie inclusief pomp, slangenpakket, spuitpistool en voorwer-
pen in en in de buurt van het spuitgebied moeten correct worden geaard om statische ontladingen en
vonkvorming te voorkomen.
= Alleen geleidende of geaarde hogedrukslangen voor airless-verfspuitapparaten van STORCH gebruiken.
= Garanderen dat alle materiaalbakken zijn geaard tegen statische ontladingen.
=  Sluit het apparaat op een geaard stopcontact aan en gebruik een geaarde verlengkabel. Geen stekkera-
dapter zonder aardingscontact gebruiken.
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verder naar BRAND- EN EXPLOSIEGEVAAR

= Geen lak of oplosmiddelen met gehalogeniseerde koolwaterstof gebruiken.

= Voor voldoende ventilatie van het spuitgebied zorgen. Er moet altijd voldoende frisse lucht in de ruimte circuleren.
Zorg ervoor dat de pomp zich in een goed geventileerde ruimte bevindt. Niet op de pomp spuiten.

= In het spuitgebied niet roken.

= Geen lichtschakelaars, motoren of vergelijkbare producten die vonken produceren in het spuitbereik gebruiken.

= Zorg ervoor dat er zich in het spuitbereik geen verf- of oplosmiddelbakken, doeken en andere ontvlambare materi-
alen bevinden.

= De inhoudsstoffen van de verwerkte verf- en oplosmiddelen moeten bekend zijn. Alle veiligheidsinformatiebladen
en baketiketten van de verf- en oplosmiddelen doorlezen. Neem de veiligheidsrichtlijnen van de verf- en oplosmid-
delfabrikanten in acht.

= Er moet een gebruiksklaar brandblusapparaat beschikbaar zijn.

= Spuitinstallaties genereren vonken. Wanneer er ontvlambare vloeistoffen in of in de buurt van de spuitinstallatie of
voor spoeling resp. reiniging worden gebruikt, moet de spuitinstallatie minimaal 6 m verwijderd zijn van explosieve
dampen.

® & A

INJECTIEGEVAAR

Niet met het spuitpistool op personen of dieren richten of spuiten.

= Handen en andere ledematen uit de buurt van de uitlaat houden. Niet proberen om lekkages met lichaamsdelen te
dichten.

= Gebruik altijd de sproeikopbescherming. Niet spuiten zonder aangebrachte sproeikopbescherming.

Alleen originele sproeikoppen van STORCH gebruiken.

= Tijdens reinigen of vervangen van sproeikoppen voorzichtig te werk gaan. Als de sproeikop tijdens het spuiten ver-
sopt raakt, de procedure voor drukontlasting voor uitschakeling van het apparaat uvitvoeren en voor verwijdering van
de sproeikop voor reiniging de druk aflaten.

= Een apparaat zonder toezicht niet onder spanning of druk laten staan. Wanneer het apparaat niet wordt gebruikt,
vitschakelen en de procedure voor drukontlasting voor uvitschakeling van het apparaat vitvoeren.

= Tijdens spuiten onder hoge druk kunnen er gitige stoffen in het lichaam terechtkomen die tot ernstig letsel kunnen
leiden. Bij een injectie direct een chirurg raadplegen.

= Slangen en delen visueel op beschadigingen controleren. Beschadigde slangen of delen vervangen.

= Dit spuitapparaat genereert drukwaarden van meer dan 200 bar. Alleen STORCH-reservedelen en accessoires met
een minimale nominale druk van 230 bar gebruiken.

= Vergendel altijd de trekkerblokkering als u het apparaat niet gebruikt. Trekkervergrendeling controleren op pro-
bleemloze werking.

= Voor ingebruikstelling van de installatie garanderen dat alle schroefdraadaansluitingen veilig en stevig zijn aan-
gesloten.

= U dient te weten, hoe de installatie vitgeschakeld en de druk snel kan worden opgeheven Maak uzelf vertrouwd
met de bedieningselementen.

RAoN

GEVAAR DOOR ONJUIST GEBRUIK VAN HET APPARAAT

Onjuist gebruik van het apparaat kan tot zware of dodelijke verwondingen leiden.

= Draag bij het spuiten altijd geschikte handschoenen, een veiligheidsbril en een ademmasker.

Niet in de buurt van kinderen in bedrijf stellen of spuiten. Kinderen altijd uit de buurt van de installatie houden.

Ga niet op wankele steunen staan en reik niet te ver. Zorg ervoor dat u veilig staat en bewaar altijd uw evenwicht.

Let altijd goed op wat u doet.

Een apparaat zonder toezicht niet onder spanning of druk laten staan. Wanneer het apparaat niet wordt gebruikt,

vitschakelen en de procedure voor drukontlasting voor uvitschakeling van het apparaat vitvoeren.

Bedien het gereedschap niet wanneer u vermoeid bent of onder invloed staat van drugs, alcohol of medicijnen.

= De slang niet knikken of sterk buigen.

= De slang niet blootstellen aan temperaturen of drukwaarden boven de door STORCH voorgeschreven maximum-
waarden.

= Gebruik de slang niet om het apparaat te trekken of op te tillen.
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GEVAAR DOOR ELEKTRISCHE SCHOKKEN

Ondeskundige aarding, configuratie of gebruik van het systeem kan stroomschokken veroorzaken.
Voor het begin van de onderhoudswerkzaamheden de installatie van het lichtnet loskoppelen.
Alleen geaarde stopcontacten gebruiken.

Alleen 3-aderige verlengkabels gebruiken.

Controleren of de aardingscontacten op de spuitinstallaie en verlengkabels intact zijn.
Bescherm het apparaat tegen regen. Binnen bewaren.

A

GEVAAR DOOR ONDER DRUK STAANDE ALUMINIUMDELEN

Het gebruik van voor verwerking in installaties onder druk voor aluminium niet geschikte vloeistoffen kan ernstige

chemische reacties veroorzaken en ertoe leiden dat de installatie defect raakt. Als u deze waarschuwing niet in acht

neemt, kan dit leiden tot de dood, zware verwondingen of materiéle schade.

= Nooit 1,1,1-trichlorethaan, methyleenchloride, andere oplosmiddelen met gehalogeniseerde koolwaterstoffen of
materialen die dergelijke oplosmiddelen bevatten.

= Veel andere vloeistoffen kunnen chemicalién bevatten die niet compatibel met aluminium zijn. Informeer bij de
leverancier van de materialen over de verdraagzaamheid.

Vi A

GEVAAR DOOR BEWEGENDE DELEN

= Bewegende delen kunnen vingers of andere lichaamsdelen beklemmen, snijden of afrukken.
= Bewegende delen verwijderen.

= Installatie niet zonder veiligheidsinrichtingen of -afdekkingen gebruiken.

Installaties onder druk kunnen zonder voorgaande waarschuwing gaan lopen. Vooér controleren, bewegen of onder-
houden van installaties het proces voor drukontlasting uitvoeren en alle stroombronnen losmaken.

S

PERSOONLIJKE VEILIGHEIDSUITRUSTING

Bij gebruik of waarschuwing van de installatie of bij een verblijf in de werkzone van de installatie moet ter bescherming

tegen ernstig letsel, waaronder oogletsel, gehoorverlies, inademen van giftige dampen en verbrandingen geschikte vei-

ligheidsuitrustingen worden gedragen. Deze uitrusting bevat onder andere:

= Oog- en gehoorbescherming.

= Adembeschermingsmaskers, beschermende kleding en handschoenen conform de aanbevelingen voor materiaal-
en

= oplossingsmiddelfabrikanten.
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Componentaanduiding

Digitale weergave
Aan/Uit-schakelaar
Drukregelaar
Bypass-schakelaar in spuitpositie (gesloten) Bypass-schakelaar in ventilatiepositie (geopend)
Filterhuis

Verftrap, compleet
Trekkerblokkering
Aanzuigfilter
Bypass-leiding
Materiaaluitgang
Typeplaatje

:.‘a‘LOOO\JCDU'I-bWI\J—‘

48



Bak

2

STORCH’

Media op basis van oplosmiddel en olie: lokale voorschriften in acht nemen. Alleen geleidende metalen bakken op een
geaard oppervlak, zoals beton, gebruiken.

TIP:

De bak niet op geleidende oppervlakken, zoals papier of karton plaatsen, aangezien dit de aardingscontinuiteit onder-

breekt.

Bediening
Proces bij drukontlasting

Aarding van een metalen bak
Een aardingskabel op de bak aansluiten, waarbij een uiteinde op de bak en het andere
viteinde op een geschikt aardingspunt, bijv. een waterleiding moet worden aangeslo-

ten.

Stroomneteisen

Verlengkabel met onbeschadigd aardingscontact gebruiken. Als er een verlengkabel
vereist is, ten minste een 3-aderige 12-AWG-kabel (2,5 mm?2) gebruiken.

Aardingscontact tijdens het spoelen of drukontlasting
Een metalen deel van het spuitpistool stevig aan de zijde van een geaarde metalen bak
houden. Daarna lostrekken.

Ny : )
Fi‘;:w ~ f’!g;g
';a li!-‘-"'-\.f %_—E-_
‘;;.- }%| ’ ing
S A .
.
1 2 3 4

In-/uitschakelaar op OFF
zetten. 7 seconden wach-
ten.

Vergrendel de trekkerblok-
kering op het pistool. Spo-
eikop en sproeibeveiliging
verwijderen.

49

Stel de druk op de laag-
ste waarde in. Spuitpi-
stool voor drukontlasting
activeren.

De bypass-leiding in een
bak plaatsen en de bypass-
schakelaar openen (verti-
caal).



Apparaatvoorbereiding

1.
De STORCH airless-slang
op het spuitapparaat mon-

2.
Het andere slanguiteinde
op een spuitpistool aanslu-

3.
Stevig dichtdraaien.

4.
Sproeibeveiliging  verwij-
deren.

teren. De slang moet iten.
geschikt zijn voor een
maximale werkdruk van
230 bar. Stevig dicht-
draaien.
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" o
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5. 6. 7. 8.
De inlaatzeef controleren  Pakkingsmoer vullen met  Controleren of het Steek de stroomkabel in

op verstoppingen en afzet-
tingen.

zuigerolie om een voor-

tijdige slijtage aan de
afdichtingen te voorko-
men. Deze maatregel

moet bij elke spuithande-
ling worden uitgevoerd.

spoelen

9.
De bypass-schakelaar
openen (verticaal).

10.

Het aanzuigsysteem in een
voor de helft met spoel-
vloeistof gevulde, geaar-
de metalen bak plaatsen.
Een aardingskabel op de
bak en een goed aardings-
punt aansluiten. Stappen
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apparaat is uitgeschakeld
(OFF).

1. - 5. van de inbedrijfstel-
ling uitvoeren om de in
de installatie aanwezige
lagerolie weg te spoelen.
Verfstoffen op waterbasis
en op basis van olie alsook
lagerolie met terpentine-

een correct geaard stop-
contact.

vervanger schoonspoelen.




Inbedrijfstelling
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1. 2. 3. 4.
De drukinstelknop op mini-  Apparaat inschakelen  De druk met de helft ver- De bypass-schakelaar op
mumdruk zetten. (ON). hogen om de motor te de SPRAY-positie zetten.
starten en de vloeistof De trekkervergrendeling
gedurende 15 seconden van het spuitpistool op
door de bypassleiding te  OFF zetten.
laten circuleren; daarna de
druk weer afregelen.
1
Iy
\G("Sij‘
5. 6. 7. 8.
Het spuitpistool tegen een  Controleer of alle schro-  Aanzuigbuis in de verfbak Het in de spoelbak

geaarde spoelbak houden.
Trekker activeren en de

drukregelaar een halve
omwenteling rechtsom
draaien.

efverbindingen goed dicht
zijn. Lekkende plaats-
en nooit met de hand of
een lap proberen te dich-
ten. Bij lekkages apparaat
vitschakelen, drukontla-
sting uitvoeren. Schroef-
koppelingen stevig vast-
draaien. Stap 1. - 5. van de
inbedrijfstelling uitvoeren.
Wanneer er geen lekkages
optreden, naar stap 6
gaan.
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dompelen .

gerichte spuitpistool opni-
euw bedienen, totdat er
verfstof naar buiten komt.
Het spuitpistool in de verf-
houder richten en geduren-
de 20 seconden bedienen.
Vergrendel de trekkerblok-
kering (ON). Sproeier en
sproeierbescherming mon-
teren; zie instructies op
volgende pagina.



Sproeiermontage

Met behulp van de
spuitsproeier (A) de afdich-
ting (B) in de sproeierbe-
scherming (C) plaatsen.

Spuiten

2.
Sproeier plaatsen.

3.

Module op spuitpistool
monteren. Handvast
aandraaien.

Sproeierstopper opheffen

‘%) G2 &

/,5’

Voer een spuittest uit.
Druk instellen om scher-
pe randen weg te nemen.
Wanneer de scherpe ran-
den niet door de drukin-
stelling kunnen worden
weggenomen, een grotere
sproeier gebruiken.

2.

Het spuitpistool onder
een rechte hoek, 25-30
cm van het oppervlak
verwijderd houden. Het
spuitpistool heen- en weer
bewegen. De spuitgangen
moeten elkaar voor 50%
overlappen. Met de bewe-
ging beginnen, voordat u
de trekker bedient en de
trekker loslaten voordat u
de beweging beéindigt.
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1.

Trekker loslaten, trekker-
vergrendeling vergrendelen
(ON). De sproeikop 180
graden draaien. Vergren-
deling ontgrendelen (OFF).
Trekker kort activeren om
verstoppingen te verwij-
deren. Het spuitpistool
nooit op de eigen hand of
op doeken richten!

2.

Vergrendel de trekker-
blokkering (ON). Sproeier
in oorspronkelijke positie
draaien. Trekkerblokkering
ontgrendelen (OFF) en de
spuitprocedure  voortzet-
ten.




Over- en onderspanningsbeveiliging
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Dit spuitapparaat beschikt over een automatische bescherming tegen hoge en lage spanningen. Wanneer het spuitap-
paraat met een stroombron met een te hoge of te lage spanning wordt verbonden, schakelt het in een veiligheidsmo-

dus.

Er wordt een van drie storingscodes weergegeven:

1. Meerdere piekspanning
waargenomen — Spuitapparaat
van de stroomvoorziening los-
koppelen en een geschikte
stroomvoorziening opzoeken,
om schade aan de elektronica
te vermijden.

Een typische oorzaak voor deze storing is de verbinding
met een stroomkring die boven de nominale spanning van
het spuitapparaat ligt. Het apparaat met een stroomkring
met de juiste bedrijfsspanning verbinden.

3. Het spuitapparaat is met
de verkeerde spanning ver-
bonden - Het spuitapparaat
loskoppelen van de stroom-
voorziening en een geschikte
stroomvoorziening opzoeken.

Een typische oorzaak voor deze storing is een aardlek-
schakelaar die op de verkeerde spanning (240 V in plaats
van 120 V) is ingesteld. Op het spuitapparaat is geen
schade ontstaan. Zoek een stroomkring met de juiste
spanning op, zodat het spuitapparaat correct kan worden
gebruikt.

Digitale afvraagmodi

\Weergaven en toetscombinaties:

1. Kort indrukken om naar de volgende weergave te
gaan

2. Ca. 5 seconden ingedrukt houden om eenheden te
wijzigen of om gegevens te resetten.

Belangrijk:
Om eenheden te wijzigen moet er een drukontlasting
worden uitgevoerd:

1. Potentiometer tegen de richting van de klok tot de
aanslag draaien

2. Trekker pistool bedienen om druk te ontlasten

3. Bypass-schakelaar openen (verticale positie).

2. De ingangsspanning is voor
gebruik van het spuitapparaat
te laag - het spuitapparaat
van de stroomvoorziening
loskoppelen en een geschikte
stroomvoorziening opzoeken,
om schade aan de elektronica
te vermijden.

Een typische oorzaak voor deze storing zijn andere, eve-
neens met de stroomkring of generator verbonden appa-
raten, die dikwijls belast worden in- en uitgeschakeld.
Het spuitapparaat met een eigen stroombron voeden.

Verandering van de drukweergave-eenheden

p—

Apparaat inschakelen (op ON zetten)

2. De drukweergave wordt weergegeven: er verschijnen
strepen, zolang de druk niet boven 14 bar ligt.

3. Knop 5 seconden ingedrukt houden om de drukeen-

heden (psi, bar, MPa) te wijzigen. Door bar of MPa

te selecteren wordt de weergave van gallons (Gallo-

nen) naar liters (Liter) x 10 gewijzigd.

Om de weergave-eenheden te wijzigen moet het display
in de drukweergavemodus staan en moet de druk ontlast
zijn.



Verbruiksdisplay ,Job":

Knop kort indrukken: de hoeveelheid wordt weergegeven
die per job / bouwplaats / object of na de laatste reset op
het materiaal is verwerkt.

Pas op:

Er worden alleen verbruiken geteld, wanneer de werkdruk 1.  Nu verschijnt het serienummer
boven 70 bar ligt.

Om naar de weergave van de motorlooptijd te
komen, 1x knop indrukken

De opgegeven hoeveelheid kan na elk object worden
gewist: in de weergavemodus de knop ingedrukt houden,
totdat de waarde naar ,0" is gereset.

Verbruikdisplay . Lifetime”:
3. Om naar de storingscodeweergave te komen, 1x knop

In de weergavemodus Job de knop 1x indrukken, om naar indrukken

de modus ,Lifetime” te komen: nu verschijnt de weerga-

ve van de hoeveelheid die sinds de eerste inbedrijfstelling

van het apparaat op het materiaal is verwerkt.

Pas op:
Er worden alleen verbruiken geteld, wanneer de werkdruk
boven 70 bar ligt.

Om de storingscode te wissen, de taster ingedrukt
houden, nu wordt ,Clear” weergegeven:

De hoeveelheidsweergave in het menu ,Lifetime"” kan
niet worden gewist. 4. Om naar de weergave van de softwareversie te gaan,
1x knop indrukken

Sumenu: 5. Om naar de motor-ID-weergave te gaan, 1x knop
indrukken

In het submenu van de digitale afvraagmodi kunnen de

volgende gegevens worden afgevraagd: Om terug naar drukweergave te gaan apparaat uit- en

1. Serienummer weer inschakelen.

2. Motorlooptijd in uren

3. Laatste storingscode

4. Softwareversie

5. Motor-ID

Activeren van het submenu:
1. Drukontlasting uitvoeren

2. Knop ingedrukt houden
3. Apparaat inschakelen
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Reiniging

Pas op:

Het apparaat nooit droog laten lopen. Als er geen materi-
aal of water / oplosmiddel bij de reiniging wordt getrans-
porteerd, dan het apparaat direct vitschakelen. Oorzaak
controleren.

Oplosmiddel- en watergebaseerde materialen

Bij omschakelen van een materiaal op waterbasis naar
een materiaal op oplosmiddelbasis, moet het apparaat
eerst kort met het betreffende oplosmiddel worden
gespoeld.

Na verwerking van oplosmiddelgebaseerde materialen
moet het apparaat altijd eerst met het betreffende oplos-
middel en dan met water en zeepsop en vervolgens met
water worden gespoeld.

2
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Nooit oplosmiddel in het apparaat achterlaten!

Bij omschakelen van een oplosmiddelgebaseerd materiaal
naar een watergebaseerd materiaal, moet eerst met het
geschikte "zachte" oplosmiddel (bijv. terpentine) worden
gespoeld; spoel vervolgens met water en zeepsop en dan
nog een keer

met schoon water.

Bij spoelen met oplosmiddelen moeten het pistool en de
emmer worden geaard.

Het apparaat moet voor elke verfwisseling, aan het einde
van de werkdag, voor het opbergen en voor onderhoud
grondig worden gereinigd en gespoeld.

QuickClean-reinigingsadapter voor rationele reiniging van STORCH airlss-apparaten

Voor gebruik van de QuickClean-adapter hebt u een wateraansluiting, een waters-
lang met aansluitkoppeling (bijv. Gardena) en emmer voor het opvangen van het

vuile water nodig.
Neem de volgende stappen:

1

Controleer of de trekkerbeugel van het airless-pistool tegen activering is beveiligd
en de draaiende spuitkop uit de spuitkophouder is verwijderd.

2.

Haal de aanzuigbuis uit het reservoir en reinig dit incl. de aanzuigfilter van buiten
met water of een geschikt oplosmiddel. Schroef de aanzuigfilter van de aanzuig-
buis en reinig de schroefdraad.

3.
Schroef de reinigingsadapter op de schroefdraad van de aanzuigbuis.
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4.
Sluit de waterslang met de aansluitkoppeling aan op de reinigingsadapter en de
wateraansluiting.

5.
Draai de drukregelaar tegen de richting van de klok tot de aanslag in de laagste
positie.

6.

Open de drukontlastingsklep en controleer op de drukweergave of het systeem A
drukloos is en de weergave "O bar" aangeeft. : ,* o )
Tip: Lees de paragraaf "Aanduiding van de componenten D" ‘-' *’/)
7

Plaats de Bypass-slang in een lege emmer en draai de waterkraan open.

8.

Schakel het airless-apparaat in met de aan/uit-schakelaar, draai de drukregelaar
langzaam op de “9 uur-positie” (de motor begint langzaam te lopen) en spoel net
zo lang totdat er schoon water uit de Bypass-slang komt.

=
| —

9. :
Houd vervolgens het airless-pistool tegen de binnenrand van de emmer met het i s "*ﬁ s
opgevangen verontreinigde water, ontgrendel de trekkerblokkering op het airless- I~ ’\;__1
pistool en houd de pistooltrekker ingedrukt. tic. yL/ h _ff
2 & 5

10. g L YT L+
Sluit de drukontlastingsklep en het water stroomt nu door de airless-slang en het " il g LR
pistool. Spoel net zo lang totdat er schoon water naar buiten komt. Wissel een f { £ iae 40 Y
paar keer tussen de beide circulaties door openen en sluiten van de drukontla- o Y

stingsklep. | /J _

Tip: Lees de paragraaf "Aanduiding van de componenten D+E"
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11.Schakel het apparaat vit, open de drukontlastingsklep en de behuizing van het I

apparaatfilter en reinig dit.
Schakel het apparaat uit, open de drukontlastingsklep en de behuizing van het
apparaatfilter en reinig dit.

| o
LET OP: i"
Als er geen wateraansluiting beschikbaar is, reinig het apparaat dan als volgt:

Uitvoering:

1. Drukontlasting uitvoeren (zie hoofdstuk Drukontla- 4. Richt het pistool nu in de emmer voor verontreini-

sting). Spuitbescherming van spuitpistool verwijderen. gd water, druk het pistool tegen de emmerwand en haal
de trekker over om het systeem goed te spoelen tot er
TIP: schone spoelvloeistof uitkomt. Trekker loslaten en blok-

Voor verfsoorten op waterbasis water voor spoeling en  kering activeren wanneer er schoon water (of compatibel
voor verfsoorten op basis van oplosmiddel de geschikte —oplosmiddel) naar buiten komt.
oplosmiddelen gebruiken.

2. Stroom inschakelen (op ON zetten). Bypass-schakelaar
naar voren in de spuitpositie schakelen.

3. De drukregelaar ca. voor de helft rechtsom draaien. 5. De bypass-schakelaar openen (verticaal) en het water
Houd het pistool tegen de materiaalemmer. Ontgrendel (of compatibel oplosmiddel) laten circuleren, totdat dit er
de trekkerblokkering. Haal de trekker over tot er spoelvlo-  helder uitziet.

eistof uit het pistool komt.

6. Bypass-schakelaar naar voren in spuitpositie schakelen
en pistool in de spoelemmer houden om het water (of een
compatibel oplosmiddel) uit de slang te laten.
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7. Haal de pomp uit de spoelvloeistof en laat het spuit-
apparaat ca. 15 tot 30 seconden lopen om alle vloeistof
uit het apparaat te verwijderen. Apparaat uvitschakelen (op
OFF zetten).

8.
De bypass-schakelaar openen (verticaal) schakelen en de
netstekker lostrekken.

9.

Apparaat- en pistoolfilter - indien aanwezig - uvitbouwen,
reinigen en weer inbouwen.

3 3

(9IS

{(

I

Dagelijkse onderhoudswerkzaamheden

1.  Zorg dat pakkingsmoer / de vloeistofhouder van de
pomp altijd met zuigerolie wordt gesmeerd, zodat de
zuigerstang en de pakkingen worden beschermd.

2. Controleer de pakkingsmoer dagelijks. Als er verf
bij de pakkingsmoer vrijkomt en/of de zuiger (ook
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10.
Na het spoelen met water nog een keer CoroCheck (69
09 10) spoelen, om een conservering in het apparaat te

genereren die tegen verijzing en corrosie beschermen
bied: ca. 100 ml CoroCheck op 2-3 | water mengen en
door apparaat en slang spoelen.

11. Spuitapparaat, slang en pistool met een lap schoonve-
gen die met water of licht oplosmiddel is bevochtigd.

Pas op:

- Bij een kortstondige opslag moet het apparaat altijd met
CoroCheck worden gespoeld (zoals boven beschreven).

- Blj een langdurige opslag het apparaat met een mengsel
van olie en terpentine spoelen.

Inbedrijfstelling na langdurige opslag:

Spoel voor het gebruik van verf op waterbasis het spui-
tapparaat eerst met zeepsop en vervolgens met schoon
water.

Spoel het apparaat bij gebruik van verfsoorten op basis
van oplosmiddel met het compatibele oplosmiddel en
daarna met coating.

TIP:
Bewaar het apparaat altijd binnenshuis.

wanneer er niet wordt gespoten) naar boven gaat, dan
moet de pakkingsmoer zo strak worden aangetrokken
dat de lekkage wordt gedicht. Als de moer te vast
wordt gedraaid, kan de pakking worden beschadigd
en de levensduur worden verkort.
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Verhelpen van storingen

Mechanisch / verfniveau

E = XX wordt weergegeven. Er is een storing aanwezig. Storingen opheffen aan de hand van tabA @

Fout

QOorzaak

Maatregel

Gering transportvermogen

1. Sproeikop versleten

1. Waarschuwing voor drukontlasting in acht nemen, ver-
volgens sproeikop vervang.

2. Sproeikop verstopt

2. Laat de druk af. Sproeikop controleren en reinigen

3. Materiaalvat leeg

3. Vat vullen, apparaat ontluchten, materiaal aanzuigen

4. Aanzuigzeef verstopt

4. \Jerwijderen en reinigen, terugplaatsen

5. Inlaatklepbol en/of
zuigerbol niet vrij bereik-
baar, dichten niet af

5. Inlaatklep verwijderen en reinigen. Bollen en zittingen

op mankementen en kerven controleren; indien nodig ver-
vangen; verf voor verwerking zeven om verontreinigingen
te verwijderen, die verstoppingen kunnen veroorzaken.

6. Zuigslangverbindingen

6. Losse verbindingen vastzetten. Op ontbrekende of
beschadigde afdichtingen controleren.

7. Apparatenfilter, pisto-
lenfilter of sproeikop is ver-
stopt of vervuild.

7. Filter reinigen;

8. Bypass-schakelaar is lek

8. Laat de druk af. Aanzuigventiel en afdichtingen contro-
leren.

9. Controleren of pomp
bij geactiveerde trekker
niet verder transporteert.
(bypass-schakelaar is lek.)

9. Zie 4 en 8.

10. Een lekkage bij de pak-
kingsmoer wijst mogenlijk
op versleten of beschadigde
afdichtingen.

10. Pakkingen vervangen; ook zuigerstangen op uitgehar-
de verf of kerven controleren, zo nodig vervangen. Pak-
kingsmoer aanhalen.

11. Zuigerstang beschadigd

11. Vervangen.

12. Lage vitschakeldruk

12. De drukinstelknop volledig links- of rechtsom draaien.
Controleren of de drukinstelknop correct is gemonteerd
en volledig rechtsom kan draaien. Als het probleem blijft
bestaan, de druksensor vervangen.

13. Zuigerafdichtingen zijn
versleten of beschadigd

13. Afdichtingen vervangen.
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Verhelpen van storingen
Mechanisch / verfniveau

&

Fout

Oorzaak

Maatregel

Gering pompvermogen

14. O-ring in pomp vers-
leten of beschadigd

14. O-ring vervangen.

15. Materiaalresten op/aan
inlaatklepbol

15. Inlaatklep reinigen

16. Drukinstelling te laag

16. Druk verhogen.

17. Sterke drukdaling in de
slang bij zwaar spuitmate-
riaal

17. Slang met grote diameter gebruiken en/of totale lengte
van de slang inkorten. Een slanglengte van meer dan 30
m bij een diameter van ¥4" vermindert het vermogen van
de spuitinstallatie aanzienlijk. Voor een optimaal vermo-
gen 3/8"-slang gebruiken (minimumlengte 15 m).

Extreme verflekkage in de
pakkingsmoer

1. Pakkingsmoer los

1. Afstandhouder van de pakkingsafdichting verwijderen.
De pakkingsmoer zo ver aanhalen totdat de lekkage
gestopt wordt.

2. De pakkingsafdichtingen
zijn versleten of beschadigd

2. Afdichtingen vervangen.

3. Zuigerstang is versleten
of beschadigd

3. Stang vervangen.

Materiaal komt pulsatief
uit pistool

1. Lucht in apparaat of
slang

Vast draaien. Motortoerental via potmeter verlagen en de
pomp tijdens het aanzuigen zo langzaam mogelijk laten
draaien.

2. De sproeikop is deels
verstopt

2. Sproeier reinigen;

3. Materiaalbak is bijna of
volledig leeg

3. Materiaalbak opvullen. Pomp laten aanzuigen; mate-
riaalbak regelmatig controleren om drooglopen van de
pomp te voorkomen.

Problemen bij het aanzu-
igen van de pomp

1. Lucht in de pomp of
slang

1. Alle schroefdraadaansluitingen controleren en aanhalen.
Motortoerental verlagen en pomp tijdens het aanzuigen zo
langzaam mogelijk draaien.

2. Inlaatklep en bypass-
schakelaar lekken

2. Inlaatklep reinigen. Controleren of de bolzitting niet
gekerfd of verslten is en de bol correct geplaatst is. Klep
weer monteren.

3. Pakkingsafdichtingen
zijn versleten

3. Vervangen.

4. Verf is te dik

4. De verf volgens de aanbevelingen van de fabrikant ver-
dunnen.

Geen weergave; spuitins-
tallatie werkt

1. Display is beschadigd
of verbinding is ver-
stoord

1. Verbindingen controleren. Display vervangen.
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Verhelpen van storingen
Elektriciteit

&

Symptoom: spuitinstallatie loopt niet of is verstopt. De
procedure voor drukontlasting uitvoeren.

= Netstekker in geaard stopcontact met correcte
spanningswaarden steken

Om het risico van stroomschokken of bewegende onder-
delen te verminderen moet er, terwijl de afdekkingen
voor het opheffen van problemen zijn verwijderd, na het
lostrekken van de netstekker 30 seconden wachten,
zodat er zich statische ladingen kunnen vormen. Tijdens
het opheffen van problemen uit de buurt van elektrische

= Aan-/uitschakelaar gedurende 30 seconden op OFF

en bewegende onderdelen blijven.

zetten, daarna weer op ON zetten. Hierdoor wordt

gewaarborgd dat de spuitinstallatie zich in de norma-

le werkmodus bevindt.

= De drukinstelknop een halve omwenteling naar

rechts draaien

= Zie digitale weergave

Indien er geen digitale weergave
plaatsvindt, met behulp van het
statuslampje van de printplaat pro-
blemen opheffen: de AAN-/UIT-
schakelaar op OFF zetten, print-
plaatafdekking verwijderen, daarna
weer op ON zetten. Het status-
lampje observeren. Het aangtal
knippersignalen komt overeen met
de digitale storingscode, twee knip-
persignalen bijv. staan voor code

02.
Storingscodeweergave
Fout Oorzaak Maatregel
Het spuitapparaat start niet | Stroomvoorzi- Raadpleeg deze tabel

Geen aanduiding op display

Statuslampje op stuurkaart
brandt niet

ening en aan-/
vitschakelaar
controleren

Het display toont CODE 02

Het statuslampje op de
stuurkaart knippert achte-
reenvolgens tweemaal

Sensor of sen-
sorverbindingen
controleren.

Controleren dat er in het systeem geen druk aanwezig is (zie
drukontlasting). Materiaalweg op verstoppingen onderzoeken,
bijv. verstopt filter.

Ten minste Airless slang van %" x 15 m gebruiken. Dunnere of
kortere slangen kunnen drukschommelingen veroorzaken.

Het spuitapparaat op OFF zetten en de netkabel van het
apparaat lostrekken.

Sensor en kabelaansluitingen op de stuurkaart controleren.

Sensor van de bus van de stuurkaart losmaken. Controleren of
de contacten van de sensor en de stuurkaart schoon en onbe-
schadigd zijn.

Sensor weer met de bus van de stuurkaart verbinden. Stroom
inschakelen, spuitapparaat op ON zetten en drukregelknop een
halve draai naar rechts zetten. Wanneer het spuitapparaat niet
correct loopt, het apparaat op OFF zetten en met de volgende
stap doorgaan.

Een nieuwe sensor inbouwen. Stroomkabel verbinden, spuitap-

paraat op ON schakelen en drukregelknop een halve draai naar

rechts zetten. Stuurkaart vervangen, wanneer het spuitapparaat
niet correct loopt.
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Het display toont CODE 03

Het statuslampje op de
stuurkaart knippert achte-
reenvolgens drie keer

Sensor of sensor-
verbindingen con-
troleren (op de
stuurkaart wordt
geen druksignaal
ontvangen).

Spuitapparaat op OFF zetten en netkabel van het apparaat los-
trekken.

Sensor en kabelaansluitingen op de stuurkaart controleren.

Sensor van de bus van de stuurkaart losmaken. Controleren of
de contacten van sensor en stuurkaart schoon en onbeschadigd
zijn.

Sensor opnieuw met de bus van de stuurkaart verbinden. Net-
kabel weer verbinden, spuitapparaat op ON zetten en drukre-
gelknop een halve draai rechtsom zetten. \Wanneer het spuitap-
paraat niet start, het apparaat op OFF zetten en doorgaan met
de volgende stap.

Een correct werkende sensor met de bus van de stuurkaart ver-
binden.

Het spuitapparaat op ON zetten en de drukregelknop een halve
draai rechtsom zetten. Wanneer het spuitapparaat werkt, een
nieuwe druksensor inbouwen. Stuurkaart vervangen, wanneer
het spuitapparaat niet start.

De sensorweerstand met een ohmmeter controleren (minder
dan 9000 Ohm tussen rode en zwarte kabel en 3-6 kilo-ohm
tussen groene en gele kabel).

Het display toont CODE 04

Het statuslampje op de
stuurkaart knippert achte-
reenvolgens vier keer

De stroomvoor-
ziening van het
spuitapparaat
controleren (de
stuurkaart regis-
trert meerdere
spanningspieken).

Spuitapparaat op OFF zetten en netkabel van het spuitapparaat
lostrekken.

Een correct werkende stroomvoorziening opzoeken, om schade
aan de elektronica te vermijden.

Het statuslampje op de
stuurkaart knippert achte-
reenvolgens vijf keer

De besturing
wijst de motor
aan om te star-
ten, maar de
motoras draait
niet. Rotor moge-
lijk geblokkeerd,
open verbinding
tussen motor en
besturing, pro-
bleem met motor
en stuurkaart of
te hoog stroom-
verbruik aan de
motor.

Pomp van aandrijving losloppelen en controleren of deze loopt.
Wanneer de motor start, op geblokkeerde pomp of aandrijf-
stang. Loopt de motor niet aan, met stap 2 vervolgen.

Het spuitapparaat op OFF zetten en de netkabel van het
apparaat lostrekken.

Motorstekker van bus(sen) van de stuurkaart lostrekken. Con-
troleren of de contacten van de motorstekker en de stuurkaart
schoon en onbeschadigd zijn. Als de contacten schoon en onbe-
schadigd zijn, met stap 4 vervolgen.

Het spuitapparaat op OFF zetten en de motorventilator voor
de helft draaien. Spuitapparaat opnieuw starten. Wanneer het
spuitapparaat loopt, stuurkaart vervangen. Wanneer het spuit-
apparaat niet start, dan het apparaat op Off zetten, netstekker
lostrekken en met stap 5 vervolgen.

Volgorde van kabelkleuren:
groen blauw rood zwart

)1

VA=’
/4 32 1/

Stap 1

Stap 2

Stap 3

Uitvoeren van een draaitest: de test wordt op motorstekker met
4 kabels uitgevoerd. Motorafdekking verwijderen. Pomp van
aandrijving loskoppelen. De motorfunctie controleren, door een
overbrugging op de polen 1 en 2 aan te brengen. De motorven-
tilator met ca. 2 omwentelingen per seconde draaien. Op de
ventilator moet een weerstand tegen de beweging in merkbaar
zijn. Als er geen weerstand voelbaar is, moet de motor worden
vervangen. Bij pencombinatie 1+ 3 en 2 + 3 herhalen. Pen 4
(de groene draad) wordt bij deze test niet gebruikt. Als alle
draaitests positief uitvallen, met stap 6 vervolgen.
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6. Doorgangsmeting: op de grote motorstekker met 4 kabels
testen: tussen pen 4 (aardingsdraad) en de drie resterende kabels
mag geen doorgaan bestaan. Als de test mislukt, de motor vervan-
gen.

7. Thermostaat controleren: de thermische draden (geel) van de
stekker losmaken. Multimeter op ohm instellen: de weerstand moet

3,9 kOhm weergeven.

Het statuslampje op de
stuurkaart knippert achte-
reenvolgens zes keer

Het spuitapparaat

TIP: de motor moet voor de test afkoelen.

laten afkoelen. 6. De stekker van de oververhittingsbescherming (gele draden) op
Wanneer het de stuurkaart controleren.
spuitapparaat 7. De steker van de oververhittingsbescherming van de bus van de

daarna loopt,
moet de oorzaak
van de overver-
hitting worden
verholpen. Het
spuitapparaat op
een koelere, goed
geventileerde
plaats plaatsen.
Erop letten dat de
motorluchtinlaat
niet geblokkeerd
wordt. Als het
spuitapparaat nog
steeds niet start,
stap 1 volgen.

stuurkaart losmaken. Let op dat de contacten schoon en onbe-
schadigd zijn. De weerstand van de oververhittingsbescherming
meten. Als de meetwaarde niet aan de norm voldoet, de motor
vervangen.

Thermostaat controleren: de thermische draden (geel) van de
stekker losmaken. Multimeter op ohm instellen: de weerstand
moet 3,9 kOhm weergeven.

8. De steker van de oververhittingsbescherming weer met de bus
van de stuurkaart verbinden. Netkabel weer verbinden, spuit-
apparaat op ON zetten en drukregelknop een halve draai recht-
som zetten. Stuurkaart vervangen, wanneer het spuitapparaat
niet start.

Het display toont CODE O8 | De stroomvoor- 1. Het spuitapparaat op OFF zetten en de netkabel van het
g i A ziening van het apparaat lostrekken.
© spuitapparaat 2. Andere apparaten die op dezelfde stroomkring zijn aangesloten,
vvvvvv controleren (de verwijderen.
ingangsspanning —
Het statuslampje op de voor het gepruik 3. Esr': ::I:grgigIt<tvrvoer1ri|:;n3eevsetrrrc:10i;30\algorzIenmg opzoeken, om schade
stuurkaart knippert achte- | v@n het spuitap- :
reenvolgens acht keer paraat is te laag).
Het display toont CODE 10 | Stuurkaart op 1. Erop letten dat de motorluchtinlaat niet geblokkeerd wordt.
i S oververhitting 2. Controleren of de motorventilator niet beschadigd is.
controleren. -
,,,,,, 3. Erop letten dat de stuurkaart correct op de achterplaat is aan-
o gesloten en dat op de elektrische componenten warmtegelei-
- di tai bracht.
Het statuslampje op de mgsp.as 3 15 sangenrac
stuurkaart knippert achte- 4. Besturing vervangen.
reenvolgens tien keer 5. Motor vervangen.

63




Het statuslampje op de
stuurkaart knippert achte-
reenvolgens twaalf keer

Bescherming
tegen overmatig
stroomverbruik
geactiveerd.

1.

Stroom in- en weer uitschakelen.

Het

isplay toont CODE 15

Kabelverbindin-
gen boven de
motor contro-

Het spuitapparaat op OFF zetten en de netkabel van het
apparaat lostrekken.

leren 2. Motorafdekking verwijderen.
® 3. Motorkabel-steekverbinding losmaken en de stekkers op scha-
" . de controleren.
Het statuslampje op de
stuurkaart knippert achte- 4. Motorbesturing weer aansluiten.
reenvolgens 15 keer 5. Inschakelen. Wanneer de motorcode nog steeds weergegeven,
de motor vervangen.
Het digitale display toont De kabelver- 1. Stroom uitschakelen (op OFF zetten).
CODE 16 bindingen con- 2. De motorpositiesensor loskoppelen en de stekker op schade
troleren. Op de controleren
besturing wordt
geen sensorsi-
‘ gnaal naar de
Het statuslampje op de motorpositie ont-
stuurkaart knippert achte- | V3ngen-
reenvolgens 16 keer
3. Sensor weer aansluiten.
4. Stroom inschakelen (op ON zetten). Wanneer de storingscode
nog steeds wordt weergegeven, de motor vervangen.
Het display toont CODE 17 | Stroomtoevoer 1. Spuitapparaat op OFF zetten en netkabel van het spuitapparaat
8 i B spuitapparaat lostrekken.
O controleren (spui- [ ™ Ean correct werkende stroomvoorziening opzoeken, om schade

Het statuslampje op de
stuurkaart knippert achte-
reenvolgens 17 keer

tapparaat met
stroomtoevoer
met verkeerde
nominale span-
ning verbonden).

aan de elektronica te vermijden.
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Uit te voeren metingen

Voeding: Werking thermoschakelaar:
Stap 1: Stap 3:

De multimeter op wisselstroom / volt schakelen. Stroom- Thermostaat controleren: de thermische draden (geel)
kabel insteken en schakelaar op ON zetten. Piekmetin-  van de stekker losmaken. Multimeter op ohm instellen:
gen zoals afgebeeld met AAN-/UIT-schakelaar verbinden.  de weerstand moet 3,9 kOhm weergeven.
Weergave 200-240 V?

TIP: de motor moet tijdens de meting koel zijn.

100k ohm
>+

[ o — -

I

200-240V

+
] @
V—

Indien stroom aanwezig: verder met stap 3. Indien geen
stroom aanwezig: verder met stap 2.

Stap 2:
Potentiometer en druksensor vervangen:
De multimeter op wisselstroom / volt schakelen. Stroom-
kabel insteken en schakelaar op ON zetten. Piekmetin-  Stap 4:
gen zoals afgebeeld met AAN-/UIT-schakelaar verbinden.
Weergave 200-240 V? Stroomkabel insteken en schakelaar op ON zetten.
Potentiometer van besturing loskoppelen.
Als het apparaat start: potentiometer vervangen.
Apparaat start niet: nieuwe druksensor testen.
200-240V Apparaat start niet: sensor vervangen.
Apparaat start niet: besturing vervangen.

Indien stroom aanwezig: aan-/uit-schakelaar vervangen.
Indien geen stroom aanwezig: netkabel en stroomvoorzie- Q

ning controleren. '

T R

L
-
U
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Verhelpen van storingen
Apparaat schakelt niet uit!

1. Procedure voor drukontlasting uitvoeren, bypass-schakelaar open laten en Aan-/Uit-schakelaar op OFF zetten.

2. Regelapparaatafdekking verwijderen, zodat het statuslampje van de printplaat (indien aanwezig) te zien is.

Procedure voor fouten oplossen

Een analoge manometer tussen het
apparaat en de materiaalslang aanslui-
ten, apparaat in bedrijf stellen. Wordt de
maximumdruk overschreden?

}

ja

}

De druksensor van de printplaat verwij-
deren. Stopt de motor?

}

JA

}

Defecte druksensor. Vervangen en met
een nieuwe sensor controleren.

- nee
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Schroefverbindingen op lekkages contro-
leren. Zie Fouten oplossen kleurniveau

Printplaat vervangen.



Elektronische besturing
Uitbouwen: A e
L

VVéor onderhoudswerk aan de elektronische besturing
altijd eerst de druk ontlasten en daarna de netstekker los-
trekken.

Montage

1. Met aceton of een vergelijkbaar reinigingsmiddel de thermische pasta grondig uit de holten aan de achterzijde van

de printplaat verwijderen.
2. Voor montage de meegeleverde thermopasta op de achterkant van de besturing en aan de tegenoverliggende zijde

op de montageplaats in de behuizing aanbrengen.

P
e
i

b
¢ 31
TR
LS T
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INSTRUCTIE

Om het risico van een defecte motorprintplaat te beperken de bouten niet te vast aanhalen, omdat er anders elek-
trische componenten kunnen worden beschadigd.
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Motor, aandrijving, frame

40-45 in-Ib (4.5 - 5.0 Nem)

9-11in-Ib (1.0 - 1.2 Nem)

200-230 in-Ib (22.6 - 25.9 Nem)

190-210 in-Ib (21.4 - 23.7 Nem)

145-155 in-Ib (16.4 - 17.5 Nem)

25-30 ft-Ib (33.8 - 40.6 Nem)

70-80 ft-Ib (94.9 - 108.4 Nem)

B> B> || B> &> > >

30-35 in-Ib (3.4 - 4.0 Nem)

Pos Art.-nr. Omschrijving Aantal
6 69 40 63 | Zeskantbout, vlakke kop 5
8 69 40 01 | Manchet wielhouder 2
n 69 60 25 | Wiel 2
12 69 40 65 | Veerschijf 4
14 69 40 66 | Zeskante inbusbout 2
16 69 40 67 | Zeskante inbusbout 2
17 69 0195 | Stop wagenstel 2
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24 69 40 02 | BORGMOER 4
25 69 40 70 | As onderstel 1
27 69011 Bout emmerhaak 2
28 69 40 72 | Drukring aandrijving, buiten 2
30 69 40 73 | Drukring aandrijving, binnen 1
31 69 70 67 | Zeskant - platte schroef 4
36 69 40 75 | Drukring aandrijving, groot 1
37 69 40 76 | Zeskante inbusbout motorbevestiging 4
41 69 40 77 | Aansluitnippel verfniveau 1
43 69 40 03 | Borgring voor stift 1
44 69 4018 | Stift zuiger 1
46 69 4127 | Afstandhouder, frontafdekking 2
47 69 40 78 | Zeskante inbusbout, frontafdekking 4
48 69 40 79 | Aanzuigfilter 1
51 69 04 27 | Frontafdekking 1
55 69 0194 | Emmerhaak 1
56 69 40 80 | Borgmoer, verfniveau 1
57 69 4016 | Afdekking ventilatiewiel 1
58 69 04 28 | Motorafdekking 1
60 69 40 82 | Randbescherming motorafdekking 1
61 69 40 97 | Houder motorbehuizing 1
62 69 40 10 | Onderstel 1
77 69 4019 | Steunstang bypass-leiding 1
83 69 40 85 | Krukaslager 1
84 69401 [Elektromotor SL 1600 HD 1
85 69 40 07 | Drijfstang SL 1600 HD 1
87 69 40 86 | Deflector bypass-leiding 1
89 69 40 87 | Aandrijfwiel 1
90 69 40 12 | Afdekking aandrijfbehuizing 1
90a 69 40 09 | Drukring aandrijving SL 1600 HD 1
91 69 40 06 | Verftrap 1
93 69 40 08 | Bypass-slang 1
94 69 40 21 |Slang, aangesloten 1
95 69 40 26 | Verbindingsbuis 1
107 69 40 94 | Zeskantmoer, zelfborgend 4
108 69 40 64 | Zuigerafdekking, voor 1
13 69 40 93 | Zuigerafdekking, achter 1
n7z 69 40 68 | Label aanhaalmomenten 1
123 69 40 71 | Onderlegschijf 9
124 69 40 81 | Bout motorafdekking, boven 9
126 69 40 88 | Ventilatorwiel motor 1
127 69 71 08 | Torx-arreteerbout, ventilatiewiel 1
129 69 07 20 | Airlessslang 3/8" 15 m 1
154 69 06 50 | Mastic pistool 1
159 69 40 84 | Afdekschild motor 1
163 69 07 05 | Slangzweep 1/4" 1
165 67 40 55 | Draaibare aansluitsteun 1
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Besturing

10-15 in-Ib (1.1 - 1.7 Nem)

40-45 in-Ib (4.5 - 5.0 Nem)

9-11 in-Ib (1.0 - 1.2 Nem)

200-230 in-Ib (22.6 - 25.9 Nem)

30-35 in-Ib (3.3 - 3.9 Nem)

90-110 in-Ib (10.1 - 12.4 Nem)

2-3 in-Ib (0.2 - 0.4 Nem)

35-45 ft-Ib (47.4 - 61.0 Nem)

> 1> (> &> |[>|>> B> > >

100-120 in-Ib (11.2 - 13.5 Nem)
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Pos. Art.-nr. Omschrijving Aantal
9 69 40 28 | O-ring filterdeksel 1
13 69 40 83 | Bout, filterbevestiging 3
20 69 02 50 | O-ring 1
21 69 40 23 | Splint bypass-schakelaar 1
23 69 40 89 | Platte schroef 2
26 69 4101 | Aardingsbout 1
32 69 41 03 | Bout (vlakke kop) 3
33 69 40 29 | Aan/uit-schakelaar, 240 V 1
34 69 40 30 | Drukregelknop 1
38 69 4128 | Bout, display-afdekking 4
40 69 4129 | Kabelgoot druksensor 1
42 69 40 04 | Adapter slangaansluiting voor apparaatfilter 1
50 69 41 31 Knevel bypass-ventiel 1
52 69 40 95 | Besturing SL 1600 HD 1
63 69 4132 | Folie display besturing 1
66 69 4112 | Afsluitdeksel 1
67 69 4133 | Filterbehuizing 1
68 69 4134 | Folie bedieningspaneel drukregelaar 1
74 69 40 27 | Filterkernstuk 1
75 69 40 34 | Stroomkabel 1
80 69 4135 | Bypassklep 1
81 69 40 24 | Contrastuk voor knevel bypassklep 1
82 69 40 32 | Drukregelaar 1
86 69 40 20 | Druksensor 1
92 69 40 90 | Apparaatfilter 60 M

95 69 4136 | Materiaalbuis apparaatfilter 1
96 69 4137 | Behuizingsafdekking drukregelaar 1
n4 69 41 09 | Sluitstop filterhuis 1
15 69 40 31 | Afdichting voor drukregelknop 1
131 69 4117 Platte schroef 2
142 69 4138 | Behuizingsstop drukregelaar 1
144 69 4139 | Afdichting drukregelaarbehuizing voor netkabel 1
148 69 4115 Printplaat besturing 1
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Pos. Art. nr. Benaming Aantal
213 69 40 47 | Inlaatklep-huis 1
205 69 40 46 | Pompcilinder 1
202 69 40 42 | Pakkingsmoer 1
220 69 40 61 | Cilinderbus 1
222 69 40 43 | Zuigerstang 1
210 69 40 51 | Zuigerklepzitting 1
229* |69 40 54 | Steunring 1
217* 69 40 56 | Contraring 1
216* 69 40 55 | Zuigerafstrijker 1
208* |69 40 41 | Pakkingsafdichting beneden kunststof 4
218* 69 40 40 | Pakkingsafdichting beneden leder 3
219* 69 40 60 | Steunring boven 1
206 69 40 52 | Uitlaatklep metaal 1
206 69 40 53 | Uitlaatklep keramiek 1
207* |69 40 45 | Afdichting verfniveaubehuizing 1
221* 69 40 44 | O-ring cilinderbus 2
212 69 40 36 | Klepzittingset incl. 214, 227 1
227* |69 0120 |[O-ring klepzitting 1
215 69 40 50 | Inklaapklepgeleider 1
214 69 40 48 | Inlaatklep metaal 1
214 69 40 49 | Inlaatklep keramiek 1
204* |69 40 58 | Steunring 1
203* |69 40 39 | Pakkingsafdichting boven kunststof 4
223* |69 40 38 | Pakkingsafdichting boven leder 3
224* |69 40 56 | Contraring boven 1
201* 69 4057 |Stop 1
228 69 40 91 | O-ring pakkingsmoer 1
230 69 40 92 | O-ring verpakking 1
z?glder 69 40 35 | Afdichtset SL 1500 / SL 1600 HD

afb.
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Reparatie-instructies service
Reparatie wanneer de pomp van het spuitapparaat is verwijderd. De pomp demonteren.

@

@]
227
~o

1. 2. 3. 4.1.
Pakkingsmoer (202) en Inlaatklep van de cilinder Inlaatklep demonteren, Zuigerstang met een
afstandsring (228) voor de  losdraaien.

reinigen en controleren.
Voor het vitbouwen van de
O-ring (227) kan een haak
vereist zijn.

hamer uit de cilinder tik-
halsinstelling verwijderen. ken of omkeren en zuiger-
stang tegen een werkbank
kloppen.

e

.
e ¥

Il_,."

WAARSCHUWING

Gevaar als gevolg van onderdeelscheurtjes

Zuigerklepschroefdraad niet reinigen of afwissen. Rei-
niging van de zuigerklepschroefdraad kan de specifieke
afdichtplek vernielen en ertoe leiden dat de zuigerklep tij-

dens gebruik los gaat zitten, waardoor de pomp kan klap-
pen en ernstig letsel kan veroorzaken.

4.2. 5
INSTRUCTIE: de bus kan

met de zuigerstang uit de
cilinder vallen.

De zuigerstang van de bus
verwijderen of de bus van
de cilinder verwijderen

j)'

@ ©0sD

00000000,

(o

6

Zuigerklep van de zuiger-
stang losmaken. De onder-
delen reinigen en contro-
leren. De zuiger beschikt
over een speciale plek die
de schroefdraad borgt en

afdicht. Deze plek niet ver-
wijderen. Pas na viermaal
demonteren en monteren
moet er LOCTITE op de
schroefdraad worden aan-
gebracht.
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Pakkingen en ringen van
de zuigerstang verwij-
deren.

Halspakkingen en ringen
van de cilinder verwij-
deren. De halspakkingen
en ringen weggooien.



Monteren van de pomp

9.

V66r het monteren alle
lederen pakkingen mini-
maal 1 uvur in SAE-30
W-Ol laten inweken.
Steunring (204) op de zui-
gerstang plaatsen. Beurte-
lings UHMWPE- (208) en
lederen pakkingen (218)
- op uitlijning letten ! - op
de zuigerstang plaatsen.
Contraring (217) instal-
leren. Zuikerafstrijker (216)

=

8

" .

. 224(F)
208 &), s 00n FB

@-— 204@

12.

V66r het monteren alle
lederen pakkingen mini-
maal 1 uur in SAE-30
W-Ol laten inweken.
Steunring (204) in de
cilinder plaatsen. Beurte-
lings UHMWPE- (203) en

- op uitlijning letten ! - en
verstevigingsring (229) op
zuigerklep (210) plaatsen.
De speciale afdichtplek op
de zuigerklepschroefdraad
doorstaat vier pakkingsver-
vangingen. Na vier pakket-
vervangingen LOCTITE op
de zuigerklepschroefdraad
aanbrengen.

lederen pakkingen (223)
- op uitlijning letten ! - op
de cilinder plaatsen. Con-
traring (224) boven op
de cilinder plaatsen. Pak-
kingen samendrukken.
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10.

Bol (206) in zuigerstang
inbouwen. Wanneer er
LOCTITE op de zuiger-
klepschroefdraad is aange-
bracht, erop letten dat er
geen LOCTITE op de bol
terecht komt.

1.

Zuigerklep zoals aange-
geven op de zuigerstang
vastzetten:

met 36,6 4 Nm
vastzetten (modellen
248204, 253056)

+/-

met 74,6 +/- 4 Nm vast-
zetten (modellen 248205,
259057, 249059)

201 —=((&)

02—

228 — —-(':T:"*'

13.

Afdichting (201) in de pak-
kingsmoer (202) inbou-
wen. Afstandsstuk (228)
voor halsinstelling op de
pakkingsmoer installeren.
Pakkingsmoer losjes in de
cilinder inbouwen.

14.
Zuigerpakkingen invetten.

OPGELET

De zuiger niet boven in de
bus schuiven, aangezien
daardoor de zuigerpakking
kan worden beschadigd.
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de zuiger onder in de bus
schuiven.

16.

De bovenste 2,5 tot 5 cm
van de zuigerstang die
door de cilinderhalspak-
kingen lopen, invetten.

19.

Inlaatklep met nieu-
we O-ring (227), zitting
(212) en bol (214) weer
monteren. De zitting kan
gedraaid en aan de ande-
re zijde opnieuw worden
gebruikt. Zitting grondig
reinigen.

20.

Wanneer er een sleu-
tel wordt gebruikt, met
de volgende aanhaalmo-
menten aanhalen:

90,8 +/- 6,8 Nm (model-
len 248204, 253056)

108,5 +/- 6,8 Nm (model-
len 248205, 259057,
249059)

17.

O-ringen (221) invetten
en op de bus plaatsen.
De bus-/zuigerstangenset
van onder af in de cilin-
der schuiven. O-ring (207)
indien nodig vervangen

Wanneer er een sleutel
wordt gebruikt, erop letten
dat de inlaatklep tegen de
cilinder steekt.

TIP:

De O-ring (207) is nodig
voor een veilig bedrijf van
de pomp.

21.
De pakkingsmoer (202)
met 135,6 +/- 13,5 Nm

op het instelafstands-
stuk (228) vastdraaien.
Het afstandsstuk voor

halsinstelling (228) ver-
wijderen, wanneer de
pompafdichtingen na
intensief gebruik begin-
nen te lekken. Vervolgens
de afdichtingsmoer naar
beneden schroeven, tot-
dat de lekkage stopt of
afneemt. Hierdoor kan er
ca. 378 liter extra worden
verwerkt, voordat er een
afdichting moet worden
vervangen.
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Schakelschema

LED-display

Motor Motor

——
\_ Sensor Kabels
\S N LA
\ N
L7

Aan/uit-schakelaar

S

Elektrische veiligheid

Het apparaat heeft een spanningsbereik dat elektrische gevaren voor mens en dier kan opleveren. Het mag alleen door
geautoriseerde personen geopend en/of gedemonteerd worden. Instandhouding en reparaties mogen alleen door elek-
triciens en geautoriseerde werkplaatsen worden uitgevoerd. Het gebruik van het apparaat is de verantwoordelijkheid

van en voor risico van de koper/gebruiker.
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Airless-Mastic pistool

Technische gegevens

Maximale werkdruk 276 bar Onder spanning staande delen | Wolframcarbide,

Materiaaluitlaatgrootte 3,2 mm gepassiveerd RVS
1.4542 (17-4PH),

Inlaatgrootte 1/4 npt (m) polypropyleen, polye-

Binnendiameter materiaalbuis 6,2 mm thyleen

Geluidsgegevens: Afmetingen

Geluidsdrukniveau 84 dB(A)* Gewicht (inclusief sproeikopen (720 g

Geluidsvermogensniveau 93 dB(A)* sproeikophouder)

*Gemeten bij het spuiten van wateroplosbare verf met Lengte 210 mm

sproeikopgroote 0,8 mm bij 207 bar. Hoogte 203 mm

Componentaanduiding

\:/\/ B
A
A ;|_ / = A A
2.
> 26
\. \I/- ,// - I‘ /.'
)~ 2. e
ALY
2 Sproeikophouder
Trekkerblokkering
Trekkerhendel

Draaibare sproeikop

mlo|jn|a|>

Aansluiting airless-slang
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Trekkerblokkering

1. Om de trekkerblokkering te vergrendelen,
draait u deze in een rechte hoek t.o.v. de
pistoolbehuizing.

2. Voor ontgrendelen van de trekkervergren-
deling drukt u de blokkering eruit en draait u
deze in een parallelle stand t.o.v. de pistool-
behuizing.

Procedure voor drukontlasting

Om het gevaar van zware verwondingen inclu-
sief injectieverwondingen, oog- of huidverwon-
dingen door spuitend materiaal of oplosmiddel
te reduceren, moet u deze procedure door-
voeren zodra de instructie voor drukontlasting
wordt gegeven, het spuiten is beéindigd, de
pomp wordt uitgeschakeld, wanneer systeem-
componenten gecontroleerd of onderhouden
moeten worden of wanneer spuitkoppen moe-
ten worden gemonteerd, gereinigd of vervan-
gen.

1. Vergrendel de trekkerblokkering op het pistool.

2. Pomp uitschakelen.

3. Ontgrendel de trekkerblokkering.

4. Houd een metalen deel van het spuitpistool vast tegen
een geaarde metalen emmer. Spuitpistool voor drukontla-

sting activeren.

5. Vergrendel de trekkerblokkering op het pistool.

Spuiten met het spuitpistool

Om het gevaar van scheuren in onderdelen en
zware verwondingen inclusief injectieverwon-
dingen te reduceren, mag de maximaal toege-
stane bedrijfsdruk van 276 bar resp. de maxi-
maal toegestane bedrijfsdruk van de systeem-
componenten met de laagste waarde niet wor-
den overschreden.
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Trekkerblokkering Trekkerblokkering
vergrendeld ontgrendeld

|

6. Open de aflaatklep (reservoir voor het opvangen van
het materiaal vereist). Let op de manometer. Na volledige
lediging wijst de manometer O bar aan. Laat de aflaatklep
open totdat de installatie weer gereed is om te spuiten.

Bij het vermoeden dat de spuitkop of de slang volledig is
verstopt of dat de druk niet volledig is ontlast: draai de
zekeringsmoer van de sproeikophouder of de koppelzijde
van de slang heel langzaam los om de druk geleidelijk af
te laten. Verhelp vervolgens de verstopping in de kop of
de slang.




1. Sluit een geleidende airless-slang (E) op de materiaal-
inlaat van het spuitpistool aan.

2. Schakel de pomp zonder dat de sproeikop is gemon-
teerd. Vul de pomp (zie pomphandleiding). Stel de laagst
mogelijke druk in. Vul het systeem met materiaal.

3. Laat de druk af.

4. Plaats de draaibare sproeikop (8) in de sproeiko-
phouder (30).

5. Steek de metalen stoel door de zekeringsmoer in de
sproeikophouder en draaien tot dat deze aan de cilinder is
bevestigd.

6. Plaats de O-ring op de metalen stoel zodat deze in de
groeven past.

7. Schroef de zekeringsmoer van de sproeikophouder met
de hand op het spuitpistool.

8. Draai de sproeikophouder in de gewenste positie.

9. Draai de zekeringsmoer volledig vast.

Instellen van het spuitbeeld

1. Laat de druk af om de spuitbeeldrichting in te stellen.
Draai de zekeringsmoer van de sproeikophouder (B) los.
Draai de sproeikopspleet voor een horizontaal spuitbeeld
in de horizontale positie (C) en voor een verticaal spuitbe-
eld in de vertivale positie (A). Daari de moer aan.

2 De spuitkopopening en de spuithoek bepalen de dek-
king en de grootte van het spuitmonster. Als er meer dek-
king is vereist, gebruik dan een grotere spuitkop in plaats
van met grotere druk te werken.

Instructie

De openingen in de sproeikophouder reduce-
ren materiaalafzetting op de sproeibescher-
ming tijdens het spuiten. Beschadigingen van
de scherpe hoeken bij de openingen leiden
tot materiaalopbouw op die plaats. Hang het
spuitpistool nooit aan de spuitkophouder op.
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10. Schakel de pomp in. Spuit met het spuitpistool op een
testoppervlak. Stel de druk net zo lang in totdat er een
verstuiving wordt bereikt. Werk met de laagst mogelijke
druk voor de gewenste resultaten. Een hoger druk verbe-
tert niet per se het spuitbeeld en kan tot vroegtijdige slij-
tage van de sproeikop en de pomp leiden.

11. Indien er door het instellen van de druk geen goed
spuitbeeld wordt bereikt, laat dan de druk af en probeer
het met een andere sproeikopgrootte.

12. Voer een procedure uit met volledig ingedrukte en
volledig gesloten trekker. Houd het spuitpistool in een
rechte hoek met een afstand van max. 300 mm tot het
te bewerken oppervlak. Maak geen boogbewegingen met
het spuitpistool. Voer pogingen uit om de ideale lengte
van de spuitbeweging en de optimale snelheid te bepalen.




Onderhoud van de spuitkop en de
spuitkophouder

Om het gevaar van verwondingen door injectie
of spetters in de ogen of op de huid te redu-
ceren, dient u bij het reinigen of controleren
van een verstopte sproeikop geen hand, uw
lichaam of een lap voor de spuitkop te houden.
Richt het spuitpistool bij het controleren na
verwijdering van de verstopping op de grond of
in een afvalbak.

Materiaalafzettingen op het spuitpistool of de
spuitkop niet verwijderen voordat de druk is
ontlast.

Dagelijkse reiniging
1. Laat de druk af.

2. De voorkant van de sproeikop tijdens het
werken regelmatig reinigen om materiaalaf-
zettingen te reduceren. Aan het einde van de
werkdag de sproeikop en sproeikophouder
reinigen. Voor het reinigen van de sproeiko-
phouder een borstel die in oplosmiddel is ged-
renkt gebruiken.

&

Wanneer sproeikoppen tijdens het spuiten
verstopt raken

1. Stop direct met spuiten.

2. Vergrendel de trekkerblokkering op het pistool. Draai
de draaibare sproeikop 180° naar achter.

3. Ontgrendel de trekkerblokkering. Het pistool in een
emmer of op de grond richten en aan de trekker trekken
om de verstopping te verhelpen.
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4. VVergrendel de trekkerblokkering op het pistool. Draai
de draaibare sproeikop in de spuitpositie..

5. Als de sproeikop nog altijd is verstopt, vergrendel dan
de trekkerblokkering, schakel de spuitinstallatie uit en
haal de stekker uit het stopcontact; open de drukaflaat-
klep om de druk te ontlasten.

Spoelen van het spuitpistool

Om het gevaar van zware verwondingen, inclu-
sief oog- en huidverwondingen, door spetters
of elektrostatische ontladingen bij het spoelen
te reduceren:

controleer of het gehele systeem, inclusief de
spoelemmer, correct is geaard

de sproeikophouder en de draaibare sproeikop
verwijderen

het metaal-op-metaal contact tussen spuitpi-
stool en spoelemmer in stand houden met met
de laagst mogelijke druk werken.

Reparatie

Voer altijd de procedure voor drukontlasting uit
om het gevaar van zware verwondingen door
vloeistofinjectie of -spetters te reduceren.



Lijst met vervangende onderdelen

Pos. | Art. nr. Omschrijving Aantal
1|69 06 51 Pistoolbehuizing 1

* 169 06 52 Reparatieset 1
15|69 06 53 Inbusschroef pistoolbehuizing 1
16 | 69 06 54 Trekkerbout 1
17 [ 69 06 56 Inbusschroef trekkerbout 2
18169 06 57 Pen voor trekkerhendel 1
19169 06 58 Veer voor trekkerbout 1
20169 06 59 Steun voor veer voor trekkerbout 1
21|69 06 61 Instelschroef trekkerbout 1
22 (69 06 62 Verfbuis 1
24169 06 63 Schroef verfbuis 1
25|69 06 64 Trekkerhendel 1
27 | 69 06 66 Veerring voor pen 2
28|69 06 67 Schroef trekkerhendel 1
29|69 06 68 Penschroef trekkerhendel 1
36|69 06 69 U-ring voor schroef verfbuis 1

* bevat 2a, 2b, 2c,2d, 2e
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Garantie

Garantievoorwaarden
Voor onze apparaten gelden de wettelijke garantieperioden van 12 maanden vanaf aankoopdatum/factuurdatum van

de eindklant. Indien wij langere perioden in een garantieverklaring hebben toegezegd, dan worden deze speciaal in de
gebruiksaanwijzingen van de desbetreffende apparaten toegelicht.

Indienen van garantieclaims

Bij een garantieclaim vragen wij u het gehele apparaat samen met de rekening franco aan ons logistiekcentrum in Ber-
ka of naar een door ons geautoriseerd servicestation te verzenden.

Neem eerst contact op met de STORCH Service-Hotline: 08 00. 7 86 72 47

Garantieclaims
Claims uitsluitend met betrekking tot materiaal- of productiefouten en uvitsluitend bij gebruik van het apparaat conform
de voorschriften. Voor slijtdelen, zoals aandrijvingen, afdichtingen, zuigers, ventielen en lagers, gelden deze aanspra-

ken niet. Alle claims vervallen bij inbouw van onderdelen van externe herkomst, bij verkeerde hantering en opslag en
bij het klaarblijkelijk niet in acht nemen van de gebruiksaanwijzing.

Reparaties uitvoeren

Reparaties mogen uitsluitend door onze fabriek of door STORCH geautoriseerde servicestations worden vitgevoerd.
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EG-conformiteitsverklaring

Naam/adres van de opsteller: STORCH Malerwerkzeuge & Profigerate GmbH
Platz der Republik 6 - 8
D - 42107 Wuppertal

Bij deze verklaren wij
Dat het hieronder vermelde apparaat op basis van zijn ontwerp en type en in de door ons in omloop gebrachte uitvoe-
ring aan de toepasselijke elementaire veiligheids- en gezondheidseisen van de EU-richtlijnen voldoet.

Bij een niet met ons afgestemde modificatie van het apparaat is deze verklaring niet langer geldig.

Aanduiding van het apparaat: airless-aparaat SL 1600 HD
Apparaattype: verf-spuitapparaat
Artikelnummer: 694016

Toegepaste richtlijnen

Machinerichtlijn: 2006/ 42/ EG
Laagspanningsrichtlijn: 2006 / 95/ EG
EG-richtlijn Elektromagnetische

compatibiliteit: 2004 /108 / EG

EG-richtlijn ter beperking van het

gebruik van bepaalde gevaarlijke

stoffen in elektrische en elektronische

apparatuur: 2002/ 95/ EG

Gevolmachtigde voor samenstelling van de technische documentatie:

STORCH Malerwerkzeuge & Profigerdte GmbH
Platz der Republik 6 - 8
D-42107 Wuppertal

7 s

Jérg Heinemann
- Directeur -

Wouppertal, 09-2014
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Merci

pour la confiance que vous témoignez a3 STORCH. En achetant ce produit, vous avez opté pour un produit de qualité.
Si vous avez des suggestions d'amélioration ou si vous rencontrez des problémes, nous sommes 3 votre écoute.

Contactez votre représentant du service apres-vente ou contactez-nous directement en cas d'urgence.
Sincéres salutations

SAV STORCH
Téléphone : +49(0)202.4920-112
Télécopie : +49 (0)202.4920- 244
Ligne d'assistance SAV gratuite : +49 8007 867247
Service gratuit de commande par téléphone : +49 800.7 8672 44
Fax de commande gratuit : +49 800.7 8672 43
(uniqguement en Allemagne)
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Caractéristiques techniques
Tension 220 -240V /50 Hz Installation de pulvérisation - Piéces en contact avec les
Fusible 10A fluides :
Puissance 1.600 W Acier zingué et nickelé, nylon, acier spécial, PTFE, acétal,
Débit de refoulement maximum 5,51/ min cuir, UHMWAPE, aluminium, carbure de tungstene, PEEK,
Dimensions des buses maximales laiton
- pour mastic 0.037 Niveau de bruit (suivant 1ISO 3744;
- pour peinture 0.035" mesuré a une hauteur de 1 m)
- pour 2 pistolets pulvérisateurs 0,021 - Puissance sonore 91 dBa
Sortie de produit NPSM 3/8" - Pression sonore 82 dBa
Pression dynamique maximale 227 bar Poids 59 kg

Décodage du numéro de série (exemple) :
SERIE : « G 14 A » signifie : G = mois de fabrication (A = janvier, B = février, ...) ; 14 = année de fabrication (2014); A = version

Etendue des fournitures

Tuyau Airless 15 m 3/8", tuyau flexible 1/4", pistolet a mastic Airless, articulation tournante, buse 631, buse 635, huile
pour pistons, soupape d'admission métal pour peintures, vanne d'admission céramique pour mastics (intégrée), poche a
accessoires Airless, adaptateur de nettoyage QuickClean.

Domaine d'application de la SL 1600 HD
Adapté 3 l'application et a la mise en oeuvre de peintures et revétements de batiments applicables au pistolet. Utili-
sation uniquement par des professionnels. L'appareil n'est pas protégé contre les explosions et n‘est donc pas adapté a
une utilisation dans des zones comportant des mélanges d‘air explosibles.
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AVERTISSEMENTS
Les avertissements suivants concernent la mise en service, la mise en oeuvre, la mise a la terre, l'entretien et la répa-
ration de l'appareil. Les signes d'exclamation et les symboles de danger indiquent des avertissements qui doivent étre
impérativement lus et observés. Si vous rencontrez ces symboles dans la partie principale de ces instructions, veuillez
relire ces avertissements.

MISE A LA TERRE
Cet appareil doit étre relié a la terre. En cas de court-circuit électrique, la mise a la terre réduit le risque
d'électrocution. Le cable d'alimentation est doté d'un contact a la terre. La fiche secteur doit étre branchée
a une prise montée et mise a la terre de facon reglementaire conformément aux lois et dispositions locales.

= Un montage incorrect de la fiche de mise a la terre peut étre la source de décharges électriques.

= Si des réparations ou le remplacement de la fiche ou du cordon de raccordement s'avérent nécessaires, ne jamais
brancher le cable de mise a la terre sur l'une des broches de la fiche.

= Le fil avec une isolation verte, avec ou sans bandes jaunes, est le conducteur de protection.

= Si les instructions concernant la mise a la terre ne sont pas bien comprises ou s'il y a un doute quant a la mise a la
terre correcte de l'appareil, il faut faire contrdler l'installation par un électricien qualifié ou une station de service

STORCH.

= Ne pas modifier la fiche, si celle-ci ne rentre pas dans la prise, faire installer une prise adaptée par un électricien

qualifié.

= Ce produit est prévu pour un branchement sur un secteur de 230 V et dispose d'une fiche de terre conformément a
U'lillustration ci-dessous.

= Ne brancher la fiche que dans une prise de courant appropriée.
= Ne pas brancher le produit avec un bloc d'alimentation.
= Ne pas utiliser d'adaptateur.

Rallonge

Utiliser exclusivement une rallonge tripolaire mise a la terre, avec la fiche correspondante et une prise compatible
avec la fiche de l'appareil.

= Veiller a ce que la rallonge ne soit pas endommagée. Si une rallonge est nécessaire, utiliser au moins un cable
12-AWG (2,5 mm2) pour garantir la consommation de courant du produit.

= Un cable sous-dimensionné peut provoquer une chute de tension qui, de son c6té, peut causer une perte de puis-
sance et une surchauffe.

Exigences relatives au réseau de distribution électrique
= Des appareils 230 V nécessitent 230 \V AC, 50/60 Hz, 10 A, 1 phase

RISQUE D'INCENDIE ET D'EXPLOSION

Les vapeurs inflammables, telles que les solvants et vapeurs de peintures dans la zone de travail, peuvent
; I , exploser ou s'enflammer. Pour prévenir des incendies et des explosions :

Ne pas pulvériser des matériaux combustibles ou inflammables a c6té de flammes ouvertes ou de sour-
ces d'ignition comme les cigarettes, les moteurs et les installations électriques.

Des peintures et des solvants coulant dans l'installation peuvent entrainer des charges statiques.
L'électricité

statique en présence de vapeurs de peinture ou de solvant constitue un risque d'incendie ou d'explosion.
Tous les composants de l'installation de pulvérisation, y compris la pompe, le jeu de tuyaux, le pistolet
pulvérisateur et les objets dans la zone de pulvérisation et 3 proximité, doivent étre mis 3 la terre de
facon reglementaire afin d'empécher des décharges statiques et la formation d'étincelles.

Utiliser exclusivement des flexibles Airless haute pression conducteurs ou reliés a la terre de STORCH.
S'assurer que tous les récipients de produits sont mis 3 la terre pour assurer la protection nécessaire
contre les décharges statiques.

Raccorder a une prise reliée 3 la terre et utiliser un cable de rallonge connecté a la terre. Ne pas utiliser
d'adaptateur a fiche sans contact a la terre.

87



suite RISQUE D'INCENDIE ET D'EXPLOSION

= Ne pas mettre en oeuvre de peintures, ni de solvants avec des hydrocarbures halogénés.

= Assurer une bonne ventilation dans la zone de pulvérisation. Il doit toujours circuler suffisamment d'air frais dans la
zone. S'assurer que la pompe se trouve dans une zone bien ventilée. Ne pas pulvériser sur la pompe.

= Ne pas fumer dans la zone de projection.

= Ne pas utiliser de commutateur de lumiére, de moteurs ou d'autres produits générant des étincelles dans la zone
de pulvérisation.

= S'assurer que des récipients de peinture ou de solvant, des chiffons et autre matériel inflammable ne se trouvent
pas dans la zone de pulvérisation.

= Les substances contenues dans les peintures et les solvants mis en oeuvre doivent étre connues. Lire toutes les
fiches techniques de sécurité et étiquettes des récipients de peintures et de solvants. Observer les prescriptions de
sécurité des fabricants de peintures et de solvants.

= Un extincteur en état de marche doit étre disponible.

= Les installations de pulvérisation génerent des étincelles. Si des liquides inflammables doivent étre utilisés dans
ou a proximité de l'installation de pulvérisation ou pour le rincage et/ou le nettoyage, l'installation de pulvérisation
doit se trouver 3 une distance minimum de 6 m des vapeurs explosives.

® ® A

RISQUE D'NJECTION

Ne pas viser ou pulvériser sur des personnes ou des animaux avec le pistolet pulvérisateur.

= Tenir les mains et autres membres du corps éloignés de la sortie. Par exemple, ne pas tenter de boucher des fuites
avec des parties du corps.

= Toujours utiliser la protection de buse. Ne jamais pulvériser si la protection de buse n'est pas mise en place.

= Utiliser uniquement des buses STORCH.

=  Faire preuve de prudence pour le nettoyage ou le remplacement des buses de pulvérisation. Si la buse de pulvérisa-
tion se bouche pendant la pulvérisation, procéder a la décompression pour arréter l'appareil et décharger la pression
avant le retrait de la buse pour le nettoyage.

= Ne pas laisser un appareil sous tension ou sous pression sans surveillance. Si l'appareil n'est pas utilisé, mettre a
l'arrét et procéder a la décompression pour arréter l'appareil.

= Dans le cas d'une pulvérisation sous haute pression, des substances toxiques peuvent étre injectées dans le corps
et entrainer de graves blessures. En cas d'injection, consulter immédiatement un chirurgien.

= Examiner les flexibles et les pieces pour détecter tout signe d'endommagement. Remplacer les flexibles ou les
pieéces endommageées.

= Ce pulvérisateur produit des pressions supérieures a 200 bars. Utiliser uniquement des piéces de rechange et des
accessoires STORCH ayant une pression nominale minimum de 230 bar.

= Toujours verrouiller le blocage de gachette lorsque le pistolet n'est pas utilisé. Vérifier que le blocage de gachette
fonctionne correctement.

= Avant la mise en service de l'installation, s'assurer que tous les raccords filetés sont parfaitement étanches.

= Vous devez savoir comment l'installation est arrétée et comment la pression est déchargée rapidement. Bien se
familiariser avec les organes de commande.

2 A

DANGER LIE A L'UTILISATION ABUSIVE DE L'APPAREIL

Une utilisation abusive peut provoquer des blessures graves ou mortelles.

= Lors de la pulvérisation, toujours porter des gants de protection, une protection oculaire et un masque respiratoire
appropriés.

= Ne pas mettre en service ou pulvériser prés d'enfants. Il faut donc veiller a les tenir a distance de l'installation.

= Ne jamais se déporter trop en avant ou travailler sur des appuis instables. Il faut toujours veiller a avoir une positi-
on stable et a garder l'équilibre.

= Rester attentif et concentré sur le travail effectué.

= Ne pas laisser un appareil sous tension ou sous pression sans surveillance. Si l'appareil n'est pas utilisé, mettre a
l'arrét et procéder a la décompression pour arréter l'appareil.

= Ne pas utiliser l'installation en cas de fatigue ni sous l'emprise de drogues, d'alcool ou de médicaments.

= Ne pas plier ni courber trop fortement le flexible.

= Ne pas exposer le tuyau a des températures ou des pressions dépassant les valeurs maximales prescrites par
STORCH.

= Ne pas soulever, ni tirer l'installation par le flexible.
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RISQUE D'ELECTROCUTION

Une mise a la terre, une installation ou une utilisation incorrecte du systeme peut entrainer des électrocutions.
= Avant des travaux de maintenance, arréter et débrancher l'installation.

= Utiliser exclusivement des prises électriques reliées a la terre.

=  Utiliser uniguement des cables de rallonge a trois fils.

= S'assurer que les contacts a la terre sur l'installation de pulvérisation et les cables de rallonge sont intacts.
= Protéger de la pluie. Ranger a l'intérieur.

A

DANGERS LIES A DES PIECES EN ALUMINIUM SOUS PRESSION

L'utilisation de liquides non appropriés pour l'aluminium pour une mise en oeuvre dans des installations sous pression

peut provoquer de graves réactions chimiques et entrainer une défaillance de l'installation. Le non-respect de cet aver-

tissement peut avoir pour conséquence des blessures graves, voire mortelles, ou des dommages matériels.

= Ne jamais utiliser de trichloroéthane 1, 1, 1, de chlorure de méthyléne, ni d'autres solvants contenant des hydrocar-
bures halogénés ou des substances contenant ces solvants.

= De nombreux autres liquides contiennent éventuellement des produits chimiques pouvant réagir a l'aluminium.
Informez-vous aprés du fournisseur de produits en ce qui concerne la compatibilité.

Vi A
DANGER PAR DES PIECES EN MIOUVEMENT
Les pieces en mouvement peuvent écraser, couper ou arracher les doigts et d'autres parties du corps.
= Enlever les éléments mobiles.
= Ne pas utiliser l'installation sans dispositifs ou couvercles de protection.

= Les installations sous pression peuvent se mettre en marche sans avertissement préalable. Avant le contréle, le
déplacement ou l'entretien d'installations, procéder a la décompression et débrancher de toute source de courant.

S

EQUIPEMENT DE PROTECTION PERSONNELLE

Lorsque l'installation est utilisée ou entretenue ou bien si l'on reste dans la zone de travail de celle-ci, un équipement
de protection approprié doit étre porté afin de se protéger contre de graves blessures, y compris des blessures oculaires,
la perte auditive, l'inhalation de vapeurs toxiques et des brilures. Cet équipement contient, entre autres, les éléments
suivants :

= Protection oculaire et auditive.

= Masques respiratoires, vétements de protection et gants conformément aux recommandations des fabricants

= de produits et de solvants.
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Marquage des composants

HAWN—
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Affichage numérique

Commutateur MARCHE / ARRET

Manostat

Commutateur de dérivation en position pulvérisation (fermée),
commutateur de dérivation en position ventilation (ouverte)
Boitier a filtre

Nuancement des couleurs complet

Blocage de la gachette

Filtre d'aspiration

Tube bypass

Sortie de produit

Plaquette signalétique
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Récipient
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Fluides a base de solvants et d'huiles : observer les prescriptions locales. N'utiliser que des récipients métalliques con-
ducteurs sur une surface reliée a la terre, comme le béton, par exemple.

REMARQUE :

Ne pas poser le récipient sur des surfaces non conductrices, telles que du papier ou du carton car la continuité de la ter-

re serait interrompue.

¢ Y
e ;4’25 _
kS A

Utilisation
Processus de décompression

Mise a la terre d'un récipient métallique

Raccorder un cable de mise a la terre au récipient, une extrémité devant étre branchée
sur le récipient et l'autre extrémité sur un bon point de mise 3 la terre, par exemple, un
tube d'eau.

Exigences relatives au réseau de courant

Utiliser uniquement des cables de rallonge avec contact a la terre non endommageé.
Si un cable de rallonge est nécessaire, utiliser au moins un cable 12-AWG 3 trois fils
(2,5 mm?).

Contact a la terre pour le rincage ou la décompression
Maintenir une piece métallique du pistolet pulvérisateur sur le coté d'un récipient
meétallique relié 3 la terre. Ensuite, retirer.

§ _ =
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1 2 3 4

Mettre l'interrupteur Mar-
che/Arrét sur OFF. Atten-
dre pendant 7 secondes.

Verrouiller le blocage de
gachette du pistolet. Reti-
rer la protection de buse et
la buse.

Régler la pression sur la
plus faible valeur. Déclen-
cher le pistolet pulvérisa-
teur en vue de la décom-
pression.

Placer le tube de dériva-
tion dans un récipient et
ouvrir le commutateur de
dérivation (verticalement).



Préparation de l'appareil

1.

Monter le tuyau Airless
STORCH sur le pulvéri-
sateur. Le tuyau doit étre
congu pour une pression de
travail maximale de 230
bar. Visser a fond et her-
métiquement.

2.

Brancher l'autre extrémi-
té du tuyau sur un pistolet
pulvérisateur.

3.
Visser a fond et hermé-
tiguement.

4.
Retirer la protection de
buse.
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5. 6. 7. 8.
Vérifier que le filtre Lubrifier 'écrou de presse-  S'assurer que l'appareil est  Brancher le cable

d'admission ne présente
pas d'obturations ou de
dépots.

étoupe avec de l'huile pour
pistons afin de prévenir
une usure prématurée des
garnitures  d'étanchéité.
Effectuer cette mesure
pour chaque gicleur.

9.
Ouvrir le commutateur de
dérivation (verticalement).

10.

Régler le systéme
d'aspiration dans un réci-
pient métallique rempli 3
moitié de liquide de lavage
et relié a la terre. Brancher
un cable de mise a la ter-
re sur le récipient et sur un
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éteint (OFF).

bon point de mise a la ter-
re. Effectuer les étapes n°1
a n°5. de la mise en ser-
vice pour éliminer lhuile
pour paliers qui se trouve
dans l'installation. Elimi-
ner les peintures a base

d'alimentation dans une
prise électrique reliée a la
terre de facon réglemen-
taire.

d'eau avec de l'eau et les
peintures 3 base d'huile et
l'huile pour paliers avec du
white-spirit.



Mise en service
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1.

Régler le bouton de régla-
ge de la pression sur la
pression minimale.

5.

Tenir le pistolet pulvéri-
sateur contre un récipient
de lavage relié a la terre.
Déclencher la gachette et
tourner le régulateur de
pression d'un demi-tour
dans le sens des aiguilles
d'une montre.

2.
Mettre l'appareil en mar-
che (ON).

6.

Veiller 3 ce que les vissa-
ges soient bien réali-
sés. Ne jamais tenter

d'étanchéifier des points
qui fuient a la main ou
avec un chiffon ! En cas
de fuite, procéder immeé-
diatement a la décompres-
sion. Serrer les vissages 3
fond et hermétiquement.
Effectuer les étapes n°1 a
n°5 de la mise en service.
Si aucune fuite n'apparait,
continuer avec l'étape n°6.
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3.

Augmenter la pression
de moitié pour mettre
le moteur en marche et
laisser circuler le liquide
dans le tube de dérivati-
on pendant 15 secondes ;
ensuite, réduire a nouveau
la pression.

4.

Placer le commutateur de
dérivation sur la position
PULVERISATION. Régler
le blocage de gachette du
pistolet pulvérisateur sur
OFF.

Immerger le tube
d'aspiration dans le récipi-
ent de peinture.

8.

Actionner une nouvelle
fois le pistolet pulvérisa-
teur dirigé dans le récipient
de lavage jusqu'a ce que
la peinture sorte. Diriger
le pistolet pulvérisateur
dans le récipient de pein-
ture et actionner pendant
20 secondes. Verrouil-
ler le blocage de gachet-
te (ON). Monter la buse
et la protection de buse,
voir instructions a la page
suivante.



Montage de la buse

A l'aide de la buse
d'injection (A), insérer la
garniture d'étanchéité (B)
dans la protection de buse
(C).

Pulvérisation

2.
Introduire la buse.

3.

Monter le module sur le
pistolet pulvérisateur. Res-
serrer 3 la main.

Eliminer les bouchons dans la buse

‘%) G2 &

/,5’

1.

Effectuer un test de pulvé-
risation. Régler la pressi-
on pour éliminer les bords
pointus. Si les bords poin-
tus ne peuvent pas étre
éliminés par le réglage de
la pression, utiliser une
buse de plus petite taille.

Tenir le pistolet pulvéri-
sateur de facon perpendi-
culaire, a une distance de
25-30 cm de la surface.
Faire des mouvements de
va-et-vient avec le pistolet
pulvérisateur. Les appli-
cations par pulvérisation
doivent se chevaucher de
50%. Commencer le mou-
vement avant d'appuyer
sur la détente et relacher
avant de terminer le mou-
vement.
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1.

Relacher, verrouiller
le blocage de gachette
(ON). Tourner la buse de
180°. Déverrouiller (OFF).
Déclencher brievement la
détente pour éliminer les
obstructions. Ne jamais
orienter le pistolet pulvé-
risateur sur votre main ou
sur le chiffon !

2.

Verrouiller le blocage de
gachette (ON). Tourner la
buse dans la position ini-
tiale. Déverrouiller le blo-
cage de gachette (OFF) et
continuer le processus de
pulvérisation.
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Protection contre la sous-tension et la surtension

Ce pulvérisateur dispose d'une protection automatique contre les niveaux de tension trop élevés et trop bas. Si le pul-
vérisateur est relié 3 une source électrique avec une tension trop faible ou trop élevée, l'appareil passe en mode protec-

tion.

L'un des codes d'erreur sur les trois est affiché :

1. Plusieurs pointes de tensi-
on détectées — débrancher le
pulvérisateur et trouver une
alimentation adaptée afin
d'éviter les dommages au
niveau du systeme électro-
nique.

La liaison avec un circuit de courant qui dépasse la ten-
sion nominale du pulvérisateur est souvent 3 l'origine de
cette erreur. Relier l'appareil avec un circuit de courant
ayant la bonne tension de service.

3. Le pulvérisateur est relié a
la mauvaise tension — débran-
cher le pulvérisateur et trou-
ver une alimentation adaptée.

Un disjoncteur a courant de défaut qui est réglé sur
la mauvaise tension (240 V vs. 120 V) est souvent 3
l'origine de cette erreur. Aucun dommage n'est apparu
sur le pulvérisateur. Trouver un circuit de courant avec la
bonne tension de sorte que le pulvérisateur puisse étre
mis en service comme il se doit.

Modes d'interrogation numériques

Affichages et combinaisons de touches :

1. Actionner
suivant

2. Maintenir appuyé pendant 5 secondes pour modifier
les unités ou réinitialiser les données.

brievement pour passer a l'affichage

Important :
Pour modifier les unités, une décompression doit étre
effectuée :

1. Tourner le potentiométre dans le sens inverse des
aiguilles jusqu'a la butée

2. Actionner la gachette du pistolet pour décharger la
pression
3. Ouvrir le commutateur de dérivation (position vertica-

le).
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2. La tension d'entrée est trop
faible pour le fonctionnement
du pulvérisateur - débran-
cher le pulvérisateur et trou-
ver une alimentation adaptée
afin d'éviter les dommages
au niveau du systeme électro-
nique.

D'autres appareils également reliés au circuit de com-
mande ou au générateur, qui sont souvent mis en marche
et a l'arrét sous charge sont souvent a l'origine de cette
erreur. Alimenter le pulvérisateur avec une source élec-
trique propre.

Modification des unités d'affichage de la pression

—_—

Mettre l'appareil en marche (régler sur ON)

L'affichage de la pression apparait : des traits appa-
raissent tant que la pression ne dépasse pas 14 bar.
3. Maintenir la touche appuyée pendant 5 secondes

pour modifier les unités de pression (psi, bar, MPa).
En sélectionnant bar ou MPa, l'affichage de gallons
bascule sur litres x 10.

Pour modifier les unités d'affichage, 'écran doit se trou-
ver en mode affichage de la pression et la pression doit
étre déechargée.



Affichage de la consommation « Job » :

Appuyer brievement sur la touche : l'affichage de la quan-
tité qui a été traitée pour chaque tache / chantier / objet
ou apres la derniére réinitialisation effectuée sur le mate-
riel.

Attention : 1.  Le numéro de série apparait
Seules les consommations sont compteées si la pression

Pour parvenir a l'affichage du temps de fonctionne-
ment du moteur, appuyer 1x sur la touche

de travail dépasse 70 bar.

La quantité indiquée peut étre effacée selon chaque
objet : en mode affichage, maintenir la touche appuyée
jusqu'a ce que la valeur soit réinitialisée sur « O ».

Affichage de la consommation « Lifetime » : 3. Pour parvenir a l'affichage du code d'erreur, appuyer
1x sur la touche

En mode affichage Job, appuyer 1x sur la touche pour par-

venir au mode « Lifetime » : l'affichage de la quantité qui

a ete traitée sur le matériel depuis la premiere mise en

service de l'appareil.

Attention :
Seules les consommations sont compteées si la pression
de travail dépasse 70 bar.

Pour effacer le code d'erreur, maintenir la touche appu-
yée, « Clear » est affiché :

L'indication de la quantité dans le menu « Lifetime » ne 4. Pour parvenir a l'affichage de la version du logiciel,
peut pas étre effacée. appuyer 1x sur la touche

5. Pour parvenir a l'affichage de lidentification du
Sous-menu : moteur, appuyer 1x sur la touche

Les données suivantes peuvent étre interrogées dans le  Pour revenir a l'affichage de la pression, mettre l'appareil
sous-menu des modes d'interrogation numériques a l'arrét et le remettre en marche.

Numéro de série

Temps de fonctionnement du moteur en heures

Dernier code d'erreur

Version du logiciel

Identification du moteur

vAwWN S

Activation du sous-menu :
1. Exeécuter la décompression

2. Maintenir la touche appuyée
3. Mettre l'appareil en marche
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Nettoyage

Attention :

Ne jamais faire tourner l'appareil a sec. Si aucun matéri-
au ou eau / solvant n'est refoulé lors du nettoyage, met-
tre l'appareil immédiatement hors service. Controler la
cause.

Matériaux a base de solvant et d'eau

Si l'on passe d'un matériau a base aqueuse 3 un matériau
a base de solvant, l'appareil nettoyé doit d'abord brieve-
ment étre rincé avec le solvant approprié.

Apreés le traitement des matériaux a base de solvant, il
faut rincer l'appareil d'abord avec le solvant approprié,
ensuite avec de l'eau et du détergent, puis avec de l'eau.

Ne jamais laisser de solvant dans l'appareil !
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Si l'on passe d'un matériau 3 base de solvant a un maté-
riau 3 base d'eau, il faut d'abord rincer avec un solvant
« doux » approprié (par ex. térébenthine), ensuite avec de
l'eau et du détergent, puis de nouveau

a grande eau.

Si le rincage est effectué avec des solvants, le pistolet et
le seau doivent étre mis a la terre.

Il est impératif de nettoyer soigneusement et de rincer
l'appareil avant chaque changement de peinture, a la fin
de la journée de travail, avant de le ranger ou avant les
opérations d'entretien.

Adaptateur de nettoyage QuickCliean pour le nettoyage rationnel des appareils Airless

STORCH

Pour l'utilisation de l'adaptateur QuickClean, un branchement d'eau, un tuyau
d'eau avec couplage de raccordement (par ex. Gardena) et un seau pour la colle-

cte de l'eau usée sont nécessaires.
Procéder comme suit :

1

S'assurer que la gachette du pistolet Airless est verrouillée contre tout actionne-
ment et que la buse inversable est retirée du support de buse.

2

Retirer le tube d'aspiration de l'emballage et le nettoyer de l'extérieur avec de
l'eau ou un solvant compatible, puis procéder de méme pour le filtre d'aspiration.
Dévisser le filtre d'aspiration du tube d'aspiration et nettoyer le filet.

3

Visser l'adaptateur de nettoyage sur le filet du tube d'aspiration.




4.
Raccorder le tuyau d'eau avec le couplage de raccordement a l'adaptateur de net-
toyage et au branchement d'eau.

5.
Tourner le manostat dans le sens inverse des aiguilles d'une montre jusqu'a la
butée sur la position minimale.

6.

Ouvrir la soupape de décompression et contréler au niveau du manometre que le G =
systéme est hors pression et que l'indicateur affiche « O bar ». N/ ¥
Remarque : lire la section « Désignation des composants D » Cont f)

7

Placer le tuyau de dérivation dans un seau vide et ouvrir le robinet.

8.

Mettre en service l'appareil Airless 3 l'aide de l'interrupteur Marche/Arrét, tour-
ner le manostat lentement sur la « position de 9 heures » (le moteur démarre
progressivement) et rincer jusqu'a ce que de l'eau claire s'échappe du tuyau de
dérivation. F .

1
| e——

9. ;
Tenir ensuite le pistolet Airless dans le seau contenant l'eau usée collectée et —_— c "*ﬁ o

orienté contre sa paroi intérieure, déverrouiller le blocage de gachette du pistolet J\

Airless et appuyer sur la gachette. L h

10.

Fermer la soupape de décompression et l'eau s'écoule alors par le tuyau Airless et _ : g
le pistolet. Rincer jusqu'a ce que de l'eau propre s'écoule. Commuter plusieurs fois -
les circuits en ouvrant et en fermant la soupape de décompression. f { P o '

Remarque : lire la section « Désignation des composants D+E » G l :'.-/J,c '
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1.

Arréter l'appareil, ouvrir la soupape de décompression et le boitier du filtre de

l'appareil pour nettoyer le filtre.

ATTENTION :

Si aucun branchement d'eau ne devait étre disponible, nettoyer l'appareil de la

maniere suivante :

Réalisation :

1. Exécuter la décompression (voir chapitre Décompressi-
on). Retirez la protection de la buse du pistolet.

REMARQUE :

Pour les peintures a base aqueuse, utiliser de l'eau pour
le rincage et un solvant adapté pour les peintures a base
de solvants.

2. Mettre sous tension (régler sur ON). Régler le commu-
tateur de dérivation a l'avant sur la position pulvérisation.

3. Tourner le régulateur de pression de moitié env. dans
le sens des aiguilles d'une montre. Maintenir le pisto-
let contre le seau de matériau. Déverrouiller le blocage
de gachette. Retirer le levier de la détente du pistolet
jusqu'a ce que le liquide de rincage sorte.
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4. Orienter maintenant le pistolet dans un seau pour récu-
pérer l'eau de rincage, appuyer contre la paroi du seau et
actionner pour rincer le systeme soigneusement. Relacher
la gachette et activer le blocage de la gachette si de l'eau
propre (ou solvant compatible) sort.

5. Ouvrir le commutateur de dérivation (verticalement)
et laisser circuler l'eau (ou solvant compatible jusqu'a ce
qu'elle soit transparente.

6. Régler le commutateur de dérivation 3 l'avant en posi-
tion pulvérisation et maintenir le pistolet dans le seau
de rincage pour évacuer l'eau (ou solvant compatible) du
tuyau.




7. Soulever la pompe hors du liquide de rincage et laisser
tourner les pulvérisateurs env. 15 3 30 secondes pour éli-
miner La totalité du liquide de l'appareil. Mettre l'appareil
hors service (régler sur OFF).

8.
Régler le commutateur de dérivation (verticalement) et
retirer la fiche secteur.

9.

Démonter, nettoyer et réintégrer le filtre de l'appareil et

du pistolet - le cas échéant.

3 3

(9IS

{(

I

Travaux d'entretiens quotidiens

1.

Veiller que l'écrou de garniture / le réservoir de la
pompe soit toujours lubrifié avec de l'huile 3 piston
afin de protéger la tige de piston et les garnitures
d'étanchéite.

Contréler 'écrou de garniture tous les jours. Si de la

10.

Aprés le rincage a l'eau, rincer de nouveau CoroCheck (69
09 10) avec de l'eau pour produire une conservation dans
l'appareil, qui protége contre le givrage et la corrosion :
mélanger env. 100 ml de CoroCheck dans 2-3 | d'eau et

7N

A5

rincer 'appareil et le flexible.
11. Esuyer le pulvérisateur, le flexible et pistolet pulvéri-
sateur avec un chiffon humidifié a 'eau ou 3 un solvant

doux.

Attention :

- En cas de stockage de courte durée, l'appareil doit tou-
jours étre rincé avec CoroCheck (tel qu'il est décrit ci-des-
sus).

- En cas de stockage de longue durée, rincer l'appareil
avec un mélange d'huile et de térébenthine.

Mise en service aprés une longue période de stockage :
Rincer le pulvérisateur avant d'utiliser des peintures 3
base d'eau, d'abord avec de l'eau savonneuse puis 3 l'eau
claire.

Rincez l'appareil en cas d'utilisation de peintures a base
de solvants avec le solvant compatible, puis avec le
revétement de surface.

REMARQUE :
toujours entreposer l'appareil a l'intérieur.

peinture coule sur l'écrou de presse-garniture et/ou
si le piston se déplace (méme quand on ne pulvérise
pas) vers le haut, l'écrou de presse-garniture devrait
étre serré jusqu'a ce que la fuite soit réparée. Si
l'écrou est trop serré, la garniture peut étre endom-
magée et sa durée de vie peut étre raccourcie.
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Résolution des défauts

Mécanique / Nuancement des couleurs

E = XX est affiché. Présence d'un état perturbateur. Procéder a l'élimination des erreurs conformAtable@

2
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Défaut

Cause

Mesure

Faible débit

1. Buse de pulvérisation
usée

1. Observer l'avertissement concernant le processus de
décompression, puis remplacer la buse.

2. Buse de pulvérisation
bouchée

2. Décompresser. Controler et nettoyer la buse de pulvéri-
sation.

3. Bidon de produit vide

3. Remplir le bidon, purger 'appareil, aspirer le produit

4. Filtre d'aspiration bou-
ché

4. Enlever et nettoyer, remettre en place

5. La bille de la vanne
d'admission et/ou la bil-
le de piston ne tournent
pas bien et n'assurent pas
'eétanchéification

5. Enlever et nettoyer la vanne d'admission. S'assurer que
les billes et les sieges ne présentent pas de craquelures ou
d'entailles ; le cas échéant, remplacer ; tamiser la peinture
avant la mise en oeuvre pour éliminer les impuretés pou-
vant causer des obstructions.

6. Raccords de tuyaux
d'aspiration

6. Resserrer les raccords desserrés. S'assurer que les gar-
nitures d'étanchéité ne sont pas manquantes ou endom-
magées.

7. Filtre d'appareil, filtre de
pistolet ou buse colmaté ou
encrasse.

7. Nettoyer le filtre ;

8. Le commutateur de déri-
vation n'est pas étanche

8. Décompresser. Controler la soupape d'aspiration et les
garnitures d'étanchéité.

9. S'assurer que la pompe
ne continue pas de refouler
avec la gachette desserrée.
(Le commutateur de dériva-
tion n'est pas étanche).

9. Voir 4 et 8.

10. Une fuite dans la zone
de l'écrou de presse-étoupe
indique une usure ou un
endommagement éventuel
des joints d'étanchéité.

10. Remplacer les garnitures d'étanchéité ; s'assurer que
la tige de piston ne présente pas une peinture durcie ou
des entailles ; le cas échéant, remplacer. Serrer l'écrou de
presse-étoupe.

11. Tige de piston endom-
magée

11. Remplacer.

12. Faible pression d'arrét

12. Tourner le bouton de réglage de la pression compléte-
ment vers la droite. Vérifier si le bouton de réglage de la
pression est monté correctement et peut étre compléte-
ment tourné vers la droite. Si le probleme persiste, rem-
placer le capteur de pression.

13. Les garnitures
d'étanchéité du piston sont
usées ou endommageées

13. Remplacer les joints.
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Résolution des défauts

Mécanique / Nuancement des couleurs

&

Défaut

Cause

Mesure

Faible rendement de pom-
pe

14. Joint torique dans la
pompe usé ou endommagé

14. Remplacer le joint torique.

15. Résidus de produits
sur la bille de la vanne
d'admission

15. Nettoyer la vanne d'admission ;

16. Réglage de la pression
trop bas

16. Augmenter la pression.

17. Forte chute de pression
dans le tuyau en cas de
produit de pulvérisation
lourd

17. Utiliser un tuyau avec un plus grand diamétre et/

ou réduire la longueur totale du tuyau. Une longueur de
tuyau de plus de 30 m avec un diametre de V4" réduit
considérablement le rendement de l'installation de pulvéri-
sation. Pour un rendement optimal, utiliser un tuyau 3/8"
(longueur minimum 15 m).

Fuite de peinture extréme
dans l'écrou de presse-
étoupe

1. Ecrou de presse-étoupe
desserré

1. Enlever le support d'écartement du joint du presse-étou-
pe. Serrer 'écrou du presse-étoupe fermement de facon a
ce que la fuite soit stoppée.

2. Les joints du presse-
étoupe sont usés ou
endommageés

2. Remplacer les joints.

3. La tige de piston est
usée ou endommagée

3. Remplacer la tige.

Du produit sort du pistolet
de facon pulsatoire.

1. Air dans l'appareil ou le
tuyau

Resserrer. Réduire le régime du moteur au moyen du
potentiometre et faire tourner la pompe le plus lentement
possible pendant l'aspiration.

2. Buse partiellement bou-
chée

2. Nettoyer la buse ;

3. Récipient de produit
presque ou entierement
vide

3. Remplir le récipient de matériau. Laisser aspirer la
pompe ; contréler régulierement le récipient de produit
afin d'éviter une marche a vide de la pompe.

Probléemes lors de
'aspiration de la pompe

1. Air dans la pompe ou le
tuyau

1. Contréler et resserrer tous les raccords filetés. Rédu-
ire le régime du moteur au moyen du potentiomeétre et
tourner la pompe le plus lentement possible pendant
'aspiration.

2. La vanne d'admission et
le commutateur de dérivati-
on ne sont pas étanches

2. Nettoyer la vanne d'admission. S'assurer que le siege
de bille n'est pas entaillé ou usé et que la bille est positi-
onnée correctement. Réassembler la vanne.

3. Joints des presse-étou-
pes usés

3. Remplacer.

4. Peinture trop épaisse

4. Diluer la peinture conformément aux recommandations
du fabricant.

Pas d'affichage ;
linstallation de pulvérisati-
on fonctionne

1. Affichage endommagé
ou connexion perturbée

1. Contréler les raccords. Remplacer 'écran.
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Résolution des défauts
Electrique

®

Symptéme : l'installation de pulvérisation ne fonctionne

Pour éviter des dangers liés aux électrocutions ou 3 des

pas ou est arrétée. Procéder a la décompression.

= Insérer la fiche secteur dans la prise électrique reliée
a la terre avec les valeurs de tension correctes

= Mettre l'interrupteur Marche/Arrét sur OFF pendant

pieces mobiles quand les couvercles sont enlevés pour
remédier 3 des problémes, attendre pendant 30 secondes
apres le débranchement de la fiche secteur pour que les
charges statiques puissent étre supprimées. Pendant les
processus d'élimination des problémes, tenir éloigné des
piéces électriques et mobiles.

30 secondes, puis remettre sur ON. Ainsi, on est sir

que l'installation de pulvérisation est en mode de tra- Si  un

vail normal.

= Tourner le bouton de réglage de la pression d'un
demi-tour vers la droite

= Voir affichage numérique

Affichage des codes d'erreur

affichage  numérique
n'apparait pas, remédier aux prob-
lemes a l'aide du voyant d'état de
la platine de commande : mettre
l'interrupteur MARCHE/ARRET sur
OFF, enlever le couvercle de la pla-
tine de commande, puis remettre
sur ON. Observer le voyant d'état.
Le nombre de signaux clignotants
correspond au code d'erreur nume-
rique, par ex. deux signaux cligno-
tants Code 02.

Défaut

Cause

Mesure

Le pulvérisateur ne fonc-
tionne pas

Pas d'affichage a l'écran

Le voyant d'état au niveau
de la carte de commande
ne s'allume pas

Controler
'alimentation
électrique et
l'interrupteur
Marche/Arrét

Voir selon ce tableau

CODE 02

Vérifier le capteur
ou les liaisons du
capteur.

—_—

S'assurer qu'aucune pression ne régne dans le systéme (voir
Décompression). Examiner les obstructions sur 'acheminement
des matériaux, par exemple filtre bouché.

Utiliser au minimum un tuyau airless en ¥4" x 15 m. Des flexi-
bles plus fins ou plus courts peuvent entrainer des fluctuations
de la pression.

Régler le pulvérisateur sur OFF et retirer le cdble d'alimentation
de l'appareil.

Controler le capteur et les raccords de cables au niveau de la
carte de commande.

Séparer le capteur de la douille de la carte de commande.
S'assurer que les contacts du capteur et de la carte de comman-
de sont propres et intacts.

Raccorder de nouveau le capteur avec la douille de la carte de
commande. Mettre sous tension, régler le pulvérisateur sur ON
et le bouton du manostat pour effectuer un demi-tour dans le
sens des aiguilles d'une montre. Si le pulvérisateur ne fonc-
tionne pas correctement, régler l'appareil sur OFF et passer a
'étape suivante.

2.
Le voyant d'état au niveau
de la carte de commande 3
clignote a deux reprises )
4.
5.
6.
7.

Monter un nouveau capteur. Raccorder le cable d'alimentation,
régler le pulvérisateur sur ON et le bouton du manostat pour
effectuer un demi-tour dans le sens des aiguilles d'une montre.
Remplacer la carte de commande si le pulvérisateur ne fonc-
tionne pas correctement.
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L'écran affiche CODE 03

Le voyant d'état au niveau
de la carte de commande
clignote a trois reprises

Contréler le cap-
teur ou les liai-
sons des capteurs
(aucun signal de
pression n'est
transmis a la car-
te de comman-
de).

Régler le pulvérisateur sur OFF et retirer le cdble d'alimentation
de l'appareil.

Controler le capteur et les raccords de cables au niveau de la
carte de commande.

Séparer le capteur de la douille de la carte de commande. Véri-
fier que les contacts du capteur et de la carte de commande
sont propres et intacts.

Raccorder de nouveau le capteur avec la douille de la carte de
commande. Raccorder le cdble d'alimentation, régler le pul-
vérisateur sur ON et le bouton du manostat pour effectuer un
demi-tour dans le sens des aiguilles d'une montre. Si le pulvé-
risateur ne démarre pas correctement, régler l'appareil sur OFF
et passer 3 l'étape suivante.

Raccorder un capteur fonctionnant correctement avec la douille
de la carte de commande.

Régler le pulvérisateur sur ON et le bouton du manostat pour
effectuer un demi-tour dans le sens des aiguilles d'une montre.
Si le pulvérisateur fonctionne, monter un nouveau capteur de
pression. Remplacer la carte de commande si le pulvérisateur
ne démarre pas correctement.

Contréler la résistance du capteur a l'aide d'un ohmmeétre (moi-
ns de 9000 Ohms entre le cable rouge et le cable noir et 3-6
Kiloohms entre le cable vert et le cable jaune).

an affiche CODE 04

Le voyant d'état au niveau
de la carte de commande
clignote a quatre reprises

Contréler
'alimentation du
pulvérisateur (la
carte de com-
mande enregistre
plusieurs pointes
de tension).

Régler le pulvérisateur sur OFF et retirer le cable d'alimentation
du pulvérisateur.

Trouver une alimentation fonctionnant correctement pour éviter
les dommages au niveau de l'électronique.

L'écran affiche CODE 05

Le voyant d'état au niveau
de la carte de commande
clignote a cing reprises

La comman-

de ordonne

au moteur de
démarrer, mais
I'arbre du moteur
ne tourne pas.

Il se peut que le
rotor soit bloqué,
que la liaison
entre le moteur
et l[a commande
soit ouverte, qu'il
y ait un probléeme
avec le moteur et
la carte de com-
mande ou que le
moteur présente
une consommati-
on électrique trop
élevée.

Séparer la pompe de l'entrainement et vérifier si celui-ci fonc-
tionne. Si le moteur démarre, vérifier que la pompe ou la trans-
mission n'est pas bloquée ou gelée. Si le moteur ne démarre
pas, passer a l'étape n°2.

Régler le pulvérisateur sur OFF et retirer le cdble d'alimentation
de l'appareil.

Retirer la prise du moteur de la/des douille/s de la carte de
commande. S'assurer que les contacts de la prise du moteur
et de la carte de commande sont propres et intacts. Si les
contacts sont propres et intacts, passer a l'étape n°4.

Régler le pulvérisateur sur OFF et le ventilateur du moteur
pour effectuer un demi-tour. Redémarrer le pulvérisateur. Si le
pulvérisateur fonctionne, remplacer la carte de commande. Si
le pulvérisateur ne démarre pas, régler l'appareil sur OFF, reti-
rer la prise secteur et passer 3 l'étape n°5.
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Ordre des couleurs de
cables :
vert bleu rouge noir

P

/a 321/

U
/)]

/a a4 1)

L/

Etape n°l

Etape n°2

Etape n°3

Réalisation d'un test de rotation : le test est exécuté sur la prise
du moteur avec 4 cables. Enlever le capot du moteur. Séparer
la pompe de l'entrainement. Contrdler le fonctionnement du
moteur en apposant un shuntage sur les poles 1 et 2. Tourner
le ventilateur du moteur a raison de 2 tours par seconde. Sur le
ventilateur, on doit percevoir une résistance contre le mouve-
ment. Si aucune résistance n'est présente, il convient de rem-
placer le moteur. Répéter pour les combinaisons de goupilles
1+ 3 et 2 + 3. La goupille 4 (fil vert) n'est pas utilisée lors de
ce test. Si tous les tests de rotation s'averent positifs, passer a
I'étape n°6.

6. Mesure de continuité : tester sur la grande prise du moteur avec
4 cables : aucune continuité ne doit étre présente entre la goupille
4 (fil de terre) et les trois cables restants. Si le test échoue, rem-
placer le moteur.

7. Controler le thermostat : débrancher les fils thermoélectriques
(jaunes) de la prise. Régler le multimétre sur Ohm : la résistance
doit afficher 3,9 kOhm.

L'écran affiche CODE 06

Le voyant d'état au niveau
de la carte de commande
clignote a six reprises

Laisser refroidir
le pulvérisateur.
Si le pulvérisa-
teur fonctionne
ensuite, la cause
de la surchauffe
doit étre élimi-
née. Déposer

le pulvérisateur
dans un endroit
frais et bien aéré.
Veiller a ce que
I'admission d'air
du moteur ne soit
pas bloquée. Si
le pulvérisateur
ne démarre tou-
jours pas, suivre
'étape n°1.

IREMARQUE : le moteur doit refroidir pour le test.

6. Controler la prise de la protection de surchauffe (fils jaunes) sur
la carte de commande.
7. Séparer la prise de la protection de surchauffe de la douille

de la carte de commande. Veiller a ce que les contacts soient
propres et intacts. Mesurer la résistance de la protection de
surchauffe. Si la valeur de mesure n'est pas normale, remplacer
le moteur.

Controler le thermostat : débrancher les fils thermoélectriques
(jaunes) de la prise. Régler le multimétre sur Ohm : la rési-
stance doit afficher 3,9 kOhm.

Raccorder de nouveau la prise de la protection de surchauffe
avec la douille de la carte de commande. Raccorder de nouveau
le cable d'alimentation, régler le pulvérisateur sur ON et le
bouton du manostat pour effectuer un demi-tour dans le sens
des aiguilles d'une montre. Si le pulvérisateur ne démarre pas
correctement, remplacer la carte de commande.
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L'écran affiche CODE 08

Le voyant d'état au niveau
de la carte de commande
clignote a huit reprises

Controler
'alimentation du
pulvérisateur (la
tension d'entrée
est trop basse
pour le fonction-
nement du pulvé-
risateur).

Régler le pulvérisateur sur OFF et retirer le cdble d'alimentation
de l'appareil.

Retirer les autres appareils qui sont reliés au méme circuit de
courant.

Trouver une alimentation fonctionnant correctement pour éviter
les dommages au niveau de l'électronique.

L'écran affiche CODE 10

Controler la
surchauffe de la
carte de com-

Veiller a ce que l'admission d'air du moteur ne soit pas bloquée.

S'assurer que le ventilateur du moteur n'est pas endommageé.

,,,,,, mande. Veiller a ce que la carte de commande soit correctement reliée
5 au panneau arriere et de la pate thermoconductrice soit appli-
o . quée sur les composants électriques.
Le voyant d'état au niveau
de la carte de commande Remplacer la commande.
clignote a dix reprises Remplacer le moteur.
Protection Mettre sous tension et de nouveau hors tension.

L'écran affiche CODE 12

Le voyant d'état au niveau
de la carte de commande
clignote a douze reprises

activée contre
toute absorption
de courant exces-
sive.

L'é affiche CODE 15

Le voyant d'état au niveau
de la carte de commande
clignote a 15 reprises

Controler les liai-
sons de cables
par le moteur.

Régler le pulvérisateur sur OFF et retirer le cable d'alimentation
de l'appareil.

Enlever le capot du moteur.

Séparer la liaison par fiche du cable du moteur et vérifier la pré-
sence de dommages sur le connecteur.

Raccorder de nouveau la commande du moteur.

Mise en service. Si le code d'erreur est toujours affiché, rem-
placer le moteur.

L'écran numérique affiche
CODE 16

Le voyant d'état au niveau
de la carte de commande
clignote a 16 reprises

Controler les liai-
sons de cables.
Aucun signal

du capteur n'est
transmis sur

la position du
moteur au niveau
de la commande.

Mettre hors tension (régler sur OFF).

Séparer le capteur de la position du moteur et vérifier la pré-
sence de dommages sur le connecteur.

Raccorder de nouveau le capteur.

Mettre sous tension (régler sur ON). Si le code d'erreur est tou-
jours affiché, remplacer le moteur.

L'écran affiche CODE 17

Le voyant d'état au niveau
de la carte de commande
clignote a 17 reprises

Controler
'alimentation

du pulvérisateur
(pulvérisateur
relié avec alimen-
tation présen-
tant une tension
nominale incor-
recte).

Régler le pulvérisateur sur OFF et retirer le cable d'alimentation
du pulvérisateur.

Trouver une alimentation fonctionnant correctement pour éviter
les dommages au niveau de l'électronique.
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Mesures a effectuer

Alimentation en électricité
Etape n°1:

Commuter le multimétre sur Courant alternatif / Volt.
Brancher le cable d'alimentation et régler le commuta-
teur sur ON. Relier les sondes a linterrupteur MARCHE-
ARRET, tel qu'il est représenté. Affichage 200-240V ?

I

200-240V

+
] @
V—

Si le courant est présent : pousuivre avec l'étape n°3. Si
aucun courant n'est présent : poursuivre avec l'étape n°2.

Etape n°2 :
Commuter le multimétre sur Courant alternatif / Volt.
Brancher le cable d'alimentation et régler le commuta-

teur sur ON. Relier les sondes a linterrupteur MARCHE-
ARRET, tel qu'il est représenté. Affichage 200-240V ?

200-240V

Si le courant est présent : remplacer l'interrupteur Mar-
che/Arrét. Si aucun courant n'est présent : contrdler le
cable d'alimentation et l'alimentation.

2
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Fonction du thermorupteur :

Etape n°3:

Contréler le thermostat : débrancher les fils thermoé-
lectriques (jaunes) de la prise. Régler le multimétre sur

Ohm : la résistance doit afficher 3,9 kOhm.

REMARQUE : le moteur doit étre froid pendant la mesu-

re.
100k ohm
>+

[ o — -

Remplacer le potentiométre et le capteur de pression :
Etape n°4 :

Brancher le cable d'alimentation et régler le commutateur
sur ON. Séparer le potentiométre de la commande.

Si l'appareil se met en marche : remplacer le potentiome-
tre.

La machine ne démarre pas : tester un nouveau capteur
de capteur.

Si l'appareil se met en marche : remplacer le capteur.

La machine ne démarre pas : remplacer la commande.

o
-
O

!lf
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Résolution des défauts
L'appareil ne s'arréte pas

1. Procéder a la décompression, laisser le commutateur de dérivation et l'interrupteur Marche/Arrét sur OFF.

2. Enlever le couvercle de l'appareil de commande de maniére 3 voir le voyant d'état de la platine de commande (le
cas échéant).

Processus d'élimination des erreurs

Brancher un manomeétre analogique entre Vérifier que les raccords vissés ne présen-
l'appareil et le tuyau de produit, mettre —p 10N —p tent pas de fuites. Voir Elimination des
l'appareil en service. La pression maxima- erreurs Nluancement des couleurs

le est-elle dépassée ?

}

oui
Débrancher le capteur de pression de la = non =—P Remplacer la platine de commande.
platine de commande. Le moteur s'arréte-

il ?

}

oui

}

Capteur de pression défectueux. Rem-
placer et vérifier avec un capteur neuf.
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Commande électronique

Démontage: /'\ e
L

Avant la realisation des travaux de maintenance sur la
commande électronique, il convient toujours de décharger
la pression dans un premier temps, puis de retirer la prise
secteur.

Montage

1. Bien enlever la pate thermique dans les creux de la partie arriere de la platine avec de l'acétone ou un nettoyant
similaire.

2. Avant le montage, portez la pate thermique fournie sur la partie arriere de la commande et de facon opposée sur le
lieu de montage dans le boitier.

¢ s
"".F‘::." l‘-"-'
TR
hor -

Remarque
Afin de réduire le risque d'une défaillance de la platine de commande du moteur, ne pas trop serrer les vis, étant donné
que des composants électriques risqueraient d'étre endommageés.
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Moteur, engrenage, cadre

40-45 in-Ib (4.5 - 5.0 Nem)

9-11in-Ib (1.0 - 1.2 Nem)

200-230 in-Ib (22.6 - 25.9 Nem)

190-210 in-Ib (21.4 - 23.7 Nem)

145-155 in-Ib (16.4 - 17.5 Nem)

25-30 ft-Ib (33.8 - 40.6 Nem)

70-80 ft-Ib (94.9 - 108.4 Nem)

B> B> || B> &> > >

30-35 in-Ib (3.4 - 4.0 Nem)

Pos. Réf. art. Désignation Quantité
6 69 40 63 | Vis six pans, a téte plate 5
8 69 40 01 | Manchette support de roue 2
n 69 60 25 | Roue 2
12 69 40 65 | Rondelle élastique 4
14 69 40 66 | Vis a six pans creux 2
16 69 40 67 | Vis a six pans creux 2
17 69 0195 | Bouchon chassis 2
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24 69 40 02 | Ecrou de fixation 4
25 69 40 70 | Essieu chassis 1
27 69011 Vis crochet pour seau 2
28 69 40 72 | Disque de pression grand engrenage, extérieur 2
30 69 40 73 | Disque de pression engrenage, intérieur 1
31 69 70 67 | Vis a six pans - Vis a fente 4
36 69 40 75 | Disque de pression engrenage, grande taille 1
37 69 40 76 | Vis a six pans creux, fixation du moteur 4
41 69 40 77 | Raccord nuancement des couleurs 1
43 69 40 03 | Bague de sireté our goupille d'arrét 1
44 69 40 18 | Goupille d'arrét piston 1
46 69 4127 | Support d'écartement, cache frontal 2
47 69 40 78 | Vis a six pans creux, cache frontal 4
48 69 40 79 | Filtre d'aspiration 1
51 69 04 27 | Cache frontal 1
55 69 0194 | Crochet pour seau 1
56 69 40 80 | Ecrou de soreté, nuancement des couleurs 1
57 69 4016 | Capot roue de ventilateur 1
58 69 04 28 | Capot du moteur 1
60 69 40 82 | Protection des bords capot du moteur 1
61 69 40 97 | Support carter du moteur 1
62 69 4010 | Chassis 1
77 69 4019 | Epingle de maintien pour tuyau de dérivation 1
83 69 40 85 | Palier de vilebrequin 1
84 69401 Moteur électrique SL 1600 HD 1
85 69 40 07 | Bielle SL1600 HD 1
87 69 40 86 | Déflecteur tuyau de dérivation 1
89 69 40 87 | Roue d'engrenage 1
90 69 4012 | Capot du carter de protection du moteur 1
90a 69 40 09 | Disque de pression engrenage SL 1600 HD 1
91 69 40 06 | Etape colorée 1
93 69 40 08 | flexible de dérivation 1
94 69 40 21 | Flexible, raccordé 1
95 69 40 26 | Tube de connexion 1
107 69 40 94 | Ecrou hexagonal, autobloquant 4
108 69 40 64 | Couvercle de piston a l'avant 1
n3 69 40 93 | Couvercle de piston a l'arriere 1
nz 69 40 68 | Etiquette couples de serrage 1
123 69 40 71 | Rondelle 9
124 69 40 81 | Vis capot du moteur en haut 9
126 69 40 88 | Roue de ventilateur moteur 1
127 69 7108 | Vis de blocage Torx, roue de ventilateur 1
129 69 07 20 | Flexible airless 3/8"15 m 1
154 69 06 50 | Pistolet a mastic 1
159 69 40 84 | Cache moteur 1
163 69 07 05 | Flexible fouet 1/4" 1
165 67 40 55 | Articulation tournante 1

m



Commande

10-15 in-Ib (1.1 - 1.7 Nem)

40-45 in-Ib (4.5 - 5.0 Nem)

9-11 in-Ib (1.0 - 1.2 Nem)

200-230 in-Ib (22.6 - 25.9 Nem)

30-35 in-Ib (3.3 - 3.9 Nem)

90-110 in-Ib (10.1 - 12.4 Nem)

2-3 in-Ib (0.2 - 0.4 Nem)

35-45 ft-Ib (47.4 - 61.0 Nem)

> 1> (> &> |[>|>> B> > >

100-120 in-Ib (11.2 - 13.5 Nem)

112



2

STORCH’

Pos. Réf. art. Désignation Quantité
9 69 40 28 | Joint torique couvercle de filtre 1
13 69 40 83 | Vis, fixation du filtre 3
20 69 02 50 | Joint torique 1
21 69 40 23 | Goupille fendue commutateur de dérivation 1
23 69 40 89 | Vis a téte plate 2
26 69 4101 | Vis de terre 1
32 69 4103 | Vis (téte plate) 3
33 69 40 29 | Interrupteur Marche/Arrét, 240V 1
34 69 40 30 | Bouton de pressostat 1
38 69 4128 | Vis, recouvrement d'écran 4
40 69 4129 | Traversée de cables, capteur de pression 1
42 69 40 04 | Adaptateur raccord du flexible pour filtre d'appareil 1
50 69 4131 Manette vanne de dérivation 1
52 69 40 95 | Commande SL 1600 HD 1
63 69 4132 | Film écran commande 1
66 69 4112 Couvercle de fermeture 1
67 69 4133 | Boitier a filtre 1
68 69 4134 | Film tableau de commande manostat 1
74 69 40 27 | Elément central du filtre 1
75 69 40 34 | Cable d'alimentation 1
80 69 4135 | Vanne de dérivation 1
81 69 40 24 | Contre-piéce pour manette vanne de dérivation 1
82 69 40 32 | Manostat 1
86 69 40 20 | Capteur de pression 1
92 69 40 90 | Filtre d'appareil 60 M

95 69 4136 | Tube de matériel filtre d'appareil 1
96 69 4137 | Couvercle du boiter manostat 1
n4 69 41 09 | Biouchon de fermeture carter de filtre 1
15 69 40 31 |Joint d'étanchéité pour bouton de manostat 1
131 69 4117 | \Vis a téte plate 2
142 69 4138 | Bouchon du boitier manostat 1
144 69 4139 | Etanchéité boitier du manostat pour cable d'alimentation 1
148 69 4115 Platine annexe commande 1

13
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Pos. Code art. | Désignation Nombre
213 69 40 47 | Boitier vanne d'admission 1
205 69 40 46 | Cylindre de pompe 1
202 69 40 42 | Ecrou de presse-garniture 1
220 69 40 61 | Boite de glissement 1
222 69 40 43 | Tige de piston 1
210 69 40 51 | Siege de soupape de piston 1
229* |69 40 54 | Anneau de soutien 1
217* 69 40 56 | Contre-anneau 1
216 % 69 40 55 | Racleur de piston 1
208* |69 40 41 | Etanchéité par presse-étoupe en bas plastique 4
218* 69 40 40 | Etanchéité par presse-étoupe en bas cuir 3
219* 69 40 60 | Anneau de soutien en haut 1
206 69 40 52 | Soupape de sortie métal 1
206 69 40 53 | Soupape de sortie céramique 1
207* |69 40 45 | Etanchéité boitier nuancement des couleurs 1
221* 69 40 44 | Joint torique boite de glissement 2
212 69 40 36 |Jeu de sieges de soupape incl. 214, 227 1
227* 169 0120 |]Joint torique siege de soupape 1
215 69 40 50 | Logement vanne d'admission 1
214 69 40 48 | Vanne d'admission métal 1
214 69 40 49 | Vanne d'admission céramique 1
204* |69 40 58 | Anneau de soutien 1
203* | 69 40 39 | Etanchéité par presse-étoupe en haut plastique 4
223* |69 40 38 | Etanchéité par presse-étoupe en haut cuir 3
224* |69 40 56 | Contre-anneau en haut 1
201* 69 40 57 | Bouchon 1
228 69 40 91 |Joint torique écrou de presse-étoupe 1
230 69 40 92 | Paquet de joints toriques 1
_slallns 69 40 35 | Jeu de garnitures SL 1500 / SL 1600 HD

ill.

115



Instructions de réparation SAV

Réparations lorsque la pompe est enlevée du pulvérisateur. Désassembler la pompe.

@

@]
227
~o

1. 2.

Enlever l'écrou de presse- Dévisser la
étoupe (202) et la bague d'admission du cylindre.
d'espacement (228) pour
le réglage du collet.

vanne

3.

Désassembler, netto-
yer et contréler la van-
ne d'admission. Pour le
démontage du joint torique
(227), un crochet peut
s'avérer nécessaire.

4.1.

Enlever en frappant ou en
tournant la tige de piston
du cylindre au moyen d'un
marteau et frapper la tige
de piston contre un établi.

e

.
e ¥

Il_,."

4.2,

REMARQUE la boite
peut tomber du cylindre
avec la tige de piston.

6.

Dévisser la soupape de
piston de la tige de piston.
Nettoyer et contrdler les
pieces. Le piston comporte
un point spécial qui assure
et étanchéifie le filet. Ne
pas enlever le point. Apres

5

Enlever la tige de piston
de la boite ou bien enlever

la boite du cylindre.

quatre désassemblages et
assemblages seulement, il
est nécessaire d'appliquer
du LOCTITE sur le filet.
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AVERTISSEMENT

Danger lié aux fissures des piéces

Ne pas nettoyer ou essuyer le filet de la soupape du
piston. Le nettoyage du filet de la soupape du piston
pourrait déteériorer le point d'étanchéité spécifique et ent-
rainer un reldchement de la soupape du piston pendant le
fonctionnement, ce qui risquerait de provoquer un éclate-
ment de la pompe et de graves blessures corporelles.

j)'

© Q0=

2

00000000,

(o

7. 8.

Enlever les presse-étoupes  Enlever les garnitures

et les joints de la tige de des presse-étoupes et les

piston. joints du cylindre. Jeter les
garnitures de presse-étou-
pes et les joints.




Assemblage de la pompe

S.

Avant l'assemblage, trem-
per les étoupes en cuir
dans l'huile SAE-30 W
pendant 1 heure minimum.
Mettre l'anneau de soutien
(204) sur la tige de piston.
En alternance, étoupes
UHMWPE (208) et étou-
pes en cuir (218) - Veiller
a l'alignement ! Mettre sur
la tige de piston. Installer

un contre-anneau (217).
(=
S
c -
. 224(F)
203 Er@) > 203 F
@-— 204@

12.

Avant l'assemblage, trem-
per toutes les étoupes en
cuir dans l'huile SAE-30
W pendant 1 heure mini-
mum. Mettre l'anneau de
maintien (204) dans le
cylindre. En alternance,
étoupes UHMWPE (203)

Racleur du piston (216)
- Veiller a l'alignement
I - et mettre un disque de
renforcement (229) sur la
soupape du piston (210).
Le point d'étanchéité spé-
cial sur le filet de la sou-
pape du piston résiste a
quatre remplacements
d'étoupes. Apres quatre
remplacements d'étoupes,
appliquer du LOCTITE sur
le filet de la soupape du
piston.

et en cuir (223) - Veiller a
l'alignement ! - Mettre sur
le cylindre. Poser le con-
tre-anneau (224) en haut
sur le cylindre. Comprimer
les étoupes.

17
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10.

Insérer la bille (206) dans
la tige de piston. Si du
LOCTITE a été appliqué
sur le filet de la soupa-
pe du piston, il faut veil-
ler 3 ce que le LOCTITE
n'atteigne pas la bille.

1.

Bloquer la soupape du
piston sur la tige de piston,
tel que cela est indiqué :
Bloquer avec 36,6 +/- 4
Nm (modéles 248204,
253056)

Bloquer avec 74,6 +/- 4
Nm (modéles 248205,
259057, 249059)

201 —=((&)

02—

228 — —-(':T:"*'

13.

Insérer la garniture (201)
dans l'écrou de presse-
étoupe (202). Installer la
piece d'écartement (228)

sur l'écrou de presse-
étoupe pour le réglage
du collet. Insérer l'écrou

de presse-étoupe dans le
cylindre sans le serrer.

14.
Lubrifier les étoupes du
piston.

ATTENTION

Ne pas enfoncer le piston
en haut dans la boite parce
que l'étoupe du piston ris-
que dr'étre endommageée.
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Enfoncer le piston en bas
dans la boite.

16.

Lubrifier les 2,535 cm en
haut de la tige de piston
qui passent a travers
les étoupes du collet de
cylindre.

19.

Réassembler la vanne
d'admission avec un joint
torique neuf (227), un
siege (212) et une bille
(214). Le siége peut étre
tourné et utilisé encore
une fois de l'autre coté.
Nettoyer le siege a fond.

20.

Si une clé est utilisée,
serrer avec les couples de
rotation suivants :

90,8 +/- 6.8 Nm
(modéles 248204,
253056)

108,5 +/- 6.8 Nm
(modéles 248205,

259057, 249059)

17.

Lubrifier les joints toriques
(221) et les poser sur la
boite. Enfoncer le jeu de
boites/tiges de piston
depuis le bas dans le
cylindre. Remplacer le
joint torique (207), le cas
échéant.

Si aucune clé n'est utilisée,
il faut veiller 3 ce que la
vanne d'admission dépasse
contre le cylindre.

REMARQUE :

Le joint torique (207) est
nécessaire pour un fonc-
tionnement sor de la pom-
pe.

21.

Bloquer l'écrou de presse-
étoupe (202) avec 135,6
+/- 13,5 Nm sur la piéce
d'écartement de réglage
(228). Enlever la piece
d'écartement pour le régla-
ge du collet (228) quand
les garnitures d'étanchéité
de la pompe commencent
a devenir non étanches
aprés un usage intense.
Ensuite, visser l'écrou du
joint d'étanchéité vers le
bas jusqu'a ce que la fuite
s'arréte ou devienne plus
faible. Ainsi, environ 378
litres supplémentaires
peuvent étre utilisés avant
qu'un changement des gar-
nitures d'étanchéité soit
nécessaire.
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Schéma de connexions

Ecran LED

™

e i

Thermorupteur

P —
Fo———
 ——

Moteur Moteur

L<</\ e
\/

~¢
e o
\ vert (masse) ol > Moteur

)

Commutateur Marche

Seécurité électrique

La plage de tension de l'appareil présente un risque électrique pour les hommes et les animaux. Seules des perso-
nnes autorisées sont habilitées 3 dévisser et / ou 3 démonter l'appareil. De méme, les réparations et l'entretien sont
exclusivement réservés a des électriciens qualifiés et a des ateliers spécialisés agréés. La mise en service de l'appareil
s'effectue aux risques et périls de l'acheteur / l'utilisateur.
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Pistolet Airless a mastic

Caractéristiques techniques

Marquage des composants

Pression de service maximale 276 bar *Mesuré lors de la pulvérisation de peinture diluable
Taille de sortie du matériau 3.2 mm g:?s l'eau avec une taille de buse de 0,8 mm a 207
Taille de l'entré 1/4 npt :

E_" e~ ° .en’r(.ee npt (m) Pieces en contact avec le pro- Carbure de tungsténe
Diamétre intérieur du tube de 6,2 mm duit passivé, acier ino-
produit xydable 1.4542 (17-
Caractéristiques de niveau sonore : 4PH’), polypropyléne,
Niveau de pression sonore 84 dB(A)* polyethyléne
Niveau de puissance acoustique | 93 dB(A)* Dimensions

Poids (y compris buse et 720 g
support de buse)

Longueur 210 mm
Hauteur 203 mm
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Support de buse

Blocage de la gachette

Levier de la gachette

Buse déflectrice

mloln|wm|>

Raccord flexible Airless
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Blocage de la gachette

1. Pour verrouiller le blocage de la gachette, le
tourner a angle droit par rapport au corps du
pistolet.

2. Pour déverrouiller le blocage de gachette,
sortir le blocage en le poussant et le mettre
dans une position paralléle au corps du pisto-
let.

Procédure de décompression

Pour éviter le risque de blessures graves, vy
compris des blessures par injection, des yeux
et de la peau par du produit ou du solvant
pulvérisé, exécuter cette procédure dés que
l'instruction pour la décompression est émise,
que la procédure de pulvérisation est terminée,
que la pompe est mise hors service, lorsque
les composants du syteme doivent étre con-
trolés ou entretenus ou lorsque les buses de
pulvérisation doivent étre montées, nettoyées
ou remplacées.

1. Verrouiller le blocage de gachette du pistolet.

2. Mettre la pompe hors service.

3. Déverrouiller le blocage de la gachette.

4. Tenir une partie métallique du pistolet pulvérisateur
contre un seau métallique relié a la terre. Déclencher le

pistolet pulvérisateur en vue de la décompression.

5. Verrouiller le blocage de gachette du pistolet.

Pulvérisation avec le pistolet
pulvérisateur

Pour réduire le risque de fissures dans les
composants et de blessures graves, y compris
des blessures par injection, ne pas dépasser la
pression de service maximale admissible de
276 bar ou la pression de service maximale
admissible des composants du systéme avec
les valeurs les plus basses.
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Blocage de gachette Blocage de gachette
verrouillé déverrouillé

&) [ &
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6. Ouvrir la vanne de purge (récipient nécessaire pour
collecter le produit). Observer le manométre. Une fois
la vidange totalement terminée, le manometre indique
O bar. Laisser la vanne de purge ouverte jusqu'a ce que
l'installation soit de nouveau préte a pulvériser.

S'il est suspecté que la buse de pulvérisation ou le flexi-
ble sont complétement colmatés ou que la décompressi-
on n'est pas compléte, desserrer tres lentement l'écrou de
fixation du support de buse ou le c6té accouplement du
flexible pour laisser s'échapper graduellement la pression.
Eliminer le colmatage dans la buse ou dans le flexible.

Joint torique




1. Raccorder un flexible Airless (E) conducteur sur l'entrée
de produit du pistolet pulvérisateur.

2. Mettre la pompe en service sans la buse montée.
Remplir la pompe (voir le manuel de la pompe). Régler
la pression la plus faible possible. Remplir le systeme de
produit.

3. Décompresser.

4. Mettre en place la buse déflectrice (8) dans le support
de buse (30).

5. Introduire le siege métallique 3 travers l'écrou de fixa-
tion dans le support de buse et tourner jusqu'a ce qu'il
repose contre le cylindre.

6. Insérer le joint torique sur le siege métallique de sorte
qu'il entre dans la rainure.

7. Visser l'écrou de fixation du support de buse a la main
sur le pistolet de pulvérisation.

8. Tourner le support de buse dans la position souhaitée.

Réglage du motif de pulvérisation

1. Pour procéder au réglage de la direction du motif de
pulvérisation, décompresser. Desserrer l'écrou de fixation
du support de buse (B). Tourner la fente de la buse en
position horizontale (C) pour une pulvérisation horizonta-
le, en position verticale (A) pour une pulvérisation vertica-
le. Serrer l'écrou.

2 L'ouverture de la buse de pulvérisation et l'angle de
pulvérisation déterminent le recouvrement et la taille du
motif de pulvérisation. Si un recouvrement supérieur est
nécessaire, il convient plutét d'utiliser une buse de pul-
vérisation plus grande que de travailler avec une pression
supérieure.

Remarque

Les ouvertures dans le support de buse rédu-
isent les adhérences de matériaux sur la pro-
tection de la buse pendant la pulvérisation.
Les endommagements des coins acérés sur les
ouvertures entrainent l'accumulation de produit
a cet endroit. Ne jamais accrocher le pistolet
pulvérisateur sur le support de buse.

9. Serrer completement l'écrou de fixation.

10. Mettre la pompe en service. Déclencher le pistolet
pulvérisateur sur une surface de test. Régler la pression
jusqu'a atteindre une atomisation. Travailler avec la pres-
sion la plus faible possible pour les résultats désirés. Une
pression supérieure n'améliore pas nécessairement le
motif de pulvérisationet peut entrainer une usure préma-
turée des buses et de la pompe.

11. Si le réglage de la pression ne permet pas d'atteindre
un bon motif de pulvérisation, décompresser et effectuer
une nouvelle tentative avec une autre taille de buse.

12. Exécuter une procédure avec la gachette compléete-
ment actionnée et completement fermée. Maintenir le
pistolet pulvérisateur 3 angle droit 3 une distance de
max. 300 mm par rapport a la surface 3 traiter. Ne pas
effecter de mouvement en arc avec le pistolet pulvérisa-
teur. Déterminer la durée de pulvérisation et la vitesse de
déplacement idéales par des tentatives.
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Entretien de la buse de pulvérisation
et du support de buse

Pour réduire le risque de blessures par injec-
tion ou de projections dans les yeux ou la
peau, ne pas maintenir la main, le corps ou un
chiffon devant la buse de pulvérisation lors du
nettoyage ou du contréle d'une buse colmatée.
Orienter le pistolet pulvérisateur vers le sol ou
dans une poubelle lors du contréle apres élimi-
nation du colmatage.

Ne pas enlever les adhérences de produit sur
le pistolet pulvérisateur ou la buse de pulvé-
risation tant que la décompression n'a pas eu
lieu.

Nettoyage quotidien
1. Décompresser.

2. Nettoyer régulierement le cété avant de la
buse pour reduire les adhérences de produit.
A la fin de chaque jour de travail, nettoyer la
buse et le support de buse. Pour nettoyer la
buse de pulvérisation, utiliser une brosse imbi-
bée de solvant.

Si des buses se colmatent lors de la
pulvérisation

1. Interrompre immédiatement la procédure de pulvérisa-

tion.

2. Verrouiller le blocage de gachette du pistolet. Tourner
la buse déflectrice de 180° vers l'arriere.

3. Déverrouiller le blocage de gachette. Orienter le pisto-
let dans un seau ou sur le sol et actionner la gachette afin
d'éliminer le colmatage.
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4. Verrouiller le blocage de gachette du pistolet. Tourner
la buse déflectrice dans la position de pulvérisation.

5. Si la buse est encore colmatée, verrouiller le blocage
de la gachette, mettre l'installation de pulvérisation hors
service et la débrancher, puis ouvrir la vanne de décom-
pression pour supprimer la pression.

Nettoyage du pistolet pulvérisateur

Pour réduire le risque de blessure grave, y
compris de blessure des yeux ou de la peau par
des projections ou des décharges électrosta-
tique lors du lavage :

assurer que le systeme complet, y compris le
seau de lavage, est relié a la terre dans les
regles de l'art

enlever le support de buse et la buse déflec-
trice

maintenir le contact métal sur métal entre le
pistolet pulvérisateur et le seau de lavage et
travailler avec la plus faible pression possible.

Réparation

Pour réduire le risque de blessures graves par
des injections ou des projections de liquide,

exécuter fondamentalement la procédure de
@ décompression.



Nomenclature

Pos. | Réf. art. Désignation Nombre
1|69 06 51 Corps du pistolet 1

* 169 06 52 Jeu de réparation 1
15|69 06 53 Vis Allen corps du pistolet 1
16 [ 69 06 54 Axe de gachette 1
17 [ 69 06 56 Vis Allen axe de gachette 2
18169 06 57 Tige pour le levier de gachette 1
19169 06 58 Ressort pour l'axe de gachette 1
20169 06 59 Appui pour le ressort d'axe de gachette 1
21|69 06 61 Vis de réglage axe de gachette 1
22 (69 06 62 Tube 3 peinture 1
24 |69 06 63 Vis tube a peinture 1
25|69 06 64 Levier de la gachette 1
27 | 69 06 66 Rondelle élastique pour la tige 2
28|69 06 67 Vis levier de gachette 1
29169 06 68 Tige filetée levier de gachette 1
36 |69 06 69 Rondelle en U pour la vis du tube 3 peinture 1

* contient 2a, 2b, 2c,2d, 2e
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Garantie

Conditions de garantie
Les durées de garantie légales de 12 mois a compter de la date d'achat / de la facture du client final professionnels

s'appliquent 3 nos appareils. Si nous mentionnons des délais supérieurs dans le cadre d'une déclaration de garantie,
ceux-ci sont mentionnés dans les instructions de service des appareils concernés.

Exercice

Dans un cas couvert par la garantie, nous vous demandons de renvoyer l'appareil complet franco a notre centre logisti-
que a Berka accompagné de la facture ou de l'expédier a une station SAV agréée par nous.

Veuillez contacter préalablement l'assistance téléphonique de la société STORCH au : +49 8007 86 72 47

Demande de prise en garantie

Les demandes couvrent exclusivement les défauts de matériau ou de fabrication, en cas d'utilisation conforme de
l'appareil uniquement. Les pieces d'usure, comme les engrenages, les joints d'étanchéité, les pistons, les soupapes
et les paliers, ne sont pas prises en charge par la garantie. Toutes les droits prennent fin suite au montage de pieces
d'autres fabricants, en cas de manipulation et d'entreposage incorrects ainsi qu'en cas de non-respect évident des
instructions de service.

Exécution de réparations

Toutes les réparations doivent exclusivement étre réalisées par notre usine ou par des stations de SAV agréées par
STORCH.
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Déclaration de conformité CE

Nom / adresse de l'exposant : STORCH Malerwerkzeuge & Profigerate GmbH
Platz der Republik 6 - 8
D - 42107 Wuppertal

Nous déclarons, par le présent acte,
que le produit cité ci-apres respecte les exigences fondamentales et en vigueur en matiére de sécurité et de santé des
directives européennes de par leur conception ainsi que dans la version commercialisée par nos soins.

En cas de modification non convenue avec nous, la présente déclaration perd toute validité.

Désignation de l'appareil : appareil Airless SL 1600 HD
Type d'appareil : pulvérisateur de peinture
Référence article : 694016

Directives appliquées

Directive sur les machines : 2006 /42 /CE
Directive sur la basse tension : 2006 / 95/ CE
Directive européenne sur la

compatibilité électromagnétique : 2004 /108 / CE

Directive européenne pour la limitation

de l'utilisation de certaines matieres

dangereuses dans les apapreils électriques

et électroniques : 2002 /95 / EG

Fondé de pouvoir pour la compilation des documents techniques :

STORCH Malerwerkzeuge & Profigerdte GmbH
Platz der Republik 6 - 8
42107 Wuppertal

7 e

Jérg Heinemann
- Gérant -

Wouppertal, 09-2014
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Grazie

per la Vostra fiducia nella STORCH. Con l'acquisto avete scelto un prodotto di qualita.
Nel caso abbiate dei suggerimenti per il perfezionamento oppure un problema, saremo lieti di assisterVi.

Contattate il Vostro rappresentante oppure rivolgeteVi direttamente a noi in casi urgenti.

Distinti saluti
STORCH Reparto Assistenza

Tel.: 02 -66 227715
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Dati tecnici

Tensione 220-240V /50 Hz
Protezione 10A
Potenza 1.600 W
Portata massima 5,51/ min
Grandezza ugello massima

- per mastice 0,037
- per colore 0,035"
- con due pistole a spruzzo 0,021”
Uscita materiale NPSM 3/8"
Pressione massima di stivaggio 227 bar

Decodificazione numero di serie (esempio)

Pagina
128

129 - 131
132

133

134

135

136

137

137

138

139 -142
139 - 141
143 - 145
145 - 148
149

151

152 - 157
158 - 160
161

162 - 166
168

169

Impianto di sprizzo - Parti a contatto con il materiale
da spruzzo:

Acciaio zincato e nichelato, nylon, acciaio inox, PTFE,
acetale, cuoio, UHMWPE, alluminio, carbura di
wolframio, PEEK, ottone

Livello rumore (secondo ISO 3744;

misurato ad una altezza di 1 m)

- Potenza sonora 91 dBa
- Pressione sonora 82 dBa
Peso 59 kg

SERIE: .G14A" significa: G =mese di fabbricazione (A = gennaio, B = febbraio, ...); 14 = anno di fabbricazione (2014);

A = versione

Materiale compreso nella fornitura

Flessibile per Airless da 15 m 3/8", frusta a tubo flessibile 1/4", pistola Airless Mastic, giunto girevole, ugello 631,
ugello 635, olio per pistone, valvola di ammissione in metallo per colori, valvola di ammissione in ceramica per mastici
(montata, borsa accessori Airless, adattatore di pulitura QuickClean.

Scopo d'utilizzo del SL 1500

Adatto per l'applicazione e la lavorazione di vernici e rivestimenti da costruzione. Utilizzo solo da utenti commerciali.
L'apparecchio non e protetto dalle esplosioni e quindi non adatto per zone con miscele di aria esplosive.
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AVVERTENZE

Le seguenti avvertenze si riferiscono alla messa in funzione, all'utilizzo, alla messa a terra, alla manutenzione ed alla
riparazione dell'apparecchio. Il punto esclamativo ed i simboli di pericolo valgono come avvertenza la quale occorre
assolutamente leggere ed osservare. In caso essi appaiono nella parte principale di questo manuale, si prega di rileg-
gere queste avvertenze.

MESSA A TERRA
Questo apparecchio richiede una messa terra. In caso di cortocircuito, la messa a terra riduce il pericolo di
shock elettrico. Il cavo di allacciamento é dotato di un contatto di terra. Collegare la spina con una presa con
messa a terra che corrisponde alle leggi e normi del luogo di applicazione.

= Un montaggio irregolamentare della spina di messa a terra puo risultare in scosse elettriche.

= Nel caso sia necessario riparare o sostituire la spina o il cavo di allacciamento, non collegare mai il cavo di terra ad
uno dei contatti della spina.

= Il conduttore con una schermatura verde con o senza striscia gialla rappresenta il conduttore di terra.

= Nel caso che le istruzioni riguardanti la messa a terra non siano completamente comprese oppure in caso di dubbi
sulla messa a terra regolamentare dell'attrezzo occorre far controllare l'impianto da un elettricista qualificato
oppure presso un centro di assistenza STORCH.

= Nel caso che la spina non entri nella presa far installare una presa adatta da un elettricista qualificato.

= Questo prodotto e previsto per il collegamento ad una rete elettrica da 230 V e dispone di una spina con messa a
terra secondo l'immagine sottostante.

= Inserire la spina solo in una presa idonea e relativa alla spina.
= Non collegare questo prodotto attraverso un alimentatore.
= Non usare un adattatore

Cavo di prolunga

= Usare solamente un cavo di prolunga a tre poli con messa a terra e spina relativa come anche una presa adatta alla
spina dell'apparecchio.

= Badare che il cavo di prolunga non sia danneggiato. Nel caso sia necessario una prolunga, utilizzare almeno un
cavo tipo 12 AWG (2,5 mm2) per assicurare 'assorbimento di corrente del prodotto.

Un cavo sottodimensionato puo risultare in una caduta di tensione e cosi in una perdita di potenza ed in un surris-

caldamento.

Requisiti di alimentazione
= Gli attrezzi a 230 V richiedono 230 V c. a., 50/60 Hz, 10 A, monofase

PERICOLO DI INCENDIO E DI ESPLOSIONE

I vapori infiammabili come ad es. solventi o vapori di vernice nella zona di lavoro possono esplodere oppure

Non spruzzare dei liquidi infiammabili o combustibili nelle vicinanze di fuoco aperto oppure fonti
d'accensione come sigarette, motori ed impianti elettrici.

| colori e solventi che scorrono attraverso l'impianto possono provocare un caricamento elettrostatico.
Elettricita

elettrostatica in presenza di vapori di vernice o solventi rappresenta un pericolo di incendio o di esplo-
sione. Tutti i componenti dell'impianto di spruzzo, compreso la pompa, il pacco flessibili, la pistola
spruzzo ed oggetti all'interno della zona di spruzzo e nelle vicinanze devono essere messi a terra cor-
rettamente per evitare delle scariche e la generazione di scintille.

Utilizzare esclusivamente dei flessibili STORCH per alta pressione Airless conduttivi o con messa a ter-
ra.

Mettere al sicuro che tutti i contenitori di materiale dispongono di una messa a terra per proteggere
dalla scarica elettrostatica.

Collegare ad una presa con messa a terra ed utilizzare dei cavi di prolunga con conduttore di terra. Non
utilizzare nessun adattatore senza contatto di terra.
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prosegui con PERICOLO DI INCENDIO E DI ESPLOSIONE

= Non utilizzare colori o solventi contenenti degli idrocarburi alogenati.

= Assicurare una buona ventilazione della zona di spruzzo. E importante che in quel posto vi sia sempre in circolazio-
ne dell'aria sufficiente. Assicurare che la pompa si trova in una zona ben ventilata. Non spruzzare verso la pompa.

= Non fumare nell'area in cui viene utilizzato lo spruzzatore.

= Non utilizzare nella zona di spruzzo degli interruttori di illuminazione, motori oppure prodotti simili che creano scin-
tille.

= Assicurarsi che nella zona di spruzzo non si trovino né dei contenitori di colore o solvente né dei panni o altri mate-
riali infiammabili.

= | componenti dei colori e dei solventi devono essere noti. Leggere tutte le schede di sicurezza e tutte le targhette
sui contenitori dei colori e solventi. Osservare le istruzioni di sicurezza dei produttori dei colori e solventi.

= Accertarsi che sia sempre disponibile un estintore funzionante.

=  Gli impianti di spruzzo generano delle scintille. Se vanno utilizzati dei liquidi nell'impianto di spruzzo o nelle sue
vicinanze per risciacquarlo o pulirlo, occorre tenere l'impianto di spruzzo ad una distanza di almeno 6 m dai vapori
esplosivi.

8 ® A

PERICOLO DI INIEZIONE

Non puntare la pistola a spruzzo verso persone o animali e non spruzzare verso di essi.

= Tenere le mani ed altre parti del corpo lontano dallo scarico. Ad esempio, non tentare di fermare delle perdite con
'ausilio di parti del corpo.

= Sempre utilizzare la protezione dell'ugello. Mai spruzzare senza protezione dell'ugello montata.

= Utilizzare esclusivamente gli ugelli della STORCH.

= Prestare attenzione durante la pulizia o la sostituzione degli ugelli. Nel caso che l'ugello si intasi durante la fase di
spruzzo, eseguire la procedura di decompressione per lo spegnimento dell'attrezzo, e decomprimere il sistema pri-
ma di rimuovere l'ugello per pulirlo.

= Mai lasciare incustodito l'attrezzo sotto tensione o sotto pressione. Se l'attrezzo non viene utilizzato, spegnerlo ed
eseguire la procedura di decompressione per spegnere l'attrezzo.

= Quando si spruzza ad alta pressione, e possibile iniettare delle sostanze tossiche nel corpo provocando delle gravi
lesioni. In caso di iniezione immediatamente rivolgersi ad un chirurgo.

= Controllare se vi sono dei segni di guasto su flessibili ed altre parti. In caso di danno, sostituire i tubi flessibili e le
parti.

= Questo apparecchio a spruzzo genera delle pressioni di oltre i 200 bar. Utilizzare esclusivamente dei pezzi di
ricambio ed accessori della STORCH con una pressione nominale minima di 230 bar.

= Quando non si spruzza, sempre serrare il blocco del grilletto. Controllare la perfetta funzione del blocco del grillet-
to.

= Prima della messa in funzione dell'impianto, occorre accettarsi che tutti i raccordi filettati siano serrati bene ed in
modo sicuro.

= Dovete sapere come spegnere l'impianto e come decomprimerlo velocemente. Familiarizzarsi bene con tutti gli ele-
menti di comando.

2 A

PERICOLO DOVUTO ALL'UTILIZZO IMPROPRIO DELL'APPARECCHIO

L'utilizzo improprio puo risultare in lesioni gravi o mortali.

= In fase di impiego dell'attrezzo si prega di utilizzare sempre dei guanti adatti e degli occhiali protettivi e una
maschera di protezione.

= Non mettere in funzione o spruzzare con la presenza di bambini. In generale, tenere fuori dalla portata di bambini.

= Non posizionarsi su superfici instabili e non estendere troppo le braccia. Sempre badare ad una posizione stabile e
mantenere l'equilibrio.

= Stare sempre vigili e stare sempre attenti a quanto si fa.

= Mai lasciare incustodito l'attrezzo sotto tensione o sotto pressione. Se l'attrezzo non viene utilizzato, spegnerlo ed
eseguire la procedura di decompressione per spegnere l'attrezzo.

= Non usare l'impianto in caso di stanchezza oppure sotto l'effetto di droghe o alcol.

= Non eccessivamente piegare il tubo flessibile.

= Non esporre il flessibile a temperature o valori di pressione superiori ai valori limite indicati dalla STORCH.

= Non utilizzare il tubo flessibile per sollevare oppure tirare l'impianto.
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PERICOLO DI SCOSSA ELETTRICA

La messa a terra scorretta, l'impostazione o l'utilizzo scorretto del sistema puo provocare delle scosse elettriche.
= Prima di eseguire i lavori di manutenzione, spegnere l'impianto e scollegarlo dalla rete.

Utilizzare esclusivamente delle prese con messa a terra.

Utilizzare esclusivamente dei cavi di prolunga con tre conduttori.

Assicurarsi che siano intatti i contatti di terra dell'impianto di spruzzo e delle prolunghe.

Proteggere dalla pioggia. Conservarlo all'interno.

A

PERICOLO A CAUSA DI PARTI IN ALLUMINIO SOTTO PRESSIONE

L'utilizzo di liquidi non adatti alla lavorazione in impianti sotto pressione per alluminio puod provare delle reazioni chi-

miche e di conseguenza danneggiare l'impianto. La non osservanza die questa avvertenza puo comportare dei sinistri

con conseguenze letali, lesioni o danni materiali gravi.

= Mai utilizzare nell'apparecchio Airless del 1,1,1-tricloroetano, cloruro di metilene, altri solventi contenenti idrocarburi
alogenati oppure materiali contenenti tali solventi.

= Vi sono tanti altri liquidi che probabilmente contengono delle sostanze chimiche che possono reagire con
l'alluminio. Informatevi presso il fornitore del materiale sulla compatibilita.

Vg L

PERICOLO DOVUTO A COMPONENTI MOBILI

= Le parti mobili possono schiacciare, incastrare o tagliare le dita o altri parti del corpo.

= Rimuovere gli elementi mobili.

= Non utilizzare l'impianto senza dispositivi o coperture di protezione.

=  Gli impianti sotto pressione possono avviarsi senza preavviso. Prima di controllarli, muoverli o eseguire dei lavori di
manutenzione, eseguire la procedura di decompressione e scollegarli dalla rete elettrica.

S

DISPOSITIVI DI SICUREZZA PERSONALE

Durante l'utilizzo o i lavori di manutenzione presso l'impianto oppure durante il soggiorno nella zona di lavoro
dell'impianto occorre utilizzare dei dispositivi di protezione adatti per proteggere l'operaio da gravi lesioni, compreso le
lesioni agli occhi, la perdita dell'udito e l'aspirazione di vapori tossici come anche le ustioni. Questi dispositivi compren-
dono tra l'altro:

= Protezione degli occhi e dell'udito.

= Maschere di protezione, indumenti protettivi e guanti secondo le raccomandazioni dei produttori del materiale e

= del solvente.
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Denominazione dei componenti

Display digitale
Interruttore ON/OFF
Regolatore di pressione
Interruttore di bypass in posizione di spruzzo (chiuso), interruttore di bypass in posizione di evacuazione dell'aria
perto)
Corpo del filtro
Stadio di colore completo
Blocco del grilletto
Filtro di aspirazione
Tubo bypass
Uscita materiale
Targhetta
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Contenitore
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Sostanze a base di solventi e di olio: Osservare le disposizioni locali. Utilizzare solamente dei contenitori in metallo
conduttivi su una superficie con messa a terra quale ad es. cemento.

AVVERTENZA:

Non appoggiare il contenitore su superfici non conduttivi, quali ad es. carta o cartone, perché cio interrompe la continu-

ita della messa a terra.

e 3
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Uso
Procedura per la decompressione

Messa a terra del contenitore di metallo
Collegare un cavo di terra al contenitore assicurando che una delle estremita sia col-
legata al contenitore e l'altra ad un punto di messa a terra adatto, ad es. un tubo

dell'acqua.

Requisiti di alimentazione
Utilizzare prolunghe con contatto di terra intatto. Nel caso sia necessario una prolunga,
utilizzare almeno un cavo del tipo 12 AWG a tre fili (2,5 mm?2).

Contatto di terra durante il risciacquo o la decompressione
Portare contatto una parte metallica della pistola a spruzzo con la parete del conteni-
tore di metallo con messa a terra. Poi tirare il grilletto.
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Portare l'interruttore ON/
OFF in posizione OFF.
Attendere 7 secondi.

Serrare il blocco del grillet-
to della pistola. Rimuovere
la protezione dell'ugello e
l'ugello.

Impostare il valore minimo
di pressione. Azionare la
pistola a spruzzo per ese-
guire la decompressione
del sistema.

Porre il tubo di bypass
in un serbatoio e aprire
linterruttore di  bypass
(posizione verticale).




Preparazione dell'attrezzo

1.

Montare il flessibi-
le Airless STORCH
all'apparecchio a spruzzo.
Il flessibile deve essere
adatto per una pressione di
esercizio massima di 230
bar. Serrare bene.

2.

Collegare l'altra estremita
del flessibile ad una pisto-
la a spruzzo.

3.
Serrare bene.

Rimuovere la protezione
dell'ugello.

e
E) {lxb".x
T/Lf A
| T ke
x___‘;a [i Yo RTe
" T 3 - "
1 \;a S Bz J\
- ) -
b |
A
5. 6. 7. 8.
Controllare il filtro Riempire il dado premigu-  Assicurarsi che l'attrezzo Collegare il cavo di rete

d'ingresso per intasamenti
ed incrostazioni.

arnizioni di olio per pistone
per evitare un'usura preco-
ce della guarnizione. Ese-
guire questa azione per
ogni impiego dell'impianto
a spruzzo.

del colore

9.
Aprire  linterruttore  di
bypass (posizione vertica-
le).

10.

Immergere il sistema di
aspirazione in un conteni-
tore di metallo, riempito
a meta con liquido deter-
gente. Collegare un cavo
di terra al contenitore e ad
un punto di messa a terra
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sia spento (OFF).

adatto. Eseguire le fasi 1 -
5 della messa in funzione
per far fuoriuscire l'olio di
stoccaggio. Risciacquare
con acqua i colori a base
di acqua, e con acquaragia
minerale i colori a base di

CON UNa presa con mMessa a
terra corretta.

olio e l'olio di stoccaggio.




Messa in funzione
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1.

Portare il regolatore di
pressione alla posizione
della pressione minima.

5.

Portare la pistola a spruzzo
a contatto con il conteni-
tore di risciacquo. Tirare il
grilletto e girare il regola-
tore di pressione per meta
rotazione in senso orario.

2.
Accendere l'attrezzo (ON).

6.

Assicurare che i collega-
menti a vite siano ben ser-
rati. Non tentare di coprire
con la mano oppure con
un panno i punti di per-
dita. In caso di perdite,
immediatamente eseguire
la decompressione. Ser-
rare bene i raccordi a vite.
Eseguire le fase 1. - 5.
nella sezione della messa
in funzione. In caso non vi
siano delle perdite, conti-
nuare con fase 6.

3.

Aumentare la pressione
della meta per avviare il
motore e per far circolare
il liquido per 15 secon-
di attraverso il tubo di
bypass; poi ridurre nuova-
mente la pressione.

4,
Portare l'interruttore
di bypass in posizione

SPRAY. Portare il blocco
del grilletto della pistola a
spruzzo in posizione OFF.
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7.

Immergere il tubo di aspi-
razione nel contenitore del
colore.

8.

Di nuovo azionare la pisto-
la a spruzzo puntata verso
il contenitore di risciacquo
fino a che fuoriesca del
colore. Puntare la pistola a
spruzzo verso il contenitore
del colore ed azionare per
20 secondi. Serrare il bloc-
co del grilletto (ON). Mon-
tare l'ugello e la protezione
dell'ugello; vedasi le istru-
zioni riportate sulla pagina
seguente.



Montaggio ugello

Inserire la guarnizione (B)
nella protezione dell'ugello
(C) utilizzando l'ugello (A).

Spruzzatura

2.
Inserire l'ugello.

3.

Montare il gruppo costrut-
tivo alla pistola a spruzzo.
Serrare a mano.

Rimuovere intasamenti dall'ugello

‘%) G2 &

/,5’

Eseguire una prova di
spruzzo. Impostare la pres-
sione per eliminare degli
spigoli vivi. Nel caso non
sia possibile eliminare
gli spigoli vivi attraverso
l'impostazione della pres-
sione, occorre utilizzare un
ugello piu piccolo.

Tenere la pistola a spruz-
zo in posizione perpendi-
colare e ad una distanza
di 25-30 dalla superficie.
Muovere la pistola a spruz-
zo in avanti ed indietro.
Gli strati di spruzzo devo-
no sovrapporsi del 50%.
Azionare la leva solo dopo
aver iniziato il movimento
e rilasciarla prima di termi-
nare il movimento.
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1.

Rilasciare il grilletto, ser-
rare il blocco del grilletto
(ON). Girare l'ugello di 180
gradi. Sbloccare il blocco
(OFF). Brevemente azio-
nare il grilletto per elimi-
nare l'intasamento. In nes-
sun caso puntare la pistola
a spruzzo verso la mano o
il panno!

2.

Serrare il blocco del grillet-
to (ON). Ruotare l'ugello in
posizione originale. Sbloc-
care il blocco del grilletto
(OFF) e riprendere il lavoro
di spruzzatura.




Protezione dalle sovratensioni e sottotensioni

2

STORCH’

L'apparecchio a spruzzo e dotato di una protezione automatica contro le condizioni di tensione eccessive o insufficienti.
Se l'apparecchio a spruzzo e collegato a una fonte di corrente dalla tensione insufficiente o eccessiva, l'apparecchio si

porta in modalita di protezione.

Viene quindi visualizzato uno dei seguenti tre codici di errore:

1. Riconosciuti piv  pic-
chi di tensione: scollega-
re l'apparecchio a spruzzo
dall'alimentazione elettrica e
individuare un'alimentazione
elettrica idonea, per evitare
danni all'elettronica.

Causa tipica di questo tipo di errore é il collegamento ad
un circuito elettrico con tensione nominale superiore a
quella dell'apparecchio a spruzzo. Collegare l'apparecchio
ad un circuito elettrico con tensione di esercizio corretta.

3. L'apparecchio a spruz-
zo e collegato ad una ten-
sione errata: scollega-
re l'apparecchio a spruzzo
dall'alimentazione elettrica e
individuare un'alimentazione
elettrica idonea.

Causa tipica di questo tipo di errore e l'interruttore diffe-
renziale impostato ad una tensione errata (240 V risp. a
120 V). L'apparecchio a spruzzo non viene danneggiato.
Individuare un circuito elettrico con tensione corretta, in
modo che l'apparecchio a spruzzo possa funzionare rego-
larmente.

Modalita digitali di interrogazione

Visualizzazioni e combinazioni di tasti:

1. Premere brevemente per accedere alla visualizzazio-
ne successiva

2. Mantenere premuto ca. 5 secondi modificare le unita
oppure per ripristinare dei dati.

Importante:
Per madificare le unita occorre effettuare una decompres-
sione:

1. Girare il potenziometro in senso anti-orario fino
all'arresto

2. Azionare il grilletto della pistola per scaricare la pres-
sione

3. Aprire linterruttore di bypass (posizione verticale).

2. La tensione di ingresso é
insufficiente per l'esercizio
dell'apparecchio a spruzzo:
scollegarlo dall'alimentazione
elettrica e individuare
un'alimentazione elettri-
ca idonea, per evitare danni
all'elettronica.

Una causa tipica di questo errore sono altri apparecchi,
anch'essi collegati al circuito elettrico o ad un generatore,
i quali vengono accesi e spenti spesso quando sono sotto
carico. Alimentare l'apparecchio a spruzzo con una fonte
di corrente idonea.

Modifica della visualizzazione delle unita di misura del-
la pressione

1. Accendere l'apparecchio (portarlo su ON)

2. Viene visualizzato il display di pressione: finche la
pressione non supera i 14 bar compaiono delle linee.

3. Tenere premuto il tasto per 5 secondi per modifica-
re le unita di misura della pressione (psi, bar, MPa).
Selezionando "bar" o "MPa" il display passera da gal-
lons (galloni) a liters (litri) x 10.

Per modificare l'unita di misura visualizzata il display
deve trovarsi nella modalita operativa di visualizzazione
della pressione, inoltre occorrera scaricare la pressione.



Misuratore di consumo "job":

Premere brevemente il tasto: compare l'indicazione di
quantita di materiale lavorata per ciascun job / cantiere /
edificio, oppure dopo l'ultimo reset.

Attenzione:
VVengono contati solamente i consumi effettuati ad una
pressione superiore ai 70 bar.

indicata puo essere cancellata dopo

La quantita
l'ultimazione di ciascun edificio: in modalita di visualiz-
zazione tenere premuto il tasto fino a che il valore non
viene ripristinato a "0".

Indicazione di consumo "Lifetime":

In modalita di visualizzazione "Job" premere il tasto 1
volta per accedere alla modalita "Lifetime": compare
l'indicazione della quantita di materiale lavorata dalla pri-
ma messa in funzione dell'apparecchio.

Attenzione:
VVengono contati solamente i consumi effettuati ad una
pressione superiore ai 70 bar.

L'indicazione della quantita nel menu "Lifetime" non puo
essere cancellata.

Sottomenu:

Nel sottomenu delle modalita digitali di interrogazione e
possibile interrogare i seguenti dati:

1. Numero di serie

2. Tempo di funzionamento del motore in ore
3. Ultimo codice di errore

4. \ersione software

5. N. identificativo del motore

Attivazione del sottomenu:

1. Effettuare la decompressione
2. Tenere premuto il tasto
3. Accendere l'apparecchio
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1.

Per accedere alla visualizzazione del tempo di funzio-
namento del motore premere il tasto 1 volta

Per accedere alla visualizzazione del codice di errore
premere il tasto 1 volta

Per cancellare il codice di errore tenere premuto il tasto,
viene visualizzato "Clear":

4. Per accedere alla visualizzazione della versione soft-
ware premere il tasto 1 volta
5. Per accedere alla visualizzazione del numero identifi-

cativo del motore premere il tasto 1 volta

Per tornare alla visualizzazione della pressione, spegnere
e riaccendere l'apparecchio.



Pulizia

Attenzione:

Non far funzionare mai l'apparecchio a secco. Se
l'apparecchio non trasporta nessun materiale, né acqua,
né solvente, immediatamente spegnere l'apparecchio.
Verificare la causa.

Materiali a base di solventi e acqua

Se si passa da un materiale a base di acqua ad un
materiale a base di solvente occorre prima risciacquare
l'apparecchio pulito con dell'apposito solvente.

Dopo la lavorazione di materiali a base di solvente,
l'apparecchio deve sempre essere risciacquato prima con
l'apposito solvente, poi con dell'acqua e liscivia di sapone
e infine di nuovo con dell'acqua.

2
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Non lasciare mai il solvente nell'apparecchio.

Se si passa da un materiale a base di solvente ad un
materiale a base di acqua, occorre prima risciacquare
'apparecchio con del solvente "dolce" (ad es. trementina),
poi con dell'acqua e liscivia di sapone e infine di nuovo
con acqua pulita.

Quando si utilizzano dei solventi per eseguire il lavaggio,
occorre collegare a terra la pistola e il secchio.

Si consiglia di accuratamente pulire e risciacquare
l'apparecchio prima di ogni cambio di colore, al termine
della giornata di lavoro, prima di conservarlo e prima di
eseguire la manutenzione.

Adattatore di pulitura QuickClean per la pulitura razionale di apparecchi Airless STORCH

Per utilizzare l'adattatore QuickClean e necessario un allacciamento all'acqua,
un tubo flessibile per l'acqua con giunto di accoppiamento (ad es. tipo Gardena)

come anche un secchio per raccogliere l'acqua sporca.
Procedere in maniera seguente:

1

Sincerarsi che i grilletti della pistola Airless siano protetti contro l'azionamento e
che l'ugello reversibile sia rimosso dal supporto per l'ugello.

2

Rimuovere il tubo di aspirazione dal contenitore e pulirne la superficie esterna,
insieme al filtro di aspirazione, servendosi dell'acqua o di un solvente compatibile.
Svitare il filtro di aspirazione dal tubo di aspirazione e pulire la filettatura.

3

Avvitare l'adattatore di pulitura sulla filettatura del tubo di aspirazione.
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4.
Collegare il tubo flessibile dell'acqua con il giunto di collegamento Gardena
all'adattatore di pulitura e all'allacciamento dell'acqua.

5.
Ruotare il regolatore di pressione in senso anti-orario verso la posizione piu bassa
fino all'arresto.

6.
Aprire la valvola di sfiato e verificare al manometro che il sistema sia senza pres-
sione con una pressione indicata a "0 bar".

Avvertenza: Leggere la sezione "Denominazione dei componenti D"

7.
Posare il tubo flessibile di bypass in un secchio vuoto e aprire il rubinetto
dell'acqua.

8.

Accendere l'apparecchio Airless per mezzo dell'interruttore On/Off, lentamente
aprire il regolatore della pressione fino alla "posizione delle ore 9" (il motore inizia
a funzionare lentamente) ed eseguire il lavaggio fino a che fuoriesca dell'acqua
chiara dal tubo flessibile di bypass.

9.

Tenere la pistola Airless verso l'interno del secchio toccando la superficie interna
del secchio contenente l'acqua sporca raccolta, sbloccare la protezione del grillet-
to alla pistola Airless tenere tirato il grilletto.

10.

Ora chiudere la valvola di sfiato, ora l'acqua scorre attraverso il tubo flessibile Air-
less e la pistola. Risciacquare fino a che fuoriesca dell'acqua pulita. Passare piu
volte da un circuito all'altro aprendo e chiudendo la valvola di sfiato.

Avvertenza: Leggere la sezione "Denominazione dei componenti D+E"
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1.

Spegnere l'apparecchio, aprire la valvola di sfiato come anche l'alloggiamento del

filtro dell'apparecchio e pulire il filtro.

ATTENZIONE:
Nel
dell'apparecchio puo essere eseguita in modo seguente:

Esecuzione:

1. Effettuare una decompressione (vd. capitolo "Decom-
pressione”). Rimuovere la protezione dell'ugello dalla
pistola a spruzzo.

AVVERTENZA:
Per i colori a base d'acqua, per il risciacquo utilizzare
l'acqua, mentre per i colori a base di solvente utilizzare il
solvente idoneo.

2. Accendere l'apparecchio (portarlo su ON). Portare
l'interruttore di bypass in avanti in posizione di spruzzo.

3. Girare il regolatore di pressione di ca. la meta in senso
orario. Puntare la pistola contro il secchio del materiale.
Sbloccare il grilletto. Estrarre la levetta di scatto della
pistola fino a che non fuoriesce il liquido detergente

4. Dirigere ora la pistola in un secchio per la raccol-
ta dell'acqua di risciacquo, premerla contro la parete del
secchio e allontanarla per sciacquare a fondo il sistema.
Rilasciare il grilletto e attivarlo nuovamente non appena
fuoriesce acqua pulita (o solvente compatibile).

caso non sia disponibile un allacciamento dell'acqua,

141

2

STORCH’

la pulitura

5. Aprire l'interruttore di bypass (posizione verticale) e far
circolare l'acqua (o il solvente compatibile), fino a quando
non ha un aspetto chiaro.

6. Portare l'interruttore di bypass in avanti in posizione
di spruzzo e tenere la pistola nel secchio di risciacquo per
scaricare l'acqua (o il solvente compatibile) dal tubo fles-
sibile.

7. Sollevare la pompa dal liquido detergente e far fun-
zionare l'apparecchio a spruzzo per ca 15 - 30 secon-
di per togliere tutto il liquido dall'apparecchio. Spegnere
l'apparecchio (portarlo su OFF).




8.
Aprire l'interruttore di bypass (posizione verticale) e stac-
care la spina.

9.
Smontare, pulire e rimontare il filtro dell'apparecchio e
quello per pistole, ove presente.

3 3
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Lavori di manutenzione giornaliera

1. Tenere il dado premiguarnizioni / il contenitore a umi-
do sempre lubrificato con dell'olio per pistoni in modo
che la biella e i premiguarnizioni siano protetti.

2. Controllare ogni giorno il dado premiguarnizioni. Nel
caso vi fuoriesca del colore dal dado premiguarnizioni

10.

Dopo aver effettuato il risciacquo con acqua, sciacquare
ancora una volta con CoroCheck (69 09 10), un conser-
vante che protegge l'apparecchio dal congelamento e dal-
la corrosione: miscelare ca. 100 ml di CoroCheck in 2-3 |
di acqua, e farlo circolare risciacquando cosi l'apparecchio
e il tubo flessibile.

11. Pulire con un panno inumidito di acqua oppure di sol-
vente leggero 'apparecchio a spruzzo, il tubo flessibile e
la pistola a spruzzo.

Attenzione:

- Se si intende stoccare l'apparecchio per un breve perio-
do di tempo, risciacquarlo sempre con CoroCheck (come
descritto in precedenza).

- Se si intende stoccare l'apparecchio per un periodo pro-
lungato, risciacquare 'apparecchio con una miscela di olio
e trementina.

Messa in funzione dopo un lungo periodo di immagazzi-
naggio:

Prima di utilizzare dei colori a base di acqua occorre
risciacquare l'apparecchio con acqua e sapone e poi con
dell'acqua limpida.

Se si utilizza l'apparecchio con colori a base di solvente,
sciacquarlo con il solvente compatibile, dopodiché con la
vernice a dispersione.

AVVERTENZA:
Sempre immagazzinare l'apparecchio all'interno.

e/oppure il pistone si muova verso l'alto (anche quan-
do non si spruzza), occorre stringere il dado premi-
guarnizioni fino ad eliminare la perdita. Un serraggio
troppo forte del dado puo comportare il suo danneg-
giamento e la riduzione della sua durata di vita.
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Eliminazione degli errori
Meccanica / Stadio di colore

Sara indicato E = XX. C'e una condizione di guasto. Determinare attraverso la tabella il

modo adatto per eliminare il guasto.

2

STORCH’

A ®

Errore

Causa

Misura

Bassa portata

1. Ugello di spruzzo usurato

1. Osservare l'avvertenza inerente alla procedura di decom-
pressione, quindi sostituire l'ugello.

2. Ugello di spruzzo inta-
sato

2. Effettuare una decompressione. Controllare e pulire
l'ugello di spruzzo.

3. Contenitore del materi-
ale vuoto

3. Riempire il contenitore, evacuare l'aria dall'apparecchio,
aspirare il materiale

4. Reticella di aspirazione
intasata

4. Rimuovere e pulire, reinserire

5. La sfera della valvola

di ammissione e/o la sfera
del pistone non scorrono
liberamente, non chiudono
ermeticamente

5. Rimuovere e pulire la valvola di ammissione. Control-
lare le sfere e le sedi per eventuali ammaccature o intagli;
sostituire se necessario; prima di lavorare del colore,
occorre farlo passare attraverso un filtro per rimuovere
eventuali impurita che possono provocare un intasamento.

6. Connessioni tubo flessi-
bile di aspirazione

6. Serrare eventuali collegamenti allentati. Controllare
l'eventuale presenza di guarnizioni mancanti o danneg-
giate.

7. Filtro dell'apparecchio,
filtro della pistola o ugello
intasati o sporchi.

7. Pulire il filtro;

8. Interruttore bypass non
a tenuta

8. Effettuare una decompressione. Controllare la valvola
di aspirazione e le guarnizioni.

9. Assicurarsi che la pompa
non continui a trasportare il
materiale mentre il grilletto
@ tirato. (L'interruttore di
bypass non é a tenuta.)

9. Vedasi 4 e 8.

10. Una perdita nella zona
del dado premiguarnizioni
indica che le guarnizioni
potrebbero essere usurate o
danneggiate.

10. Sostituire le guarnizioni; Controllare anche la biella del
pistone per incrostazioni di colori o intagli, sostituire se
necessario. Serrare il dado premiguarnizioni.

11. Biella del pistone é gua-
sta

11. Sostituire.

12. Bassa pressione di
spegnimento

12. Girare la manopola del regolatore di pressione com-
pletamente verso destra. Controllare che la manopola del
regolatore di pressione sia correttamente montata e che
questa puo essere girata completamente verso destra. Nel
caso il problema no si risolvi occorre sostituire il sensore di
pressione.

13. Le guarnizioni del
pistone sono usurate o dan-
neggiate

13. Sostituire le guarnizioni.
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Eliminazione degli errori
Meccanica / Stadio di colore

&

Errore

Causa

Misura

Scarso rendimento della
pompa

14. La guarnizione circolare
nella pompa é usurata o
danneggiata

14. Sostituire la guarnizione circolare.

15. Residui di materiale
sulla sfera della valvola di
ammissione.

15. Pulire la valvola di ammissione;

16. Impostazione di pressi-
one troppo bassa

16. Aumentare la pressione.

17. Forte calo di pressione
nel tubo flessibile in caso
di materiale pesante da
spruzzare

17. Utilizzare un tubo flessibile con un diametro superiore
e/oppure ridurre la lunghezza totale del tubo flessibi-

le. Una lunghezza del tubo flessibile oltre 30 m con un
diametro di 4" riduce in modo sostanziale la potenza
dell'impianto di spruzzo. Per raggiungere un rendimento
ottimale, si consiglia di utilizzare un tubo da 3/8" (lunghe-
zza minima 15 m).

Perdita estrema di colore
verso il dado premiguarni-
zioni

1. Dado premiguarnizioni
allentato

1. Rimuovere il distanziale della tenuta a baderna. Serrare
il dado premiguarnizioni in modo da fermare la perdita.

2. Le tenute a baderna
sono usurate o danneggiate

2. Sostituire le guarnizioni.

3. Biella del pistone usura-
ta o danneggiata

3. Sostituire la biella.

Il materiale fuoriesce a
impulsi dalla pistola

1. Aria nell'apparecchio o
nel tubo

Serrare. Ridurre il numero di giri del motore attraverso il
potenziometro e far girare la pompa il piu lento possibile
durante la fase di aspirazione.

2. L'ugello e parzialmente
intasato

2. Pulire l'ugello;

3. Il contenitore del mate-
riale @ quasi o completa-
mente vuoto

3. Riempire il serbatoio del materiale. Far aspirare la pom-
pa; regolarmente controllare il contenitore del materiale
per evitare che la pompa funzioni a secco.

Problemi di aspirazione
della pompa

1. Aria nella pompa o nel
tubo

1. Controllare e serrare tutti i raccordi filettati. Ridurre il
numero di giri del motore attraverso il potenziometro e
girare la pompa il piu lento possibile durante la fase di
aspirazione.

2. La valvola di ammissio-
ne e l'interruttore di bypass
non sono a tenuta

2. Pulire la valvola di ammissione. Assicurarsi che la sede
della sfera non presenti degli intagli o segni di usura e che
la sfera sia correttamente posizionata. Assemblare la val-
vola.

3. Le tenute a baderna
sono usurate

3. Sostituire.

4. Il colore e troppo denso

4. Diluire il colore secondo le indicazioni del produttore.

Nessuna visualizzazione,
impianto di spruzzo in fun-
zione

1. Display guasto oppure
connessione disturbata

1. Controllare le connessioni. Sostituire il display.
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Eliminazione degli errori

Elettrica

\
& A

Sintomo: L'impianto di spruzzo non funziona o si ferma. Al fine di evitare dei pericoli derivanti da scosse elett-
Eseguire la procedura di decompressione.

riche o parti mobili mentre le coperture sono rimosse per
motivi di riparazione, si consiglia di attendere 30 secon-

= Inserire la spina in una presa con messa a terra ed i  di dopo aver staccato la spina in modo da eliminare le

valori di tensione corretti

scariche elettriche. Tenersi lontano da parti elettriche o
mobili durante l'eliminazione dei guasti.

= Portare l'interruttore ON/OFF in posizione OFF per
30 secondi, poi nuovamente portarlo in posizione Nel caso non vi sia una visualizzazione digitale, si consig-

ON. Eseguendo cio, si mette al sicuro che l'impianto lia di risolvere i problemi attraver-
di spruzzo si trovi in modalita di lavoro normale. so la spia di stato della scheda di

= Girare la manopola del regolatore di pressione per  OFF in posizione OFF, rimuovere la

una meta rotazione verso destra.

= \Vedasi display digitale

comando: Portare l'interruttore ON/

copertura della scheda di comando
e nuovamente portare l'interruttore
in posizione ON. Osservare la spia
di stato. Il numero dei segnali lam-
peggianti corrisponde al codice di
errore digitale, ad es. la spia lam-
peggiante due volte corrisponde a

. . . . L Code 02.
Visualizzazione dei codici di errore
Errore Causa Misura
L'apparecchio a spruzzo non | Controllare V/edasi tabella
si avvia 'alimentazione
elettrica e

Nessuna indicazione sul
display

La spia di stato della
scheda di controllo non si
accende

l'interruttore ON/
OFF

La spia di stato della sche-
da di controllo lampeggia
due volte di seguito

Verificare il
sensore o i col-
legamenti del
sensore.

1. Sincerarsi che non vi sia pressione all'interno del sistema (veda-
si "Decompressione"). Verificare l'eventuale presenza di intasa-
menti, ad es. filtro intasato.

2. Utilizzare almeno un tubo flessibile Airless da 4" x 15 m. Tubi
flessibili piu sottili o piu corti possono provocare oscillazioni di
pressione.

3. Porre 'apparecchio a spruzzo su OFF e staccare il cavo di rete
dall'apparecchio.

4. Controllare il sensore e i raccordi dei cavi sulla scheda di
comando.

5. Rimuovere il sensore dalla presa della scheda di comando.
Sincerarsi che i contatti del sensore e della scheda di controllo
siano puliti e intatti.

6. Collegare nuovamente il sensore alla presa della scheda di
comando. Attivare la corrente, portare l'apparecchio a spruzzo
su ON e ruotare la manopola di regolazione della pressione
di mezzo giro in senso orario. Se l'apparecchio a spruzzo non
funziona regolarmente, portarlo su OFF e passare alla fase suc-
cessiva.

7. Montare un nuovo sensore. Collegare il cavo elettrico,
accendere l'apparecchio a spruzzo e girare la manopola di
regolazione della pressione di mezzo giro in senso orario. Se
'apparecchio a spruzzo non funziona regolarmente, sostituire la
scheda di comando.
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Il display indica CODE 03

La spia di stato della sche-
da di comando lampeggia
tre volte di seguito

Verificare il sen-
sore o i relativi
collegamenti
(sulla scheda di
comando non
arrivano i segnali
di pressione).

Porre 'apparecchio a spruzzo su OFF e staccare il cavo di rete
dall'apparecchio.

Controllare il sensore e i raccordi dei cavi sulla scheda di
comando.

Rimuovere il sensore dalla presa della scheda di comando.
Sincerarsi che i contatti del sensore e della scheda di controllo
siano puliti e intatti.

Collegare nuovamente il sensore alla presa della scheda

di comando. Collegare nuovamente il cavo di rete, portare
'apparecchio a spruzzo su ON e ruotare la manopola di rego-
lazione della pressione di mezzo giro in senso orario. Se
'apparecchio a spruzzo non si avvia, portarlo su OFF e passare
alla fase successiva.

Collegare il sensore correttamente funzionante alla presa della
scheda di comando.

Porre l'apparecchio a spruzzo su ON e girare la manopola di
regolazione della pressione di mezzo giro in senso orario. Se
l'apparecchio a spruzzo funziona, montare un nuovo sensore di
pressione. Se l'apparecchio a spruzzo non si avvia, sostituire la
scheda di comando.

Verificare la resistenza del sensore con un ohmmetro (meno di
9000 Ohm tra il cavo rosso e quello nero, e 3-6 Kiloohm tra il
cavo verde e quello giallo).

indica CODE 04

La spia di stato della sche-
da di comando lampeggia
quattro volte di seguito

Verificare
'alimentazione
elettrica
dell'apparecchio a
spruzzo (la sche-
da di comando
rileva numerosi
picchi di tensio-
ne).

Porre l'apparecchio a spruzzo su OFF e staccare il cavo di rete
dall'apparecchio.

Individuare un'alimentazione elettrica idonea, per evitare danni
all'elettronica.

ca CODE 05

La spia di stato della sche-
da di comando lampeggia
cinque volte di seguito

Il comando ordi-
na al motore di
avviarsi, 'albero
motore pero

non gira. Rotore
probabilmente
bloccato, collega-
mento aperto tra
motore e coman-
do, problema con
motore e scheda
di comando,
oppure consumo
eccessivo di cor-
rente del motore.

Scollegare la pompa dall'azionamento e verificare che funzioni.
Se il motore si avvia, pompa bloccata o ghiacciata, oppure pro-
blemi alla trasmissione. Se il motore non si avvia, passare alla
fase 2.

Porre l'apparecchio a spruzzo su OFF e staccare il cavo di rete
dall'apparecchio.

Staccare il connettore del motore dalla/e presa(e) della scheda
di comando. Sincerarsi che i contatti del connettore del motore
e della scheda di comando siano puliti e intatti. In questo caso
passare alla fase 4.

Porre 'apparecchio a spruzzo su OFF e girare la ventola del
motore di mezzo giro. Riavviare 'apparecchio a spruzzo. Se
I'apparecchio a spruzzo funziona, sostituire la scheda di coman-
do. Se l'apparecchio a spruzzo non si avvia, portarlo su OFF,
staccare la spina di rete e passare alla fase 5.
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Sequenza dei colori dei
cavi:
verde blu rosso nero

P

/a 321/

U
/)]

/a a4 1)

L/

Fase 1

Fase 2

Fase 3

5. Effettuazione del test di rotazione: il test viene effettuato
sul connettore del motore con 4 cavi. Rimuovere il coperchio
motore. Scollegare la pompa dall'azionamento. Verificare il
funzionamento del motore cavallottando i poli 1 e 2. Far ruotare
la ventola del motore di ca. 2 giri/secondo. Sulla ventola si
dovrebbe percepire una resistenza d'arresto contro il movimen-
to. Se non si percepisce alcuna resistenza, sostituire il motore.
Ripetere con la combinazione di piedini 1+ 3 e 2 + 3. In questo
test non viene utilizzato il piedino 4 (filo verde). Se tutti i test
di rotazione hanno dato esito positivo, passare alla fase 6.

6. Misurazione del passaggio della corrente: effettuare il test sul
connettore grande del motore con 4 cavi: tra il piedino 4 (filo di
massa) e i tre fili restanti non dovra avvenire il passaggio di cor-
rente. Se il test fallisce, sostituire il motore.

7. Verificare il termostato: staccare i fili termici (gialli) dal connet-
tore. Impostare il multimetro sugli Ohm: la resistenza visualizzata
dovra essere pari a 3,9 kOhm.

La spia i stato della sche-
da di comando lampeggia
sei volte di seguito

Far raffreddare
l'apparecchio

a spruzzo. Se
l'apparecchio fun-
ziona, occorre eli-
minare la causa
del surriscalda-
mento. Deporre
l'apparecchio a
Spruzzo in un
luogo piu fresco
e ben ventilato.
Prestare atten-
zione a che la
bocca di entrata
del motore non
sia bloccata. Se
l'apparecchio a
spruzzo continua
a non avviarsi,
seguire la fase 1.

NOTA: per poter effettuare il test, il motore deve essersi raffredda-

to.

6. Verificare il connettore della protezione anti-surriscaldamento
(fili gialli) della scheda di comando.

7. Staccare il connettore della protezione anti-surriscaldamento

dalla presa della scheda di comando. Sincerarsi che i contatti
del sensore e della scheda di controllo siano puliti e intatti.
Misurare la resistenza della protezione anti-surriscaldamento.
Se il valore misurato non € a norma, sostituire il motore.
Verificare il termostato: staccare i fili termici (gialli) dal con-
nettore. Impostare il multimetro sugli Ohm: la resistenza visua-
lizzata dovra essere pari a 3,9 kOhm.

Collegare nuovamente il connettore della protezione anti-
surriscaldamento alla presa della scheda di comando. Collegare
nuovamente il cavo di rete, portare 'apparecchio a spruzzo su
ON e girare la manopola di regolazione della pressione di mez-
zo giro in senso orario. Se l'apparecchio a spruzzo non si awvia,
sostituire la scheda di comando.
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Il display indica CODE 08 | Verificare 1. Portare l'apparecchio a spruzzo su OFF e staccare il cavo di
-~ l'alimentazione rete.
elettrica . 2. Rimuovere eventuali altri appacchi collegati allo stesso circuito
dell'apparecchio a elettrico
® spruzzo (la tensi- — — - — - ,
La spia di stato della sche- | On€ di. ipgresso a |3 Lr:gle\{le(ig;rr?igan alimentazione elettrica idonea, per evitare danni
da di comando lampeggia '!"SUff'F'?"te per ;
otto volte di seguito lesercizio).
Il display indica CODE 10 Verificare 1. Prestare attenzione a che la bocca di entrata del motore non sia
- l'eventuale sur- bloccata.
O riscaldamento 2. Sincerarsi che la ventola del motore non sia danneggiata.
...... della scheda di - : :
= comando 3. Prestare attenzione a che la scheda di comando sia collegata
(@) - . . . .
L . ” dell h correttamente alla piastra posteriore, e che sia stato applicato
a spia di stato della sc e- del grasso termico sui componenti elettrici.
da di comando lampeggia
dieci volte di seguito 4. Sostituire il comando.
5. Sostituire il motore.
Il display indica CODE 12 Protezione contro |1. Inserire e disinserire nuovamente la corrente.
= il sovraccarico
attivata.
La spia di stato della sche-
da di comando lampeggia
dodici volte di seguito
indica CODE 15 Verificare i col- 1. Porre l'apparecchio a spruzzo su OFF e staccare il cavo di rete
----- - M legamenti cavi al dall'apparecchio.
motore. 2. Rimuovere il coperchio motore.
' 5 3. Staccare il connettore a spina del cavo del motore e verificare
La spia di stato della sche- l'eventuale presenza di .dannl.
da di comando lampeggia 4. Collegare nuovamente il comando motore.
15 volte di seguito 5. Accendere. Se il codice di errore persiste, sostituire il motore.
IL display digitale indica Verificare i col- 1. Disinserire la corrente (portare su OFF).
CODE 16 legamenti cavi.  I'5 ~ gtaccare il sensore di posizione del motore e verificare
Al .comar.ldo non l'eventuale presenza di danni sul connettore.
arrivano i segnali
del sensore di
® posizione del
La spia di stato della sche- | motore.
da di comando lampeggia
16 volte di seguito
3. Collegare nuovamente il sensore.
4. Inserire la corrente (portare su ON). Se il codice di errore per-
siste, sostituire il motore.
ca CODE 17 Verificare 1. Portare l'apparecchio a spruzzo su OFF e staccare il cavo di
"""" H l'alimentazione rete.
elettrica 2. Individuare un'alimentazione elettrica idonea, per evitare danni

La spia di stato della sche-
da di comando lampeggia
17 volte di seguito

dell'apparecchio
a spruzzo (appa-
recchio a spruzzo
collegato ad una
fonte di corrente
dalla tensione
nominale errata).

all'elettronica.

148




Misurazioni da effettuare

Alimentazione elettrica:
Fase 1:

Commutare il multimetro su Corrente alternata / Volt.
Inserire il cavo elettrico e portare l'interruttore su ON.
Collegare i puntali di misurazione all'interruttore ON/OFF
come illustrato in figura. Il display visualizza 200-240

Se la corrente e presente: passare alla fase 3. Se la cor-
rente non e presente: passare alla fase 2.

Fase 2:

Commutare il multimetro su Corrente alternata / Volt.
Inserire il cavo elettrico e portare l'interruttore su ON.
Collegare i puntali di misurazione all'interruttore ON/OFF
come illustrato in figura. Il display visua-
lizza 200-240 V?

Se la corrente e presente: sostituire l'interruttore ON/
OFF. Se la corrente non é presente: verificare il cavo di
rete e l'alimentazione elettrica.

2

STORCH’

Funzionamento dell'interruttore termico:

Fase 3:

Verificare il termostato: staccare i fili termici (gialli) dal
connettore. Impostare il multimetro sugli Ohm: la resi-

stenza visualizzata dovra essere pari a 3,9 kOhm.

NOTA: durante la misurazione il motore deve essere
freddo.

100k ohm
>+

[ o — -

Sostituire il potenziometro e il sensore di pressione:
Fase 4:

Inserire il cavo elettrico e portare l'interruttore su ON.
Staccare il potenziometro dal comando.

Se l'apparecchio si avvia: sostituire il potenziometro.

Se l'apparecchio non si avvia: effettuare il test con un
nuovo sensore di pressione.

Se l'apparecchio si avvia: sostituire il sensore.

Se l'apparecchio non si avvia: sostituire il comando.

go!

L9
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Eliminazione degli errori
L'attrezzo non si spegne

1. Eseguire la procedura di decompressione, lasciare aperto l'interruttore di bypass, portare l'interruttore ON/OFF in

posizione OFF.

2. Rimuovere la copertura della centralina in modo da poter vedere la spia di stato della scheda di comando (se dispo-

nibile).

Procedura per la risoluzione del programma

Collegare un manometro analogico tra
l'apparecchio ed il tubo flessibile del
materiale, mettere quindi in funzione
l'apparecchio. La pressione massima viene

superata? ‘

Ssi

}

Sconnettere il sensore di pressione dalla
scheda di comando. Il motore si ferma?

}

si

}

Sensore di pressione guasto. Sostituire e
controllare con un nuovo sensore.

-

No

No
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Controllare gli avvitamenti per eventuali
perdite. Vedasi Eliminazione errori stadio
di colore

Sostituire la scheda di comando.



Comando elettronico

Smontaggio: /'\ e
.

Prima di effettuare i lavori di manutenzione sul comando

elettronico scaricare sempre dapprima la pressione, dopo-
diché staccare la spina di rete.

Montaggio

1. Rimuovere accuratamente con acetone o un detergente simile la pasta termica dalle cavita della parte posteriore
del circuito stampato.

2. Prima del montaggio applicare la pasta termica in dotazione sul lato posteriore del comando e sul lato opposto sul
punto di montaggio dell'alloggiamento.

P
e
i

&

¢ 1 (53]
.r"ﬁ::_'- -
e
P . --d:I.-"
(=

Avvertenza
Per ridurre il rischio di una mancanza della scheda di comando motore, si consiglia di non serrare fortemente le viti per-
ché altrimenti potrebbero essere danneggiate le componenti elettriche.
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Motore, cambio, telaio

40-45 in-Ib (4.5 - 5.0 Nem)

9-11in-Ib (1.0 - 1.2 Nem)

200-230 in-Ib (22.6 - 25.9 Nem)

190-210 in-Ib (21.4 - 23.7 Nem)

145-155 in-Ib (16.4 - 17.5 Nem)

25-30 ft-Ib (33.8 - 40.6 Nem)

70-80 ft-Ib (94.9 - 108.4 Nem)

B> B> || B> &> > >

30-35 in-Ib (3.4 - 4.0 Nem)

Pos. N. art. Denominazione Numero
6 69 40 63 | Vite esagonale, a testa piatta 5
8 69 40 01 | Manicotto supporto ruota 2
n 69 60 25 | Girante 2
12 69 40 65 | RONDELLA ELASTICA 4q
14 69 40 66 | Vite ad esagono incassato 2
16 69 40 67 | Vite ad esagono incassato 2
17 69 0195 | Tappo carrello 2
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24 69 40 02 | Controdado di sicurezza 4
25 69 40 70 | Asse carrello 1
27 69011 Vite gancio per secchio 2
28 69 40 72 | Disco pressore cambio, esterno 2
30 69 40 73 | Disco pressore cambio, interno 1
31 69 70 67 | Vite esagonale con testa ad intaglio 4
36 69 40 75 | Rosetta di spinta cambio, grande 1
37 69 40 76 | Vite ad esagono incassato fissaggio motore 4
41 69 40 77 | Nipplo di collegamento stadio di colore 1
43 69 40 03 | Anello di sicurezza per perno di supporto 1
44 69 40 18 | Perno di supporto pistone 1
46 69 4127 | Distanziatore, copertura frontale 2
47 69 40 78 | Vite Allen, copertura frontale 4
48 69 40 79 | Filtro di aspirazione 1
51 69 04 27 | Copertura frontale 1
55 69 0194 | Gancio per secchio 1
56 69 40 80 | Controdado di sicurezza, stadio di colore 1
57 69 4016 | Coperchio ventola 1
58 69 04 28 | Coperchio motore 1
60 69 40 82 | Parabordi coperchio motore 1
61 69 40 97 | Supporto alloggiamento motore 1
62 694010 |[Telaio 1
77 69 4019 | Fermatubo per tubo bypass 1
83 69 40 85 | Cuscinetto di banco 1
84 694011 | Motore elettrico SL 1600 HD 1
85 69 40 07 | Biella SL1600 HD 1
87 69 40 86 | Deflettore tubo bypass 1
89 69 40 87 | Ruota dentata 1
90 69 40 12 | Coperchio scatola del cambio 1
90a 69 40 09 | Disco pressore cambio SL 1600 HD 1
91 69 40 06 | Stadio di colore 1
93 69 40 08 | Tubo bypass 1
94 69 40 21 |Tubo flessibile, collegato 1
95 69 40 26 | Tubo di collegamento 1
107 69 40 94 | Dado esagonale, autobloccante 4
108 69 40 64 | Copertura anteriore pistone 1
13 69 40 93 | Copertura posteriore pistone 1
nz 69 40 68 | Etichetta coppie di serraggio 1
123 69 40 71 | Rondella 9
124 69 40 81 | Vite coperchio motore, in alto 9
126 69 40 88 | Ventola motore 1
127 69 7108 | Vite di arresto Torx, ventola 1
129 69 07 20 | Flessbile airless 3/8", 15 m 1
154 69 06 50 | Pistola Mastic 1
159 69 40 84 | Lastra di copertura motore 1
163 69 07 05 | Frusta a tubo flessibile 1/4" 1
165 67 40 55 | Giunto girevole 1
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Comando

10-15 in-Ib (1.1 - 1.7 Nem)

40-45 in-Ib (4.5 - 5.0 Nem)

9-11 in-Ib (1.0 - 1.2 Nem)

200-230 in-Ib (22.6 - 25.9 Nem)

30-35 in-Ib (3.3 - 3.9 Nem)

90-110 in-Ib (10.1 - 12.4 Nem)

2-3 in-Ib (0.2 - 0.4 Nem)

35-45 ft-Ib (47.4 - 61.0 Nem)

> 1> (> &> |[>|>> B> > >

100-120 in-Ib (11.2 - 13.5 Nem)
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Pos. N. art. Denominazione Numero
9 69 40 28 | Guarnizione circolare del coperchio del filtro 1
13 69 40 83 | Vite, fissaggio filtro 3
20 69 02 50 | Anello toroidale 1
21 69 40 23 | Copiglia per interruttore bypass 1
23 69 40 89 | Vite a testa piatta 2
26 69 4101 | Vite di messa a terra 1
32 69 4103 | Vite (testa piatta) 3
33 69 40 29 | Interruttore ON/OFF, 240 V 1
34 69 40 30 | Manopola di regolazione della pressione 1
38 69 4128 | Vite, copertura del display 4
40 69 4129 | Passaggio cavi sensore di pressione 1
42 69 40 04 | Adattatore raccordo tubo flessibile per filtro apparecchio 1
50 69 41 31 Battuta valvola bypass 1
52 69 40 95 | Comando SL 1600 HD 1
63 69 4132 | Film plastico display comando 1
66 69 4112 | Tappo di chiusura 1
67 69 4133 | Corpo del filtro 1
68 69 4134 | Film plastico pannello di comando regolatore di pressione 1
74 69 40 27 | Nucleo del filtro 1
75 69 40 34 | Cavo di alimentazione 1
80 69 4135 | Valvola bypass 1
81 69 40 24 | Controparte per battuta valvola bypass 1
82 69 40 32 | Regolatore di pressione 1
86 69 40 20 | Sensore di pressione 1
92 69 40 90 | Filtro attrezzo 60 M

95 69 4136 | Tubo materiale filtro apparecchio 1
96 69 4137 | Copertura involucro regolatore di pressione 1
n4 69 41 09 | Tappo di chiusura per scatola del filtro 1
15 69 40 31 | Guarnizione per manopola del regolatore di pressione 1
131 69 4117 Vite a testa piatta 2
142 69 4138 | Tappo involucro regolatore di pressione 1
144 69 4139 | Impermeabilizzazione involucro regolatore di pressione per cavo di rete 1
148 69 4115 Circuito stampato secondario comando 1
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Pos. N. art. Descrizione Numero
213 69 40 47 | Scatola della valvola di ammissione 1
205 69 40 46 | Cilindro pompa 1
202 69 40 42 | Dado premiguarnizioni 1
220 69 40 61 | Boccola di scorrimento 1
222 69 40 43 | Biella del pistone 1
210 69 40 51 | Sede valvola pistone 1
229* |69 40 54 | Anello di supporto 1
217* 69 40 56 | Controanello 1
216* 69 40 55 | Anello raschiaolio 1
208* |69 40 41 |Tenuta a baderna in basso, plastica 4
218* 69 40 40 | Tenuta a baderna in basso, cuoio 3
219* 69 40 60 | Anello di supporto superiore 1
206 69 40 52 | Valvola di scarico metallo 1
206 69 40 53 | Valvola di scarico ceramica 1
207* |69 40 45 | Guarnizione scatola dello stadio di colore 1
221% 69 40 44 | Guarnizione circolare boccola di scorrimento 2
212 69 40 36 | Completo di sedi valvola compr. 214, 227 1
227* 69 01 20 | Guarnizione circolare sede valvola 1
215 69 40 50 | Gabbia valvola di ammissione 1
214 69 40 48 | Valvola di ammissione metallo 1
214 69 40 49 | Valvola di ammissione ceramica 1
204* |69 40 58 | Anello di supporto 1
203* |69 40 39 | Tenuta a baderna in alto, plastica 4
223* |69 40 38 | Tenuta a baderna in alto, cuoio 3
224* |69 40 56 | Controanello superiore 1
201% 69 40 57 | Tappo 1
228 69 40 91 | Guarnizione circolare dado premiguarnizioni 1
230 69 40 92 | Pacco di guarnizioni circolari 1
s. fig. [69 40 35 [ Completo di guarnizioni SL 1500 / SL 1600 HD
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Istruzioni di riparazione Servizio
Riparazione, quando la pompa é rimossa dall'apparecchio a spruzzo. Disassemblare la pompa.

@

@]
227
~o

1

Rimuovere il dado premi-
guarnizioni (202) e l'anello
per

distanziatore (228)
l'impostazione del collo.

2.
Svitare la
ammissione dal cilindro.

valvola di

e

.
e ¥

Il_,."
4.2. 5.
NOTA: La bussola e la Rimuovere la biella del
biella del pistone possono pistone dalla bussola

cadere fuori dal cilindro.

6.

Svitare la valvola di con-
trollo pistone dalla biella
del pistone. Pulire e con-
trollare le componenti. Il
pistone e dotato di una
macchia che assicura e
rende stagna la filettatura.

oppure la bussola dal cilin-
dro.

Non rimuovere la macchia.
Solo dopo aver smontato e
assemblato quattro volte il
sistema occorre applicare
del LOCTITE sulla filetta-
tura.
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3.

Disassemblare la valvola
di ammissione, pulirla e
controllarla. Per lo smon-
taggio della guarnizione
circolare (227) potrebbe

essere necessario un gan-
cio.

4.1.
Estrarre la biella del
pistone a colpi di mar-

tello dal cilindro o girar-
la e battere la biella del
pistone contro un banco da
lavoro.

AVVERTIMENTO

| Ml

Pericolo a causa di cricche nei componenti
Non pulire o ripassare con un panno sulla filettatura della
valvola di controllo pistone. Cio potrebbe danneggiare le
macchie di tenuta e causare un allentamento della val-
vole del pistone durante il funzionamento provocando uno
scoppio della pompa e di conseguenza delle lesioni gravi.

j)'

@ 0o=D

00000000,

(o

7.
Rimuovere le guarnizioni

e gli anelli dalla biella del
pistone.

Rimuovere le guarnizioni
collari e gli anelli dal cilin-
dro. Gettare le guarnizioni
e gli anelli.



Montaggio della pompa

S.

Prima dell'assemblaggio,
immergere tutte le guarni-
zioni in cuoio per un'ora in
olio SAE-30 W. Applicare
'anello di supporto (204)
sulla biella del pistone.
Applicare in modo alter-
nato le guarnizioni UHM-
WPE (208) e cuoio (218)
- osservare l'allineamento
I - sulla biella del pistone.
Montare il controanello
(217). Applicare l'anello
raschiaolio (216) - osser-

=

é@i

- 224(F
203 % 223 F Y

@20 (5

12.

Prima dell'assemblaggio,
immergere tutte le guar-
nizioni in cuoio per un'ora
in olio SAE-30 W. Inserire
l'anello di supporto (204)
nel cilindro. Applicare in
modo alternato le guar-
nizioni UHMWPE (203)

vare l'allineamento ! - ed
il disco di rinforzo (229)
sulla valvola di control-
lo pistone (210). La mac-
chia di tenuta speciale alla
filettatura della valvola di
controllo pistone resiste a
quattro interventi di sosti-
tuzione delle guarnizio-
ni. Dopo aver cambiato
quattro volte le guarnizi-
oni, occorre applicare del
LOCTITE sulla filettatura
della valvola di controllo
pistone.

e cuoio (223) - osservare
l'allineamento ! sul cilin-
dro. Applicare il contro-
anello (224) al cilindro.
Comprimere le guarnizioni.
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10.

Montare la sfera (206)
nella biella del pistone.
Dopo aver applicato del
LOCTITE sulla filettatura
della valvola di control-
lo pistone, occorre badare
che il LOCTITE non venga
a contatto con la sfera.

1.

Serrare la valvola di con-
trollo pistone alla biella del
pistone come indicato:
serrare con 36,6 +/- 4
Nm (modelli 248204,
253056)

serrare con 74,6 +/- 4
Nm (modelli 248205,
259057, 249059)

201 —= (&)

02—

28—

13.

Montare la guarnizione
(201) nel dado premigu-
arnizioni (202). Installare
sul dadi premiguarnizio-
ni il distanziale (228) per
la regolazione del collo.
Montare allentatamente il
dado premiguarnizioni nel
cilindro.

14.
Ingrassare le guarnizioni
del pistone.

ATTENZIONE

Non spingere il pistone
nella parte superiore della
bussola perche cio potreb-
be danneggiare la guarnizi-
one del pistone.




3

;
15 ?

spingere il pistone sotto
nella bussola.

16.

Ingrassare i 2,5 - 5 cm
della parte superiore della
biella del pistone che scor-
rono attraverso le guarnizi-
oni del cilindro.

19.

Assemblare la valvola di
ammissione con la nuo-
va guarnizione circolare
(227), nuova sede (212) e
nuova sfera (214). E pos-
sibile girare la sede e riu-
tilizzarne il lato opposto.
Accuratamente pulire la
sede.

20.

Se si utilizza una chia-
ve, occorre serrare con le
seguenti coppie:

90,8 +/- 6,8 Nm (modelli
248204, 253056)

108,5 +/- 6,8 Nm (model-
Li 248205, 259057,
249059)
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17.

Ingrassare le guarnizioni
circolari (221) ed applicarle
sulla bussola. Spingere dal
di sotto e verso linterno
del cilindro il completo
bussola/biella del pistone.
Se necessario, sostituire
la guarnizione circolare
(207).

Nel caso non si utilizzi una
chiave, occorre badare che
la valvola di ammissione
sporga contro il cilindro.

AVVERTENZA:

La guarnizione circolare
(207) e necessaria per un
funzionamento sicuro della
pompa.

21.

Serrare il dado premigu-
arnizioni (202) con 135,6
+/- 13,5 Nm al distanzi-
ale di regolazione (228).
Rimuovere il distanziale di
regolazione del collo (228)
quando le guarnizioni della
pompa iniziano a mostrare
delle perdite dopo un uti-
lizzo pesante. Poi girare il
dado di tenuta verso il bas-
so fino a che sia ridotta o
eliminata la perdita. Cosi
possibile utilizzare ulterio-
ri 378 litri prima di dover
sostituire le guarnizioni.



Schema elettrico

Display LED
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marrone blu

Motore
Sensore

Interruttore ON / OFF

S

marrone

Sicurezza elettrica

Motore
Cavo
Motore

L'apparecchio ha componenti elettrici che possono comportare un pericolo elettrico per persone ed animali. Esso deve
essere svitato e / oppure smontato solamente da persone autorizzate. Inoltre, i lavori di manutenzione e riparazione
devono essere eseguiti solo da elettricisti specializzati e officine specializzate. L'utilizzo dell'attrezzo avviene sotto la

responsabilita ed a pericolo dell'acquirente / utente.
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Pistola Airless-Mastic

Dati tecnici

Pressione massima di esercizio | 276 bar *Rilevato durante lo spruzzo di colore idrosolubile con
Dimensione dell'apertura per 3,2 mm ugello grande 0,8 mm ed a 207 bar.
l'uscita del materiale Parti esposte al contatto con il | Carburo di tungsteno,
Dimensione apertura d'ingresso | 1/4 npt (m liquido acciaio inossidabile
! I - P ne pt (m) passivato 1.4542 (17-

DlamG:-tro interno del tubo del 6,2 mm 4PH), polipropilene,
materiale polietilene
Livello rumori: Dimensioni
Livello pressione sonora 84 dB(A)* Peso (incluso ugello e supporto | 720 g
Livello di potenza sonora 93 dB(A)* ugello)

Lunghezza 210 mm

Altezza 203 mm

Denominazione dei componenti
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=0 C Grilletto
| Ugello invertibile
E Punto di allacciamento del flessibile Airless




Blocco del grilletto

1. Per bloccare la sicura del grilletto, girarla
fino a realizzare un angolo retto rispetto al cor-
po della pistola.

2. Per sbloccare la sicura del grilletto, spingere
verso fuori la sicura e portarla in posizione par-
allela al corpo pistola.

Procedura di decompressione

Per ridurre il pericolo di gravi lesioni compreso
lesioni da iniezione, lesioni agli occhi o della
pelle a causa del materiale da spruzzare o sol-
vente, eseguire questa procedura non appena
si ha l'istruzione di eseguire la decompressio-
ne, si ha portato a termine un lavoro, la pompa
viene spenta, se i componenti del sistema van-
no controllati o se vanno eseguiti dei lavori di
manutenzione oppure se vanno montati, puliti
o sostituiti degli ugelli da spruzzo.

1. Serrare il blocco del grilletto della pistola.
2. Spegnere la pompa.
3. Sbloccare il grilletto.

4. Premere fortemente una parte metallica della pistola
da spruzzo contro un secchio in metallo con messa a ter-
ra. Azionare la pistola da spruzzo per eseguire la decom-
pressione del sistema.

5. Serrare il blocco del grilletto della pistola.

Spruzzare con la pistola da spruzzo

Per ridurre il pericolo di strappi nei componen-
ti e gravi lesioni, compresi lesioni da iniezione,
non superare la pressione di esercizio massi-
ma di 276 bar oppure la pressione di esercizio
massima consentita del componente di siste-
ma con il valore soglia piu basso in termini di
pressione consentita.
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Sicura del grilletto
sbloccata

Sicura del grilletto
bloccata

|
)

k/

6. Aprire la valvola di sfiato (é necessario un contenitore
per la raccolta del materiale). Tenere sott'occhio il mano-
metro. Dopo il completo svuotamento, il manometro
mostra O bar. Lasciare aperta la valvola di sfiato, fino a
quando l'impianto € nuovamente pronto ad essere utiliz-
zato.

Se vi e il sospetto che l'ugello oppure il tubo flessibile sia-
no completamente otturati oppure che la decompressione
non sia stata effettuata del tutto, allentare lentamente il
dado di sicurezza del tubo flessibile oppure il lato di con-
nessione del tubo, per ridurre la pressione poco a poco.
Eliminare quindi l'otturazione nell'ugello oppure nel tubo
flessibile.

Anello toroidale

37

Supporto metallico




1. Collegare un tubo flessibile Airless (E) conduttore
all'ingresso per il materiale della pistola da spruzzo.

2. Accendere la pompa senza ugelli montati. Riempire
la pompa (vedi guida relativa alla pompa). Impostare il
valore minimo in termini di pressione. Riempire il sistema
con il materiale.

3. Decomprimere.

4. Inserire l'ugello invertibile (8) nel supporto per ugelli
(30).

5. Introdurre il supporto metallico attraverso il dado di
sicurezza nel supporto ugello e girarlo fino a raggiungere
la posizione previsto al cilindro.

6. Posizionare l'anello toroidale sul supporto metallico in
modo che sia compatibile con le scanalature.

7. Avvitare manualmente il dado di sicurezza sulla pistola
da spruzzo.

8. Portare il supporto ugello nella posizione desiderata,
girandolo.

Regolare le caratteristiche dello spruzzo

1. Per impostare l'orientamento dello spruzzo, eseguire la
decompressione. Allentare il dado di sicurezza del sup-
porto ugello (B). Per avere un'immagine con orientamen-
to orizzontale posizionare la fessura dell'ugello nella posi-
zione orizzontale (C), per un'immagine con orientamento
verticale, nella posizione verticale (A). Serrare il dado.

2 L'apertura dell'ugello e l'angolo di spruzzo determinano
il grado di copertura e la dimensione del risultato. Se e
richiesto un maggior grado di copertura, utilizzare ugelli
di maggior dimensioni, invece di lavorare con una pressio-
ne piu elevata.

Avvertenza
Le aperture nel supporto wugello ridu-
cono l'accumulo di residui di materiale

sull'accorgimento protettivo dell'ugello in fase
di spruzzo. Dei danneggiamenti degli spigo-
li vivi alle aperture comportano l'accumulo
di residui di materiali in tale parte. Non
appendere mai la pistola da spruzzo per il sup-
porto ugello.
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9. Fissare completamente il dado di sicurezza.

10. Accendere la pompa. Azionare la pistola da spruzzo
su una superfice di prova. Regolare la pressione fino a
che si raggiunga la nebulizzazione. Lavorare con il valore
di pressione minimo per realizzare il risultato desiderato.
Non é detto che un valore di pressione piu elevato com-
porti un miglioramento del risultato ed inoltre cid puo
comportare un logorio precoce di ugello e pompa.

11. Se regolando la pressione non si ottengono dei risultati
soddisfacenti, eseguire la decompressione del dispositivo
e riprovare con un ugello di dimensione diversa.

12. Eseguire un ciclo con grilletto completamente aziona-
to e completamente chiuso. Tenere la pistola da spruz-
zo in posizione perpendicolare e ad una distanza massi-
ma di 300 mm dalla superficie da trattare. Non eseguire
dei movimenti ad arco con la pistola da spruzzo. Eseguire
delle prove per stabilire la durata e la velocita ideale del
movimento di spruzzo.




Cura dell'ugello da spruzzo e del sup-
porto ugello

Per ridurre il pericolo di lesioni dovute ad
iniezioni oppure a spruzzi negli occhi o sulla
pelle, non posizionare il corpo oppure un panno
davanti all'ugello da spruzzo quando si eseguo-
no i lavori di pulitura oppure un di controllo di
un ugello intasato. Puntare la pistola da spruz-
zo ai fini di un controllo, dopo aver eliminato
l'intasamento, verso il pavimento oppure verso
un contenitore di rifiuti.

Non rimuovere dei residui di materiale alla
pistola da spruzzo oppure ugello di spruzzo,
fino a che non si sia eseguita la decompressi-
one.

Pulizia quotidiana
1. Decompressione.

2. Pulire la parte anteriore dell'ugello rego-
larmente durante l'esecuzione dei lavori per
ridurre l'accumulo di residui. Alla fine di ogni
giorno lavorativo, pulire ugello e supporto
ugello. Per pulire l'ugello da spruzzo utilizzare
una spazzola imbevuta di solvente.

&

Se gli ugelli si otturano in fase di spruzzo
1. Interrompere immediatamente la procedura di spruzzo.

2. Serrare il blocco del grilletto della pistola. Girare di
180° la valvola invertibile.

3. Sbloccare il blocco del grilletto. Puntare la pistola ver-
so un secchio oppure a terra ed azionare il grilletto per
rimuovere l'otturazione.
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4. Serrare il blocco del grilletto della pistola. Girare
l'ugello nella posizione di spruzzo.

5. Se l'ugello risulta ancora essere intasato, serrare il
blocco del grilletto, spegnere l'impianto di spruzzo e stac-
care la spina e apire la valvola di sfogo della pressione
per eseguire la decompressione.

Lavaggio della pistola da spruzzo

Per ridurre il pericolo di una grave lesione,
comprese delle lesioni che riguardano gli occhi
o la pelle attraverso degli spruzzi oppure sca-
riche elettrostatiche in fase di lavaggio:

assicurarsi che l'intero sistema, compreso il
secchio utilizzato per il lavaggio, siano collega-
ti @ massa nel modo dovuto.

rimuovere il supporto ugello e l'ugello inverti-
bile

mantenere il contatto metallo contro metallo
tra pistola da spruzzo e secchio utilizzato per il
lavaggio e lavorare con un valore di pressione
che sia il piu basso possibile.

Riparazione

Per ridurre il pericolo di gravi lesioni dovute
ad iniezioni di liquidi oppure spruzzi, ese-
guire sempre la procedura di decompressione
dell'impianto.



Elenco dei pezzi di ricambio

Pos. | N. art. Descrizione Numero
69 06 51 Corpo della pistola 1

* 69 06 52 Kit di riparazione 1
15|69 06 53 Vite Allen corpo pistola 1
16 | 69 06 54 Spinotto del grilletto 1
17 [ 69 06 56 Vite Allen spinotto del grilletto 2
18 169 06 57 Perno per leva del grilletto 1
19|69 06 58 Molla per spinotto del grilletto 1
20169 06 59 Ripiano per molla del spinotto del grilletto 1
21|69 06 61 Vite di regolazione spinotto del grilletto 1
22 (69 06 62 Tubo per colore 1
24 |69 06 63 Vite tubo per colore 1
25169 06 64 Grilletto 1
27 | 69 06 66 Rosetta elastica per perno 2
28|69 06 67 Vite leva del grilletto 1
29|69 06 68 Vite del perno per leva del grilletto 1
36 16906 69 Rondella per vite tubo del colore 1

* contiene 23, 2b, 2c,2d, 2e
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Garanzia

Condizioni di garanzia
Per i nostri apparecchi sono applicabili dei periodi di garanzia di 12 mesi a partire dalla data di acquisto / data della

fattura del cliente finale commerciale. Se da parte nostra vengono accordati dei periodi di garanzia piu estesi, cio sara
riportato separatamente nelle istruzioni per l'uso inerenti ai rispettivi dispositivi.

Rivendicazioni

In casi in cui si intende far valere il diritto di garanzia, Vi preghiamo di inviarci il dispositivo in modo completo con fat-
tura, franco nostro centro di logistica a Berka oppure ad una service-station da noi autorizzata.

Si prega di consultare prima la Hotline di servizio STORCH: Tel.: 02 - 66 22 77 15

Diritto alla garanzia
IL diritti si possono far valere solo per errori di materiale o di produzione nonché esclusivamente in caso di utilizzo
appropriato del dispositivo. Pezzi soggetti all'usura come il cambio, le guarnizioni, valvole, cuscinetti non sono soggetti

a diritti di garanzia. Scadranno tutti i diritti in caso di montaggio di parti di terzi, in caso di maneggio e magazzinaggio
improprio come anche in caso di ovvia inosservanza delle istruzioni per l'uso.

Esecuzione di riparazioni

Ogni intervento di riparazione va eseguito esclusivamente nei nostri stabilimenti o presso una service-station autorizza-
ta STORCH.
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Dichiarazione di conformita CE

Nome / indirizzo dell'emittente: STORCH Malerwerkzeuge & Profigerate GmbH
Platz der Republik 6-8
D - 42107 Wuppertal

Con la presente la societa

che l'apparecchio in seguito specificato, a causa della sua concezione e il suo tipo costruttivo come anche della sua ese-
cuzione da noi messa in circolazione corrisponde alle pertinenti ed essenziali esigenze sulla sicurezza e salute riportate
nelle Direttive CE.

In caso di una modifica apportata all'utensile non concordata con noi, questa dichiarazione perde ogni sua validita.

Denominazione dell'apparecchio: Attrezzo Airless SL 1600 HD
Tipo di utensile: Apparecchio a spruzzo di colore
Numero articolo: 694016

Direttive applicate

Direttiva macchine: 2006 /42 /CE
Direttiva sulla bassa tensione: 2006 /95 /CE
Direttiva CE sulla Compatibilita

elettromagnetica: 2004 /108 / CE

Direttiva CE sulla restrizione dell'uso

di determinate sostanze pericolose

nelle apparecchiature elettriche ed

elettroniche: 2002 /95 / EG

Procuratore per la composizione della documentazione tecnica:

STORCH Malerwerkzeuge & Profigerate GmbH
Platz der Republik 6-8
D-42107 Wuppertal

7 fese.

Jorg Heinemann
- Direttore -

Wouppertal, 09-2014
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GB
Thank you

for your confidence in STORCH. You have chosen a quality product with this purchase.
If you would like to suggest an improvement, or experience a problem with your product, please do not hesitate to
contact us.

Please speak to your area representative, or in urgent cases, please contact us directly.

Yours sincerely,
STORCH Service Department

Tel: +49(0)202.4920-12
Fax: +49 (0)2 02 .49 20 - 244

Free service hotline:
Free order hotline:
Toll-free order fax:

08 00.7 867247
0800.7867244
0800.7867243

(only available in Germany)
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Technical Data

\oltage: 220 -240V /50 Hz Material outlet NPSM 3/8"

Fuse: 10A Sprayer - wetted parts:

Output: 1,600 W Zinc- and nickel-plated steel, nylon, stainless steel, PTFE,

Maximum flow rate: 5.5/ min Acetel, leather, UHMWPE, aluminium, tungsten carbide,

Maximum nozzle size PEEK, brass

- for filler 0.037" Noise level (according to ISO 3744;

- for paint 0.035" measured at 1 m)

- for 2 spray guns 0.021" - Sound power: 91 dBa

Maximum back pressure 227 bar - Sound pressure: 82 dBa
Weight: 59 kg

Decyphering the serial number (example):
SERIES: .G 14 A" means: G = Month of manufacture (A = January, B = February, ...); 14 = Year of manufacture (2014);
A = Version

Scope of delivery
15 m airless hose 3/8", hose whip 1/4", mastic airless gun, swivel joint, nozzle 631, nozzle 631, piston oil, metal inlet
valve for paint, ceramic inlet valve for filler (built-in), airless accessories bag, QuickClean cleaning adapter.

Intended purpose of the SL 1600 HD

Suitable for coating and processing using building-related spray paints and building-related coatings. Only industrial
users may operate the device. Device is not protected against explosion, and is not suitable for areas in which an explo-
sive air mixture is present. 170
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WARNINGS

The following warnings relate to commissioning, operating, earthing, maintaining and repairing the device. The excla-
mation marks and hazard symbols serve as a warning, which must be read and observed without fail. When these sym-
bols appear in the body of this manual, please refer back to these warnings.

EARTHING
This product must be earthed. In the event of an electrical short circuit, earthing reduces the risk of electric
shock. The mains connection cable is equipped with an earthing contact. The mains plug must be plugged
into an outlet that is properly installed and earthed in accordance with all applicable local laws and regulati-
ons.

Improper installation of the earthing plug can result in a risk of electric shock.

= If repair or replacement of the connecting cable or plug is required, never connect the earthing cable to one of the

plug pins.

The wire with green insulation (with or without yellow stripes) is the earthing conductor.

If you do not completely understand the earthing instructions, or if you are in any doubt as to whether the device is

properly earthed, please contact a qualified electrician or a STORCH service centre.

= Do not modify the plug provided; if it does not fit the outlet, have the proper outlet installed by a qualified electri-
cian.

= This product is intended for use with a 230 V circuit and is equipped with an earthing plug similar to the one illus-

trated in the figure below.
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= Only connect the product to a corresponding outlet.
= Do not connect the product via a power supply unit.
= Do not use any adapters.

Extension cable

=  Only use a 3-wire extension cable that has a 3-blade earthing plug and a 3-slot receptacle that accepts the plug on
the product.

= Make sure the extension cable is not damaged. If an extension cable is necessary, use a 12 AWG (2.5 mm2) cable

at the very least to ensure the current required by the product.

An undersized cable results in a drop in line voltage and loss of power and overheating.

Power requirements
= 230V units require 230 V AC, 50/60 Hz, 10 A, 1 phase.

FIRE AND EXPLOSION HAZARD

Flammable fumes, such as solvent and paint fumes, in work area can ignite or explode. To help prevent

cigarettes, motors, and electrical equipment.
= Paint and solvent flowing through the equipment can produce static electricity. Static
e = electricity creates a risk of fire or explosion when combined with paint or solvent fumes. All parts of
= < the spray system, including the pump, hose assembly, spray gun, and objects in and around the spray
area should be properly earthed to protect against static discharge and sparks.
= Only use conductive or earthed high-pressure airless hoses from STORCH.
= Make sure that all material containers are earthed in order to prevent static discharge.
= Connect to an earthed outlet and use an earthed extension cable. Do not use a plug adapter without
an earthing contact.

QM t fire and explosion
= Do not spray flammable or combustible materials near an open flame or sources of ignition such as
A3
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further information for FIRE AND EXPLOSION HAZARD

Do not use a paint or a solvent containing halogenated hydrocarbons.

Keep spray area well-ventilated. Keep a good supply of fresh air moving through the area. Keep pump assembly in
a well ventilated area. Do not spray pump assembly.

Do not smoke in the spray area.

Do not operate light switches, engines, or similar spark producing products in the spray area.

Keep the area clean and free of paint or solvent containers, cloths, and other flammable materials.

You must be familiar with the contents of the paint and solvent being used. Read all of the material safety data
sheets and container labels that are provided with the paints and solvents. Follow the safety instructions stipulated
by the paint and solvent manufacturer.

Fire extinguisher equipment shall be present and working.

Spraying equipment generates sparks. If flammable liquid is used in or near the sprayer, or if it is used for flushing
or cleaning, keep the device at least 6 m away from explosive vapours.

® @ LA

SKIN INJECTION HAZARD

Do not aim the gun at, or spray any person or animal.

Keep hands and other body parts away from the discharge. For example, do not try to stop leaks with any part of
the body.

Always use the nozzle guard. Do not spray without the nozzle guard in place.

Only use STORCH nozzles.

Exercise caution when cleaning and changing spray nozzles. If the spray nozzle clogs while spraying, follow the
pressure relief procedure for turning off the unit and relieving the pressure before removing and cleaning the noz-
zle.

Do not leave the unit energized or under pressure while unattended. When the unit is not in use, turn off the unit
and follow the Pressure Relief Procedure for turning off the unit.

High-pressure spray is able to inject toxins into the body and cause serious bodily injury. In the event that injection
occurs, get immediate surgical treatment.

Check hoses and parts for signs of damage. Replace any damaged hoses or parts.

This sprayer generates pressure levels exceeding 200 bar. Only STORCH replacement parts and accessories with a
minimum nominal pressure rating of 230 bar should be used.

Always engage the trigger lock when not spraying. Verify the trigger lock is functioning properly.

Make sure that all threaded connections are secure and tightly sealed before operating the unit.

Know how to stop the unit and bleed pressure quickly. Be thoroughly familiar with the controls.

2 A

DANGER THROUGH MISUSE OF EQUIPMENT

Misuse can cause death or serious injury.

Always wear appropriate gloves, eye protection, and a respirator or mask when painting.

Do not operate or spray near children. Keep children away from equipment at all times.

Do not overreach or stand on an unstable support. Keep effective footing and balance at all times.

Stay alert and watch what you are doing.

Do not leave the unit energized or under pressure while unattended. When the unit is not in use, turn off the unit
and follow the Pressure Relief Procedure for turning off the unit.

Do not operate the unit when fatigued or under the influence of drugs or alcohol.

Do not kink or over-bend the hose.

Do not expose the hose to temperatures or pressures in excess of those specified by STORCH.

Do not use the hose as a strength member to pull or lift the equipment.
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ELECTRIC SHOCK HAZARD

Improper earthing, setup, or usage of the system can cause electric shock.

= Turn off and disconnect the power cable before servicing the equipment.
Only use earthed electrical outlets.

Use only 3-wire extension cords.

Make sure earthing contacts are intact on the sprayer and extension cables.
Do not expose to rain. Store indoors

A

PRESSURISED ALUMINIUM PARTS HAZARD

Use of fluids that are incompatible with aluminium in pressurised equipment can cause serious chemical reaction and

equipment defects. Failure to observe this warning can result in death, severe injury or damage to property.

= Do not use 1,1,1-trichloroethane, methylene chloride, other halogenated hydrocarbon solvents or fluids containing
such solvents.

= Many other fluids may contain chemicals that can react with aluminium. Contact your material supplier for compa-
tibility.

Vi L

MOVING PARTS HAZARD

Moving parts can pinch, cut or amputate fingers and other body parts.

Keep clear of moving parts.

Do not operate equipment with protective guards or covers removed.

Pressurised equipment can start without warning. Before checking, moving, or servicing equipment, follow the
Pressure Relief Procedure and disconnect all power sources.

S

PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT

You must wear appropriate protective equipment when operating, servicing, or when in the operating area of the equip-
ment to help protect you from serious injury, including eye injury, hearing loss, inhalation of toxic fumes, and burns.
This equipment includes but is not limited to:

= Protective eyewear, and hearing protection.

= Respirators, protective clothing, and gloves as recommended by the fluid and

= solvent manufacturer.
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Component marking

Digital display
ON/OFF switch
Pressure regulator
Bypass switch in spraying position (closed), bypass switch in ventilation position (open)
Filter housing
Complete paint stage
Trigger lock

Suction filter

Bypass pipe

Material outlet

Type plate
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Container

2

STORCH’

Solvent and oil-based media: observe local regulations. Use only a conductive metal container on an earthed surface

such as, e.g., concrete.

NOTE:

Do not place the container on non-conductive surfaces such as paper or cardboard, as these can interfere with earth

continuity.

Operation
Procedure for relieving pressure

Earthing a metal container
Connect one end of an earth cable to the container and the other end to a good earth
point, such as a water pipe.

Power requirements
Use an extension cable with an undamaged earth contact. If an extension cable is
necessary, use a 3-wire, 12 AWG cable (2.5 mm2) at the very least.

Earth contact during rinsing or relieving pressure
Hold a metal part of the spray gun firmly to the side of an earthed metal container.
Then trigger the gun.
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'I:urn the ON/OFF switch to
OFF. Wait for 7 seconds.

Lock the gun's trigger lock.  Set the pressure to the Insert the bypass tube into

Remove the tip guard and  lowest value. Actuate the a container and open the

the tip. spray gun to relieve the bypass switch (vertical).
pressure.
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Preparing the device

1.

Attach the STORCH Air-
less hose to the spraying
device. The hose must be
designed for the maximum
working pressure of 230
bar. Screw on firmly and
avoiding leaks.

2.
Connect the other end of
the hose to a spray gun.

Screw on firmly and avoi-
ding leaks.

4.
Remove the tip guard.
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Check the inlet screen for
clogging and deposits.

Fill the packing nut with
piston oil to prevent pre-
mature wear of the seal.
Repeat this process for
each spraying procedure.

Rinsing

9.
Open the bypass switch
(vertical).

10.

Place the suction system
in an earthed metal con-
tainer that is half-filled
with rinsing fluid. Attach
an earth wire to the contai-
ner and a good earth point.
Run through steps 1 - 5 of
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Make sure the device is
switched off (OFF).

the commissioning proce-
dure to flush any bearing
oil out of the system. Use
water to flush out water-
based paint and white spi-
rit to flush out oil-based
paint and bearing oil.

Plug the mains cable into
a properly earthed electri-
cal socket.




Commissioning
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1.

Set the pressure adjust-
ment button to minimum
pressure.

5.

Hold the spray gun against
an earthed rinsing contai-
ner. Press the trigger and
turn the pressure regulator
clockwise through a half
rotation.

2.
Switch the device on (ON).

6.

Make sure that threaded
joints are tight. Do not
attempt to seal leaks with
your hand or a rag. In case
of leaks, relieve the pres-
sure immediately. Tighten
the threaded joints firmly
and avoiding leaks. Per-
form steps 1. - 5. of com-
missioning. If not Lleaks
occur, continue with step
6.
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3.

Increase the pressure by
half to start the motor and
allow the fluid to circulate
for 15 seconds through the
bypass pipe; then reduce
the pressure again.

4.

Set the bypass switch to
the SPRAY position. Set
the trigger lock on the
spray gun to OFF.

7.
Place the siphon tube in
the paint container.

8.

Actuate the spray gun,
while pointing it into the
rinsing container, until
paint is sprayed. Point the
spray gun into the paint
container and actuate
for 20 seconds. Lock the
trigger lock (ON). Fit the
tip and tip guard; see the
instructions on the next

page.



Nozzle assembly

1.

Use spray nozzle (A) to
insert seal (B) into guard
(C).

Spraying

2.
Insert nozzle.

3.

Screw the assembly onto
the spray gun. Tighten it
by hand.

Remove nozzle plug

‘%) G2 &
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1.

Spray test pattern. Adjust
pressure to eliminate hea-
vy edges. Use a smaller
nozzle if pressure adjust-
ment cannot eliminate
heavy edges.

2.

Hold the spray gun perpen-
dicular to the surface while
maintaining a distance of
25-30 cm. Move the spray
gun back and forth. Over-
lap by 50%. Start moving
the gun before pressing
the trigger and release the
trigger before stopping the
gun.

1.

Release the trigger, enga-
ge the trigger lock (ON).
Rotate the nozzle through
180 degrees. Disengage
the trigger lock (OFF).
Activate the trigger briefly
to remove the clog. Never
point the gun at your hand
or a cloth when doing this!

2.

Engage the trigger lock
(ON). Return nozzle to ori-
ginal position. Disengage
the trigger lock (OFF) and
continue spraying.




Overvoltage and undervoltage protection
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This spraying device has automatic protection against excessively high or low voltage. If the spraying device is con-
nected to a power supply with too low or too high a voltage, the device switches to protection mode.

One of three possible error codes is displayed:

1. Multiple voltage peaks
detected - disconnect the
spraying device from the
power supply and locate a sui-
table power supply to avoid
damage to the electronics.

A typical cause of this fault
is connecting the device to a power supply with a higher
rating than the spraying devices voltage rating. Connect
the device to a circuit with the correct operating voltage.

3. The spraying device is con-
nected to the wrong voltage -
disconnect the spraying device
from the power supply and
locate a suitable power supp-

ly.

A typical cause of this error is an RCD device set to the
incorrect voltage (240 V vs. 120 V). The spraying device
has not been damaged. Locate a circuit with the correct
voltage to be able to use the spraying device correctly.

Digital query modes

Displays and keypress combinations:

1. Press briefly to move to the next display
2. Hold down for approx. 5 seconds to change the units,
or reset the data.

Important:
To be able to change the units, you must first relieve the
pressure:

1. Turn the potentiometer anti-clockwise up to the stop
2. Press the trigger to relieve the pressure
3. Open the bypass switch (vertical position).

2. The input voltage is too
low to operate the spraying
device - disconnect the spra-
ying device from the power
supply and locate a suitable
power supply to avoid damage
to the electronics.

A typical cause of this fault is other devices also attached
to the power circuit or generator that are frequently swit-
ched on and off under load. Connect the spraying device
to its own power supply.

Changing the pressure display units

p—

Switch on the device (set to ON).

2. The pressure display is shown: you can see dashes,
provided that the pressure is not above 14 bar.

3. Hold down the button for 5 seconds to change the

pressure units (psi, bar, MPa). Changing the selection

from bar or MPa also changes the display from gal-

lons to litres x 10.

To change the display units, the display must be in pres-
sure display mode, and the pressure must be relieved.



Consumption display "Job"

Press the button briefly: The display shows you the volu-
me of material processed per job/jobsite/property, or sin-
ce the last reset.

Caution:
This only shows you the consumption at working pres- 1.
sures above 70 bar.

2. To toggle to the motor operating hours display, press
the button 1x

The volume shown here can be deleted after finishing a
property: in display mode, hold down the button until the
value is reset to "0".

Consumption display "Lifetime":

In Job display mode, press the button 1x to switch to
"Lifetime" mode. This shows you the volume of material
processed since the device was first commissioned.

Caution:
This only shows you the consumption at working pres-
sures above 70 bar.

You cannot delete the volume shown in "Lifetime".

To delete the error code, hold down the button: "Clear" is
displayed:

4. To toggle to the software version display, press the
Submenu: button 1x

You can query the following data in the digital query 5. To access the motor identification display, press the

modes submenu: button 1x

1. Serial number

2. Motor operating hours And to return to the pressure display, switch the device
3. Last error code off and back on.

4. Software version

5. Motor identification

Activating the submenu:
1. Relieve the pressure

2. Hold down the button
3. Switch on the device
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Cleaning

Caution:

Never allow the device to run dry. If no material, or
water/solvent for cleaning, is processed, switch off the
device immediately. Check the cause.

Solvent and water based materials

When changing from a water-based to a solvent-based
material, you must first briefly flush the cleaned device
with the corresponding solvent.

After processing solvent-based materials, first flush the
device with the corresponding solvent, then with water
and detergent, then with water.

Never leave solvent in the device!

2
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When changing from a solvent-based material to a water-
based material, first rinse with a suitable "mild" solvent
(e.g., terpentine), then with water and detergent, and
then again

with fresh water.

While flushing with solvent, earth the gun and the bucket.
The device must be thoroughly cleaned and flushed before

changing paint, at the end of the working day, before sto-
rage and before starting maintenance work.

QuickClean cleaning adapter to efficiently clean STORCH Airless devices

The QuickClean adapter requires a water connection, a water hose with connec-
tion coupling (e.g. Gardena) and a bucket to collect the dirty water.

Proceed as follows:

1

Ensure the Airless gun trigger has been locked and the reversing tip has been £ =E

removed from the tip holder.

2

Remove the vacuum hose from the container and clean it (including vacuum fil-
ter) on the outside with water or a compatible solvent. Unscrew the vacuum filter

from the vacuum pipe and clean the container.

3

Screw the cleaning adapter onto the thread of the vacuum pipe.




4.
Connect the water hose including connection coupling to the cleaning adapter and
the water connection.

5.
Turn the pressure governor in anti-clockwise direction to the lowest position, up
to the mechanical stop.

6.
Open the pressure relief valve and check on the pressure gauge that the system is
depressurised and the display shows "O bar".

Note: read Section "Designation of components D"

7.
Place the bypass hose in an empty bucket and open the water valve.

8.

Switch on the Airless device at the On/Off switch, slowly turn the pressure regu-
lator to "9 o'clock position" (the motor slowly starts) and rinse until clear water
escapes from the bypass hose.

9.

Hold the Airless gun into and at the inner edge of the bucket with the collected
waste water, unlock the trigger lock on the Airless gun and pull and hold the trig-
ger on the gun.

10.

Now close the pressure relief valve and water now flows through the Airless hose
and the gun. Now rinse until clear water escapes. Change between the two cir-
cuits by opening and closing the pressure relief valve.

Note: Read in Section "Designation of components D+E"
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1.

Switch off the device, open the pressure relief valve and the housing of the

device filter and clean it.

CAUTION:

Clean the device as follows if a water connection is not available:

Steps:

1. Relieve the pressure (see chapter Pressure relief).
Remove the tip guard from the spray gun.

NOTE:
Used water for flushing water-based paints, and a suita-
ble solvent for solvent-based paints.

2. Switch on the power (set to ON). Set the bypass
switch to the front, spraying position.

2
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5. Open the bypass switch (vertical) and allow the water
(or compatibles solvent) to circulate until it looks clean.

3. Turn the pressure regulator clockwise half a turn. Point
the gun into the material bucket. Unlock the trigger lock.
Pull the spray gun's trigger until flushing liquid escapes

4. Now point the gun into a bucket for catching the
flushing water, press against the edge of the bucket and
pull the trigger in order to thoroughly flush the system.
Release the trigger and activate the trigger lock when
clean water (or a compatible solvent) escapes.
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6. Set the bypass switch to the front, spraying, position
and hold the gun into the flushing bucket to discharge the
water (or compatible solvent) from the hose.

7. Lift the pump out of the flushing liquid and allow the
spraying device to run for approx. 15 to 30 seconds to
discharge all the liquid from the device. Switch off the
device (set to OFF).




8.
Open the bypass switch (vertical) and unplug the power
plug.

9.
Remove the device and gun filters - if in place - then cle-
an and refit.

3 3
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10.

After flushing with water, flush again with CoroCheck (69
09 10) to preserve the inside of the device; this protects
the device against icing and corrosion: mix approx. 100
ml CoroCheck with 2-3 | water and flush it through the
device and hose.

o
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Daily maintenance

1.

Keep the gland nut/wet container on the pump Llubri-
cated with piston oil to protect the piston rod and the
packing.

Check the gland nut daily. If paint escapes through
the nut and/or if the piston moves up (although no
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11. Wipe the spraying device, hose and spray gun with a
rag that you moistened with water or a mild solvent.

Caution:
- The device must always be flushed with CoroCheck for
short-term storage (see above for instructions).

- In case of longer periods of storage, flush the device
with a mixture of oil/terpentine.

Commissioning after extended storage:
Before using water-based paints, first flush the spraying
device with soapy water and then with clean water.

Before using the device with solvent-based paints, flush
with a compatible solvent and then with the coating
material.

NOTE:
Always store the device indoors.

spraying is taking place) up, tighten the nut until the
leak has been sealed. If the nut is excessively tighte-
ned, this can damage the packing and reduce its ser-
vice life.



Troubleshooting

Mechanical system/paint stage

E = XX is displayed. A malfunction has occurred. Use the table to identify the malfunction.
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Problem

Cause

Action

Low flow rate

1. Spray tip worn

1. Follow Pressure Relief procedure warning, then replace
tip.

2. Spray tip clogged

2. Relieve the pressure. Check and clean the spray tip.

3. Material container emp-
ty

3. Fill the container, vent the device, suction of material

4. Intake screen clogged

4. Remove and clean, then reinstall

5. Inlet valve ball and/or
piston ball not moving free-
ly/not sealing

5. Remove intake valve and clean. Check the balls and
seats for defects and nicks; replace if necessary; strain the
paint before use in order to remove impurities that could
cause clogging.

6. Suction hose connec-
tions

6. Tighten any loose connections. Check for missing or
damaged seals.

7. Device filter, gun filter
or tip is clogged or dirty.

7. Clean filter;

8. Bypass switch is leaking

8. Relieve the pressure. Check the intake valve and seals.

9. Make sure the pump
does not continue to cycle
when gun trigger is relea-
sed. (Bypass switch is lea-
king.)

9. See 4 and 8.

10. Leak in the packing
nuts area; this may indicate
worn or damaged seals.

10. Replace seals; also check the piston rod for hardened
paint residues or nicks and replace if necessary. Tighten
packing nut.

11. Piston rod damaged

11. Replace.

12. Low cut-out pressure

12. Turn the pressure control knob fully clockwise. Make
sure the pressure control knob is correctly assembled and
that it can be rotated fully clockwise. If the problem per-
sists, replace the pressure sensor.

13. Piston seals are worn
or damaged

13. Replace seals.
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Troubleshooting

Mechanical system/paint stage

&

Problem

Cause

Measure

Pump output is low

14. O-ring in pump is worn
or damaged

14. Replace O-ring.

15. Material residues on the
inlet valve ball

15. Clean inlet valve.

16. Pressure set too low

16. Increase pressure.

17. Large pressure drop in
hose with heavy materials

17. Use a larger diameter hose and/or reduce the overall
length of the hose. A hose exceeding 30 m in length with
a Ya" diameter significantly reduces the performance of the
sprayer. Use a 3/8" hose for optimum performance (mini-
mum length of 15 m).

Excessive paint leakage
into packing nut

1. Packing nut loose

1. Remove the spacer of the packing seal. Tighten the
packing nut to stop the leakage.

2. The packing seals are
worn or damaged

2. Replace seals.

3. The piston rod is worn or
damaged

3. Replace rod.

Material pulsates when
exiting the gun

1. Air in the device or hose

Tighten. Reduce the motor speed via the potentiometer
and operate the pump as slowly as possible during the
suction process.

2. Tip is partially clogged

2. Clean the tip;

3. The material container is
empty or nearly empty

3. Refill the material container. Prime the pump; check
the material container regularly to prevent the pump from
running dry.

Pump is difficult to prime

1. Air in pump or hose

1. Check and tighten all threaded connections. Reduce the
motor speed via the potentiometer and operate the pump
as slowly as possible during priming.

2. Intake valve and bypass
switch are leaking

2. Clean the intake valve. Make sure the ball seat is not
nicked or worn and that the ball is properly seated. Reas-
semble the valve.

3. Packing seals are worn

3. Replace.

4. Paint is too thick

4. Thin the paint according to the manufacturer's recom-
mendations.

No display, spray gun wor-
king

1. Display is damaged or
has a faulty connection

1. Check connections. Replace the display.

186




Troubleshooting
Electrical system

\
& A

Symptom: Spray gun does not run or stops running. Fol-  In order to avoid electric shock and hazards caused by

low pressure relief procedures.

moving parts when covers are removed for trouble-
shooting, wait 30 seconds after unplugging the power

= Plug the spray gun into a grounded socket with the  cable for stored electricity to dissipate. Maintain a safe

correct voltage

distance between electrical and moving parts during trou-
bleshooting procedures.

= Switch the power switch OFF for 30 seconds and
then ON again. This ensures that the spray gun is in  If no digital display is available, use the control board sta-

normal operating mode.

= Turn the pressure control knob clockwise 1/2 turn remove the controller board cover

= See digital display

Error code display

tus light to remedy any problems:
Set the ON/OFF switch to OFF,

and then set the switch back to
ON. Observe the status light. The
number of times the light flashes
corresponds to the digital error
code, i.e., two flashes equals code
02.

Problem

Cause

Action

The spray gun will not start
up

Display is blank

The status indicator on the
controller car is unlit

Check the power
supply and the
on/off switch

See the section after this table

The status indicator on the
controller card repeatedly
flashes twice

Check the sensor
or sensor connec-
tions.

1. Make sure there is no pressure in the system (see Pressure
Relief Procedure). Check the material path for clogging, e.g.,
clogged filter.

2. Use at least an Airless hose ¥2" x 15 m. Thinner or shorter
hoses can cause pressure fluctuations.

3. Switch the spray gun OFF and unplug the power cable from the
device.

4. Check the sensor and cable connections on the controller card.

5. Disconnect the sensor from the socket on the controller card.
Make sure that the contacts on the sensor and controller card
are clean and undamaged.

6. Reconnect the sensor with the socket on the controller card.
Switch on the power; set the spray gun to ON, and turn the
pressure regulator knob clockwise half a turn. If the spray gun
still does not work properly, switch the device OFF and proceed
with the next step.

7. Install a new sensor. Connect the power cable; switch the the
spray gun ON, and turn the pressure regulator knob clockwise
half a turn. Replace the controller card if the spray gun still
does not work properly.
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The display shows CODE
03

The status indicator on the
controller card repeatedly
flashes three times

Check the sen-
sor or sensor
connections (the
pressure signal is
not reaching the
controller card).

Switch the spray gun OFF and unplug the power cable from the
device.

Check the sensor and cable connections on the controller card.

Disconnect the sensor from the socket on the controller card.
Make sure that the contacts on the sensor and controller card
are clean and undamaged.

Reconnect the sensor with the socket on the controller card.
Reconnect the power cable; switch the spray gun ON, and turn
the pressure regulator knob clockwise half a turn. If the spray
gun still does not start up, switch the device OFF and proceed
with the next step.

Connect a sensor that is working properly to the socket on the
controller card.

Switch the spray gun ON, and turn the pressure regulator knob
clockwise half a turn. If the spray gun works, install a new
pressure sensor. Replace the controller card if the spray gun
still does not start up.

Check the sensor resistance with an ohmmeter (less than 9000
ohms between the red and black cables, and 3-6 kilo-ohms
between the green and yellow).

The display shows CODE
04

The stats indicator on the
controller card repeatedly
flashes four times

Check the power
supply to the
spraying device
(the controller
card has detected
several voltage
peaks).

Switch the spray gun OFF and unplug the power cable from the
spraying device.

Locate a power supply that is working properly to avoid damage
to the electronics.

The display shows CODE

The status indicator on the
controller card repeatedly
flashes five times

The controller is
telling the motor
to start, but the
motor shaft is
not rotating. The
rotor may be
blocked, open
circuit between
the motor and
the controller,
problem with the
motor and the
controller card, or
excessive power
draw at the
motor.

Disconnect the pump from the drive and check whether the
motor runs. If the motor starts up, check for a blocked or frozen
pump or drivetrain. If the motor does not start up, proceed with
step 2.

Switch the spray gun OFF and unplug the power cable from the
device.

Disconnect the motor connector from the socket(s) on the con-
troller card. Make sure that the contacts on the motor connec-
tor and controller card are clean and undamaged. If the contacts
are clean and undamaged, proceed with step 4.

Switch the spray gun OFF, and turn the motor fan through half
a turn. Restart the spraying device. If the spraying device runs,
replace the controller card. If the spraying device does not start
up, switch the device OFF, disconnect the power plug, and pro-
ceed with step 5.
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Cable colour sequence:
green blue red black

P

/a 321/

I
/)]

/o a4 1)

L/

Step 1

Step 2

Step 3

Performing a rotation test: the test is performed on the motor
connector with 4 cables. Remove the motor cover. Discon-
nect the pump from the drive. Check the motor function by
fitting a bridge to pins 1 and 2. Turn the motor fan at about 2
revs per second. You should feel some resistance against the
movements. If you cannot feel any resistance, you will need to
replace the motor. Repeat the test for pin combinations 1+ 3
and 2 + 3. Pin 4 (the green wire) is not used for this test. If all
rotation tests are positive, then proceed with step 6.

6. Check for current: perform the test on the large motor connector
with 4 cables: there must not be any current between pin 4 (earth
wire) and the other three cables. If this test fails, replace the motor.

7. Check the thermostat: disconnect the thermostat wires (yellow)
at the connector. Set your multimeter to ohms: the resistance
should be 3.9 kohms.

The display shows CODE
06

The status indicator on the
controller card repeatedly
flashes six times

Allow the spra-
ying device to
cool down. If the
spraying device
then runs, you
must remedy the
cause of overhe-
ating. Set up the
spraying device at
a cooler location
with good venti-
lation. Make sure
that the motor
air intake is not
blocked. If the
spraying device
still fails to start
up, follow step 1.

NOTE: The motor must cool down for this test.

6. Check the overheating protection connector (yellow wires) on
the controller card.
7. Disconnect the overheating protection connector from the

socket on the controller card. Make sure the contacts are clean
and undamaged. Measure the overheating protection resi-
stance. If the measured value is not normal, replace the motor.
Check the thermostat: disconnect the thermostat wires (yel-
low) at the connector. Set your multimeter to ochms: the resi-
stance should be 3.9 kohms.

8. Reconnect the overheating protection connector to the socket
on the controller card. Reconnect the power cable; switch the
spray device ON, and turn the pressure regulator knob clock-
wise half a turn. Replace the controller card if the spray gun
still does not start up.

The display shows CODE Check the power |1. Switch the spraying device OFF and unplug the power cable
08 supply on the from the device.
spraying device  ['5 " pisconnect any other devices connected to the same power cir-
(the supply vol- Cuit.
tage is too low to
3. Locate a power supply that is working properly to avoid damage

The staus indicator on the
controller card repeatedly
flashes eight times

operate the spra-
ying device).

to the electronics.
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The display shows CODE
10

Check the con-
troller card for

Make sure that the motor intake is not blocked.

. 2. Make sure that the motor fan is not damaged.
overheating. -

3. Make sure that the controller card is correctly connected to the
backplane and that thermal compound has been applied to the
components.

The status indicator on the 4. Replace the controller.
controller card repeatedly 5. Replace the motor.
flashes ten times
The display shows CODE Overcurrent pro- |1. Switch the power off and back on.
tection activated.
The status indicator on the
controller card repeatedly
flashes twelve times
The display shows CODE 15 | Check the cable 1. Switch the spray gun OFF and unplug the power cable from the
B B connections abo- device.
ve the motor. 2. Remove the motor cover.
| ® 3. Disconnect the motor cable connection and check the connector
The status indicator on the for damage.
controller card repeatedly 4. Reconnect the motor controller.
flashes 15 times 5. Switch on. If the error code is still shown, replace the motor.
The display shows CODE Check the cable 1. Switch off the power (set to OFF).
16 connections. The ['5 " pisconnect the motor position sensor and check the connector
controller is not for damage
receiving a motor )
...... position sensor
@® signal.
The status indicator on the
controller card repeatedly
flashes 16 times

3. Reconnect sensor.

4. Switch on the power (set to ON). If the error code is still
shown, replace the motor.

The display shows CODE 17 | Check the power |[1. Switch the spray gun OFF and unplug the power cable from the
~ S supply to the spraying device.
‘ spraying device  ['5 | 5cate a power supply that is working properly to avoid damage

The status indicator on the
controller card repeatedly
flashes 17 times

(the spraying
device is con-
nected to a power
supply with an
incorrect voltage
rating).

to the electronics.
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Measurements to be performed

Power supply:
Step 1:

Set your multimeter to alternating current/volt. Plug in
the power cable and set the switch to ON. Connect the
measuring prongs to the ON/OFF switch as shown. Dis-
play 200-240 V?

I

200-240V

+
] @
V—

If power is present, proceed with step 3. If no power is
present, proceed with step 2.

Step 2:
Set your multimeter to alternating current/volt. Plug in
the power cable and set the switch to ON. Connect the

measuring prongs to the ON/OFF switch as shown. Dis-
play 200-240 V?

200-240V

If power is present, replace the ON/OFF switch. If no
power is present, check the power cable and power sup-

ply.
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Thermal switch function:

Step 3:

Check the thermostat: disconnect the thermostat wires
(vellow) at the connector. Set your multimeter to ohms:

the resistance should be 3.9 kohms.

NOTE: The motor must be cool for this measurement.

100k ohm
>+

[ o — -

Replace the potentiometer and pressure sensor:
Step 4:

Plug in the power cable and set the switch to ON. Dis-
connect the potentiometer from the controller.

Device starts up: replace the potentiometer.

Device does not start up: test with a new pressure sen-
sor.

Device starts up: replace the sensor.

The device does not start up: replace the controller.

O




Troubleshooting
Device does not switch off

1. Run through the pressure relief procedure, leave the bypass switch open, and set the ON/OFF switch to OFF.

2. Remove the cover of the control unit so that the control board status light can be viewed (if present).

Troubleshooting procedure

Connect an analogue manometer between
the device and the material hose; start

up the device. Is the maximum pressure
exceeded?

Yes

}

Disconnect the pressure sensor from the
control board. Does the motor stop run-

ning?

Yes

}

Faulty pressure sensor. Replace and test
with a new sensor.

=P No

—p No
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Check fittings for leaks. See Troubleshoo-
ting paint stage

Replace control board.



Electronic controller
Removing:
ving /'\ 1

Before performing maintenance tasks on the electronic
controller, first always relieve the pressure, and then dis-
connect the power connector.

Installing

1. Use acetone or equivalent cleaner to thoroughly remove thermal paste from the recesses on the back of the board.
2. Before installing apply the thermal compound provided to the rear of the controller and to the installation slot in

the housing opposite.

P
e
i

&

& 1 (555
L .
<
S . ___-d:I.-.-
=

Note
To reduce risk of motor control board failure, do not overtighten screws, as this can damage the electric components.
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Motor, transmission, frame

40-45 in-Ib (4.5 - 5.0 Nem)

9-11in-Ib (1.0 - 1.2 Nem)

200-230 in-Ib (22.6 - 25.9 Nem)

190-210 in-Ib (21.4 - 23.7 Nem)

145-155 in-Ib (16.4 - 17.5 Nem)

25-30 ft-Ib (33.8 - 40.6 Nem)

70-80 ft-Ib (94.9 - 108.4 Nem)

B> B> || B> &> > >

30-35 in-Ib (3.4 - 4.0 Nem)

Item Art. no. Designation Quantity
6 69 40 63 | Hex screw, flat head 5
8 69 40 O1 | Sleeve wheel mount 2
n 69 60 25 | Wheel 2
12 69 40 65 | Spring washer 4
14 69 40 66 | Hexagon socket head screw 2
16 69 40 67 | Hexagon socket head screw 2
17 69 0195 | Chassis plug 2
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24 69 40 02 | Locking nut 4
25 69 40 70 | Chassis axle 1
27 69011 Bucket hook screw 2
28 69 40 72 | Pressure washer, transmission, outside 2
30 69 40 73 | Pressure washer, transmission, inside 1
31 69 70 67 | Hexagon slotted screw 4
36 69 40 75 | Pressure washer transmission, large 1
37 69 40 76 | Hexagon socket head screw motor mount 4
41 69 40 77 | Connecting nipple, paint stage 1
43 69 40 03 | Retaining ring for retaining pin 1
44 69 40 18 | Piston retaining pin 1
46 69 4127 | Spacer, front cover 2
47 69 40 78 | Hexagon socket head screw, front cover 4
48 69 40 79 | Suction filter 1
51 69 04 27 | Front cover 1
55 69 0194 | Bucket hook 1
56 69 40 80 | Lock nut, paint stage 1
57 69 4016 | Cover, fan wheel 1
58 69 04 28 | Motor cover 1
60 69 40 82 | Edge protection, motor cover 1
61 69 40 97 | Motor housing mount 1
62 69 4010 | Chassis 1
77 69 4019 | Retainer for bypass tube 1
83 69 40 85 | Crankshaft bearing 1
84 69401 | Electric motor SL 1600 HD 1
85 69 40 07 | Con rod SL 1600 HD 1
87 69 40 86 | Deflector bypass tube 1
89 69 40 87 | Gear wheel 1
90 69 4012 | Gear casing cover 1
90a 69 40 09 | Pressure washer, transmission SL 1600 HD 1
91 69 40 06 | Paint level 1
93 69 40 08 | Bypass hose 1
94 69 40 21 |Hose, connected 1
95 69 40 26 | Connecting tube 1
107 69 40 94 | Hexagon nut, self-locking 4
108 69 40 64 | Piston cover, front 1
13 69 40 93 | Piston cover, rear 1
nz 69 40 68 | Label tightening torques 1
123 694071 |Washer 9
124 69 40 81 | Screw, motor cover, top 9
126 69 40 88 | Fan wheel, motor 1
127 69 71 08 | Torx locking screw, fan wheel 1
129 69 07 20 | Airless hose 3/8", 15 m 1
154 69 06 50 | Mastic gun 1
159 69 40 84 | Cover shield, motor 1
163 69 07 05 | Hose whip-end 1/4" 1
165 67 40 55 | Swivel joint 1
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Control unit

10-15 in-Ib (1.1 - 1.7 Nem)

40-45 in-Ib (4.5 - 5.0 Nem)

9-11 in-Ib (1.0 - 1.2 Nem)

200-230 in-Ib (22.6 - 25.9 Nem)

30-35 in-Ib (3.3 - 3.9 Nem)

90-110 in-Ib (10.1 - 12.4 Nem)

2-3 in-Ib (0.2 - 0.4 Nem)

35-45 ft-Ib (47.4 - 61.0 Nem)

> 1> (> &> |[>|>> B> > >

100-120 in-Ib (11.2 - 13.5 Nem)
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Iltem Art. no. Designation Quantity
9 69 40 28 | O-ring, filter cover 1
13 69 40 83 | Screw, filter fastener 3
20 69 02 50 | O-ring 1
21 69 40 23 | Split pin, bypass switch 1
23 69 40 89 | Pan head screw 2
26 69 4101 | Earthing screw 1
32 69 4103 | Pan head screw 3
33 69 40 29 | ON/OFF switch, 240V 1
34 69 40 30 | Pressure regulator button 1
38 69 4128 | Screw, display cover 4
40 69 4129 | Grommet, pressure sensor 1
42 69 40 04 | Adapter hose coupling for device filter 1
50 69 4131 | Toggle lever bypass valve 1
52 69 40 95 | Controller SL 1600 HD 1
63 69 4132 | Foil display controller 1
66 69 4112 | Sealing cover 1
67 69 4133 | Filter housing 1
68 69 4134 | Foil control panel pressure regulator 1
74 69 40 27 | Filter core 1
75 69 40 34 | Power cable 1
80 69 4135 | Bypass valve 1
81 69 40 24 | Mating piece for bypass valve toggle lever 1
82 69 40 32 | Pressure regulator 1
86 69 40 20 | Pressure sensor 1
92 69 40 90 | Device filter 60 M

95 69 4136 | Material tube device filter 1
96 69 4137 | Housing cover, pressure regulator 1
na 69 41 09 | Sealing plug, filter housing 1
15 69 40 31 | Seal for pressure regulator knob 1
131 69 4117 Pan head screw 2
142 69 4138 | Housing plug, pressure regulator 1
144 69 4139 | Seal pressure regulator housing for power cable 1
148 69 4115 Controller aux. board 1
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Paint stage
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Pos. Art. no. Designation Quantity
213 69 40 47 | Inlet valve housing 1
205 69 40 46 | Cylinder, pump 1
202 69 40 42 | Packing nut 1
220 69 40 61 | Sleeve, cylinder 1
222 69 40 43 | Piston rod 1
210 69 40 51 | Piston valve seat 1
229* |69 40 54 | Support ring 1
217* 69 40 56 | Counter ring 1
216 % 69 40 55 | Piston wiper 1
208* |69 40 41 | Packing seal, lower, plastic 4
218* 69 40 40 | Packing seal, lower, leather 3
219* 69 40 60 | Support ring, upper 1
206 69 40 52 | Discharge valve, metal 1
206 69 40 53 | Discharge valve, ceramic 1
207* |69 40 45 | Seal, paint stage housing 1
221* 69 40 44 | O-ring, cylinder sleeve 2
212 69 40 36 | Valve seat set incl. 214, 227 1
227* 1690120 |[O-ring, valve seat 1
215 69 40 50 | Inlet valve cage 1
214 69 40 48 | Inlet valve, metal 1
214 69 40 49 | Inlet valve, ceramic 1
204* |69 40 58 | Support ring 1
203* |69 40 39 | Packing seal, upper, plastic 4
223* |69 40 38 | Packing seal, upper , leather 3
224* |69 40 56 | Counter ring, upper 1
201* 69 4057 |Plug 1
228 69 40 91 | O-ring, packing nut 1
230 69 40 92 | O-ring package 1
ﬂﬁ}s- 69 40 35 | Sealing set SL 1500 /1600 HD

trated
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Service repair guide

Repair, if the pump is removed from the sprayer. Disassemble the pump.

@

@]
227
~o

1. 2.
Remove the packing nut Unscrew the inlet valve

(202) and spacer (228) for  from the cylinder.
neck adjustment.

.
e ¥

Il_,."

4.2. 5

NOTE: The bushing can
fall from the cylinder with
the piston rod.

6.

Unscrew the piston valve
from the piston rod. Clean
and inspect the parts. The
piston has a special stain
which secures and seals
the thread. Do not remo-
ve the stain. LOCTITE only

Remove the piston rod
from the bushing or remo-
ve the bushing from the
cylinder.

needs to be applied to the
thread after the compo-
nent has been dismantled
and reassembled four
times.

200
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Disassemble, clean and
check the inlet valve. A
required
to dismantle the O-ring

hook may be

(227).

WARNING

4.1.

Use a hammer to tap the

piston rod out of the cylin-
der or turn it over and tap
the piston rod out against
a workbench.

| Ml

Hazard caused by cracked parts
Do not clean or wipe off the piston valve thread. Cleaning
the piston valve thread could destroy the specific sealing
stain and cause the piston valve to become loose during
operation, which can lead to the pump bursting and result

in serious bodily injury.

j)'

© Q0=

G

00000000,

(o

7.
Remove packing pieces

and rings from the piston
rod.

8.

Remove the neck packing
pieces and rings from the
cylinder. Dispose of the

neck packing pieces and
rings.




Assembling the pump

S.

Before starting assem-
bly work soak all leather
packing pieces in SAE-30
W oil for at least 1 hour.
Add the support ring (204)
to the piston rod. Add
UHMWPE (208) and lea-
ther packing pieces (218)
alternately to the piston
rod - pay attention to ali-
gnment! Install the counter
ring (217). Add the piston

(=
S
e i
. 224(F)
208 &M@Y om0 F
@-— 204@
12.
Before starting assem-

bly work soak all leather
packing pieces in SAE-
30 W oil for at least 1
hour. Add the support ring
(204) to the cylinder. Add
UHMWPE (203) and lea-
ther packing pieces (223)

wiper (216) (pay attention
to alignment!) and rein-
forcing plate (229) to the
piston valve (210). The
special sealing stain on
the piston valve thread is
sufficient for four packing
changes. Apply LOCTITE
to the piston valve thread
after the packing pieces
have been changed four
times.

alternately to the cylinder
- pay attention to align-
ment! Apply the counter
ring (224) to the top of the
cylinder. Press the packing
pieces together.

201
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10.

Insert the ball (206) into
the piston rod. If LOCTITE
has been applied to the
piston valve thread, make
sure the ball does not
come into contact with any
LOCTITE.

1.

Tighten the piston valve to
the piston rod as specified:
tighten with 36.6 +/- 4
Nm (model 248204,
253056)

tighten with 74.6 +/- 4
Nm (model 248205,
259057, 249059)

201 —=((&)

02—

228 — —-(':T:"*'

13.

Insert the seal (201) into
the packing nut (202).
Install the spacer (228)
for neck adjustment on
the packing nut. Fit the
packing nut loosely in the
cylinder.

14.
Grease the piston packing
pieces.

CAUTION

Do not slide the piston up
into the bushing, as this
may damage the piston
packing.
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Slide the piston down into
the bushing.

16.

Grease the upper 2.5to 5
cm of the piston rod which
passes through the cylin-
der neck packing piece.

\ ";. ]
19.

Reassemble the inlet valve
with a new O-ring (227),
seat (212) and ball (214).
The seat can be turned
over and used again on the
other side. Clean the seat
thoroughly.

20.

If a wrench is used, tighten
using the following tor-
ques:

90.8 +/- 6.8 Nm (model
248204, 253056)

108.5 +/- 6.8 Nm (model
248205, 259057,
249059)

17.

Grease the O-rings (221)
and place on the bushing.
Slide the bushing/piston
rod set into the cylinder
from below. Replace the
O-ring (207) if required.

If no wrench is used, it
must be ensured that
the inlet valve protrudes
against the cylinder.

202

NOTE:

The O-ring (207) is
required for safe operation
of the pump.

21.

Tighten the packing nut
(202) to the adjusting
spacer (228) by using
135.6 +/- 13.5 Nm. Remo-
ve the spacer for neck
adjustment (228) if the
pump seals start to leak
after heavy use. Then
screw the sealing nut
downwards until the leak
stops or decreases. This
allows some additional
378 litres to be processed
before a seal change is
required.
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Circuit diagram

LED display

o O

-----
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0 = - _of
i . -
O eneeeenee g Om . m

I == T

Thermo switch t

Motor Motor

\ Sensor Cables
= /\

ON/OFF switch

Electrical safety
The device uses a voltage range which can pose an electrical hazard to humans and animals. It must only be opened

and/or disassembled by authorised personnel. Similarly, maintenance and repair work must only be conducted by elec-
trical specialists and authorised service centres. The owner/user operates the device at their own risk and on their own

responsibility.
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Airless-Mastic gun

Technical data

Maximum working pressure 27.6 MPa Wetted parts Tungsten carbide,
Fluid orifice size 3.2mm 17-4PH passivated

- stainless steel, poly-
Inlet size 1/4 npt (m) propylene, polyethy-
Fluid tube, inside diameter 6.2mm lene
Sound data: Dimensions
Sound pressure level 84 dB(A)* Weight (including nozzle and 720 g
Sound power level 93 dB(A)* nozzle holder)
*Measured while spraying water-soluble paint with a Length 210mm
nozzle size of 0.8 mm at 207 bar. Height 203mm

Component identification

=5 B \’/\Z‘
22
A \ )17/: s A P
< e
=Y o
\ [¥ ? : e 1 /
izl |V I s
) D
UL | E
, ' Nozzle holder
=)

Trigger lock

Trigger

Reversible nozzle

m|o|n|wm|>

Airless hose connection
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Trigger lock

1. Turn the trigger lock by 90° along the gun
body to engage it.

2. Push the lock out and turn it so it is in par-
allel with the gun body to disengage it.

Pressure relief procedure

To reduce the risk of serious injury, including
fluid injection, splashing fluid or solvent in
the eyes or on the skin, follow this procedure
when you are instructed to relieve pressure,
have completed spraying, switch off the pump,
check or service any system equipment, or
install, clean or replace spray tips.

1. Engage the gun trigger lock.
2. Switch off the pump.
3. Disengage the trigger lock.

4. Securely hold a metal part of the spray gun against an
earthed metal pail. Trigger the gun to relieve the pressu-
re.

5. Engage the gun trigger lock.

Spraying the gun

To reduce the risk of component rupture and
serious injury, including fluid injection, do not
exceed the 276 bar maximum permitted wor-
king pressure or the maximum permitted wor-
king pressure of lowest rated component in the
system.

2
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Trigger lock disengaged

Trigger lock engaged

6. Open the drain valve (requires a container to collect
fluids). Observe the pressure gauge. Gauge will read O
bar once the pump is fully drained. Leave the drain valve
open until ready to spray again.

If you suspect that the spray nozzle or hose is completely
clogged up or that pressure has not been fully relieved,
very slowly loosen the nozzle holder retaining nut or hose
end coupling and relieve the pressure gradually. Eliminate
any blocks in the nozzle or hose.

Metal seat
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1. Connect a conducting Airless hose (E) to the fluid
inlet of the spray gun.

2. Switch on the pump without having fitted a nozzle.
Fill pump (see pump manual). Set to the lowest possible
pressure level. Fill system with fluid.

3. Relieve pressure.

4. Insert the reversible nozzle (8) into the nozzle holder
(30).

5. Guide the metal seat into the nozzle holder through
the retaining nut and turn until it is firmly in contact with
the cylinder.

6. Position the O-ring on the metal seat until it fits into
the grooves.

7. Manually tighten the nozzle holder lock nut to the
spray gun.

8. Turn the nozzle holder into the desired position.

9. Fully tighten the lock nut.

Adjusting spray patterns

1. Relieve the pressure to adjust the spray pattern direc-
tion. Undo the nozzle holder lock nut (B). Turn the noz-
zle slot into a horizontal position (C) to achieve horizontal
spray patterns and in a vertical direction (A) to achieve
vertical spray patterns. Tighten the nut.

2. The spray nozzle orifice and spray angle determine
coverage and size of the spray pattern. If you need more
coverage, use a larger spray nozzle rather than increasing
the fluid pressure.

Note

Openings in the nozzle holder reduce fluid
buildup on the nozzle guard while spraying.
Damage to the sharp edges of the openings
causes fluid to collect in said areas. Never
hang the gun by the nozzle holder.

10. Switch on the pump. Aim the gun at the test surface
and pull the trigger. Adjust the pressure until the nozzle
produces spray. Use lowest pressure setting necessary to
obtain the desired results. Higher pressure may not neces-
sarily improve spray patterns and cause premature nozzle
and pump wear.

11. If adjusting the pressure does not result in a good spray
pattern, relieve the pressure and then try a different noz-
zle size.

12. Completely finish one process while fully pressing
the trigger. Hold the spray gun at a 90° angle at a maxi-
mum distance of 300 mm to the work surface. Do not
swing the gun in an arc. Experiment to find the best spray
distance and speed of stroke.
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4. Engage the gun trigger lock. Turn the reversible nozzle

Maintaining the spray nozzle and
into spray position.

nozzle holder

To reduce the risk of fluid injection or splas-
hing in the eyes or skin, do not hold a hand,
body or rag in front of the nozzle when clea-
ning or checking a clogged nozzle. Paint the
gun toward the ground or into a waste con-
tainer when checking to see if the nozzle has
been cleared.

Do not wipe fluid buildup off the gun or spray
tip until the pressure has been relieved.

5. If the nozzle is still clogged up, engage the gun trigger
lock, switch off the sprayer, disconnect the power source
and open the pressure relief valve to relieve the pressure.

Daily cleaning
1. Relieve the pressure.

2. Regularly clean the front of the nozzle duri-
ng operation to reduce material buildup. Cle-
an the nozzle and nozzle holder at the end of
each working day. Use a solvent-soaked brush
to clean the spray nozzle.

&

If the nozzle clogs up while spraying
1. Stop spraying immediately.

2. Engage the gun trigger lock. Turn the reversible nozzle
backwards by 180°.

3. Disengage the trigger lock. Direct the gun into the pail
or onto the ground and pull the trigger to remove the blo-
ckage.
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Flushing the gun

To reduce the risk of serious injury, including
splashing fluid in the eyes or on the skin or
static electric discharge when flushing:

Ensure the entire system, including flushing
pails, are properly earthed

Remove the nozzle holder and reversible noz-
zle

Maintain the metal-on-metal contact between
the spray gun and the flushing pails and work
with the lowest possible pressure level.

Repairs

To reduce the risk of serious injury from fluid
injections or splashing, always follow the pres-
sure relief procedure.



List of spare parts

Item | Item no. Designation

Quantity

—

69 06 51 Gun body

* 69 06 52 Repair kit

15|69 06 53 Gun body hex socket screw

16 [ 69 06 54 Trigger bolt

17 [ 69 06 56 Trigger bolt hex socket screw

18169 06 57 Pin for trigger

19169 06 58 Spring for trigger bolt

20169 06 59 Support for trigger bolt spring

21|69 06 61 Trigger bolt adjusting screw

2216906 62 Fluid pipe

24 |69 06 63 Fluid pipe screw

25|69 06 64 Trigger

27 | 69 06 66 Spring washer for pin

28|69 06 67 Trigger screw

29|69 06 68 Trigger stud bolt

36|69 06 69 U-washer for fluid pipe screw

PR P P Y \V ) PR P P (R P R T VR S N Y

* features 2a, 2b, 2c, 2d, 2e
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Warranty

Warranty conditions

A warranty period of 12 months from the date of purchase/date of invoice applies to our tools for commercial custo-
mers. If we have granted an extended warranty period, this period will be noted separately in the operating manual for
the equipment in question.

Claims

If you wish to claim under our warranty or guarantee, please return the complete device and your invoice to our logisti-
cs centre in Berka, postage paid, or send it to one of our authorised service centres.

Please contact STORCH Service-Hotline : 08 00. 7 86 72 47 first.

Your rights under our warranty or guarantee
Claims can only be accepted for material defects or manufacturing errors, and only assuming intended use of the appli-
ance. Wear parts such as drives, seals, pistons, valves and bearings are not covered by such claims. Installation of third

party components, improper use and storage, as well as obvious failure to observe the operating instructions will void
your warranty.

Repairs

All repairs have to be conducted on our premises or by an authorised STORCH service centre.
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EC Declaration of Conformity

Name / Address of issuer: STORCH Malerwerkzeuge & Profigerate GmbH
Platz der Republik 6 - 8
D-42107 Wuppertal

We herewith declare:
that the following machine complies with the fundamental health and safety requirements of the EC Directives in
terms of its design, construction and version we have brought into circulation.

This warranty loses its validity in case of unauthorised modification of the tool.

Designation of the machine: Airless device SL 1600 HD
Machine Type: Paint sprayer
Item number: 694016

Applicable Directives:

Machinery Directive: 2006 / 42/ EC
Low Voltage Directive: 2006 /95/ EC
EC- Electromagnetic Compatibility

Directive: 2004 /108 / EC

EC Directive on the restriction of the use
of certain hazardous substances in
electrical and electronic equipment: 2002 /95 / EC

Representative authorised to compile the technical documentation:

STORCH Malerwerkzeuge & Profigerdte GmbH
Platz der Republik 6 - 8

D-42107 Wuppertal

Germany

7 e

Jérg Heinemann
- Managing Director -

Wouppertal, 09-2014
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Dékujeme Vam

za doveéru ve firmu STORCH. S nakupem vyrobku jste se rozhodli pro kvalitni produkt.

Pokud presto mate podnéty na zlepSeni nebo moZna néjaky problém, velmi radi o Vas uslySime.

Promluvte si s pfislusnym externim spolupracovnikem nasi firmy nebo se v naléhavych pripadech obracejte pfimo na

nas.

S piatelskym pozdravem
Servisni oddéleni STORCH

Telefon: +49(0)202.4920-112
Fax: +49(0)202.4920-244
bezplatna linka Hotline - servis: +49800.7867247
bezplatna linka Hotline - objednavky: +49800.78672 44
bezplatny fax - objednavky: +49800.7867243

(pouze v Némecku)

Obsah

1. Technické 0daje
2. Varovna upozornéni
3. Oznaceni konstrukénich dild
4. Tlakové odlehceni, Uzemnéni
5. Priprava pfistroje
6. Uvedeni do provozu
7. Montaz trysky
8. Digitalni méd dotazovani
9. Ochrana proti prepéti a podpéti
10. Zobrazeni spotieby Job
11. Cisténi
12. Cisténi s adaptérem QuickClean
13. Odstranéni chyb
14. Zobrazeni chybového kédu
15. Provadéna méreni
16. Elektronické fizeni
17. Seznamy nahradnich dil0 / detailni vykresy
18. Navod na opravy servis
19. Schéma zapojeni
20. Mastic pistole Airless
21. Zarucni ustanoveni
22. Prohlaseni o shodé ES

Technické ddaje

Napéti 220-240V /50 Hz
Jisténi 10A
\Vykon 1.600 W
Maximalni dopravované mnozstvi 5,51/ min
Maximalni velikost trysky

- u stérky 0,037
- u barvy 0,035"
- u 2 stfikacich pistoli 0,021"
Maximalni naporovy tlak 227 bar

Rozklicovani sériové cislo (priklad):

SERIE: .G 14 A" znamena: G = mésic vyroby (A = leden, B = Onor, ...); 14 = rok vyroby (2014); A = verze

Rozsah dodavky

\/ystup materialu NPSM

Strikaci zafizeni - Dily v kontaktu s médii:

Strana

212

213 - 215
216

217

218

219

220

221

221

222

223 -226
223 -225
227 - 229
229 - 232
233

235

236 - 241
242 - 244
245

226 - 250
252

253

3/8"

Pozinkovana a poniklovana ocel, nylon, uslechtila ocel,
PTFE, acetal, kize, UHMWPE, hlinik, wolframkarbid,

PEEK, mosaz

Hladina hluku (dle ISO 3744;
méfena ve vysce 1 m)

- akusticky vykon

- akusticky tlak

Hmotnost

91dBa
82 dBa
59 kg

15 m airless hadice 3/8", zakonceni hadice 1/4", Mastic airless pistole, otocny kloub, tryska 631, tryska 631, pisto-
vy olej, pfivodni ventil kov pro barvy, privodni ventil keramika pro stérkové hmoty (zabudovany), Airless taska na

prislusenstvi, Cistici adaptér QuickClean.

Ucel pouziti SL 1600 HD

VVhodny k nanaseni a zpracovani nastfikovych stavebnich barev a stavebnich povlakd. Obsluha pouze profesnimi

uzivateli. Pristroj neni zajiStén proti explozi, neni vhodny pro oblasti s explozi ohroZzenou smési vzduchu.
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VAROVNE POKYNY

Nasledujici varovnad upozornéni se vztahuji na uvedeni do provozu, pouziti, uzemnéni, 0drzbu a opravu pristroje.
Vykfi¢niky a symboly nebezpeci slouzi jako varovnd upozornéni, které je bezpodminecné nutno precist a dodrzovat.
Kdyz se setkate s témito symboly v hlavni ¢asti tohoto navodu, prectéte si prosim jeSté jednou tato varovna
upozornéni.

UZEMNENI
Tento pristroj musi byt uzemnény. Pfi elektrickém zkratu sniZi uzemnéni riziko zasazeni elektrickym prou-
dem. Kabel na pfipojeni k siti je vybaven zemnicim kontaktem. Sitova zastrcka musi byt pripojena do
uzemnéné zasuvky, fadné instalované a zapojené v souladu s mistnimi zdkony a predpisy.

= Neodbornad montaz kontaktu uzemnéni midze zpUsobit Grazy elektrickym proudem.

Pokud je nutna oprava nebo vyména zastréky nebo pripojovaciho kabelu, zemnici kabel nikdy nepfipojujte k jedno-

mu z kolikd zastrcky.

Vodic kabelu se zelenou izolaci, se zlutym prouzkem nebo bez néj je ochranny vodic.

Jestlize neporozumite spravné pokynim ohledné uzemnéni nebo mate pochybnosti o spravném uzemnéni pfistroje,

nechte pfistroj zkontrolovat kvalifikovanym elektrikdfem nebo servisni stanici STORCH.

= Zastrcku neupravujte, jestlize dodand zastrcka neodpovidd zdsuvkam, nechte si kvalifikovanym elektrikarem
instalovat odpovidajici vhodnou zasuvku.

= Tento produkt je urcen pro pfipojeni k siti 230-V a ma zemnici zastrcku odpovidajici obrazku dole.

1= o

™
|

ey

= Zastrcku zasunujte pouze do zasuvky odpovidajici zastrcce.
= Produkt nepfipojujte pres sitovy dil.
=  NepouzZivejte adaptéry

Prodluzovaci kabel

= Pouzivejte vyhradné uzemnény, trojpélovy prodluzovaci kabel s odpovidajici zastrckou a zasuvku odpovidajici
zastréce pfistroje.

= Dbejte na to, aby prodluzovaci kabel nebyl poSkozen. Pokud je tfeba prodluZovaci kabel, pouzivejte minimalné
kabel 12-AWG (2,5 mm2), aby byl zarucen prikon produktu.

= Poddimenzovany kabel midze zpUsobit pokles napéti, coz zase mlze vést ke ztraté vykonu a prehfivani.

Pozadavky na elektrickou sit
= 230V pristroje potiebuji 230 V AC, 50/60 Hz, 10 A, 1faze

NEBEZPECIi POZARU A VYBUCHU

Hoflavé vypary jako napi. vypary rozpoustédel a lakd v pracovni oblasti mohou vybouchnout nebo se vzni-

ych zdrojU jako cigarety, motory a elektricka zafizeni.
= Barvy a rozpoustédla proudici pfistrojem mohou vést ke vzniku statického naboje.
{2 = Staticka elektfina pfedstavuje za pritomnosti vypard laku nebo rozpoustédel riziko poZaru nebo vybu-
£ vz chu. VSechny konstrukéni dily stfikaciho zafizeni véetné cerpadla, baliku hadic, stfikaci pistole a
predmétd v oblasti stfikani a jejich blizkosti je tfeba fadné uzemnit, aby se zabranilo vzniku statického
naboje a jiskreni.
= Pouzivejte pouze vodivé nebo uzemnéné vysokotlaké hadice pro Airless stfikaci pfistroje na barvu od
firmy STORCH.
= Zajistéte, aby vSechny nadoby na material byly uzemnény na ochranu pred statickym nabojem.
= Pfistroj pfipojte k uzemnéné zdsuvce a pouzivejte uzemnéné prodluZovaci kabely. NepouZivejte Zadny
adaptér k zastréce bez zemniciho kontaktu.

g I t tit. Preventivni ochrana pred pozarem a vybuchem
»  Z4dné hoflavé nebo zapalné materialy se nesmi rozstiikovat v blizkosti otevieného ohné nebo zapaln-
Ll
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dale k NEBEZPECi POZARU A VYBUCHU

= Nepouzivejte zadné barvy nebo rozpoustédla s halogenizovanymi uhlovodiky.

=  Zajistéte dobré vétrani v oblasti stfikani. Touto oblasti musi vzdy cirkulovat dostatek ¢erstvého vzduchu. Je tieba
zajistit, aby se ¢erpadlo nachdazelo v dobfe vétrané oblasti. Nestfikejte na c¢erpadlo.

= \/ mistech, kde se stfikani provadi, je zakazano kourit.

= V mistech, kde se strikani provadi, nespoustéjte prip. nepouZivejte Zadné svételné spinace, motory nebo podobné
produkty, které mohou jiskfit.

=  Zajistéte, aby se v oblasti stfikani nenachazely zddné nadoby od barev nebo rozpoustédel, ani hadfiky nebo jiny
hoflavy material.

= Latky obsazené ve zpracovavanych barvach a rozpoustédlech musi byt znamy. Proctéte vSechny bezpecnostni listy
a etikety na nadobach u barev a rozpoustédel. DodrZujte bezpecnostni pokyny vyrobc barev a rozpoustédel.

= Musi byt k dispozici provozné bezpecny hasici pfistroj.

= Stfikaci pfistroje vytvari jiskry. Pokud budou pouzivany horlavé kapaliny ve stfikacim pfistroji nebo v jeho blizkosti
nebo k jeho vyplachovani pfip. ¢isténi, musi byt stfikaci pristroj vzdalen minimalné 6 m od explozivnich vypard.

NEBEZPECI VSTRIKNUTI

Strikaci pistoli nesmérujte ani nestrikejte na osoby nebo zvirata.

= Ruce ani jiné ¢asti téla nedavejte pred vystupni strikaci otvor. Napriklad se nepokousejte ucpat netésnosti ¢astmi
téla.

= Vzdy pracujte za pouziti ochrany trysky. Nikdy nestfikejte bez namontované ochrany trysky.

= Pouzivejte pouze originalni trysky od firmy STORCH.

= Pri ¢isténi nebo vymeéné stfikacich trysek nechte opatrné prichod. Pokud se strikaci tryska ucpe béhem stfikani,
provedte postup k tlakovému odlehceni k vypnuti pristroje a pred vyjmutim trysky k c¢isténi snizte tlak.

= Nenechavejte bez dozoru pfistroj pod napétim nebo pod tlakem. Pokud neni prfistroj pouzivan, vypnéte ho a
provedte postup k tlakovému odleh¢eni k vypnuti pristroje.

= Pri vysokotlakém stiikani mdze dojit ke vstfiknuti jedd do téla a k vaZznému zranéni. Pokud doslo ke vstfiknuti,
okamzité vyhledejte chirurga.

= Hadice a dily zkontrolujte ohledné znamek poskozeni. Poskozené hadice nebo dily vymérnite.

Tento stfikaci pristroj vytvari tlak vyssi nez 200 bard. PouZivejte pouze nahradni dily a prislusenstvi od firmy

STORCH s minimalnim jmenovitym tlakem 230 bard.

VZdy, kdyz se nestrika, zablokujte blokovani spousté. Prekontrolujte bezvadnou funkci u blokovani spousteé.

Pred uvedenim pfistroje do provozu zajistéte, aby vsechny zavitové spoje byly bezpecné a tésné pripojeny.

= Musite dobfe znat, jak pfistroj vypnout a rychle snizit tlak. Dobfe se seznamte s ovladanim prvkd k obsluze
pristroje.

RAoN

NEBEZPECI KVULI NEPRIPUSTNEMU POUZITI PRISTROJE

Nepfipustné pouziti pfistroje miUze vést k téZkému nebo smrtelnému Grazu.

= P¥i stfikani pouzivejte vzdy vhodné ochranné rukavice, ochranu oci a ochrannou dychaci masku.

= Nevuvadeéjte pfistroj do provozu a nestrikejte v blizkosti déti. Pfistroj zasadné musi byt mimo dosah déti.

=  Pristroj nestavte tak, aby prilis vy¢nival nebo na vratké podklady. Dbejte vzdy na bezpecny postoj a udrzZujte rov-
novahu.

= Budte opatrni a vZzdy dbejte na to, co délate.

Nenechdvejte bez dozoru pristroj pod napétim nebo pod tlakem. Pokud neni pfistroj pouZivan, vypnéte ho a

provedte postup k tlakovému odlehéeni k vypnuti pristroje.

Pristroj nepouzivejte jste-li unaveni, pod vlivem drog nebo alkoholu.

Hadici neprfelamujte nebo ji neohybejte pfilis silné.

Hadici nevystavujte teploté ani tlaku, které prekracuji nejvyssi hodnoty predepsané firmou STORCH.

Hadici nepouzivejte k tahani nebo zdvihani pristroje.

214



2

STORCH’

NEBEZPECI ZASAZENI ELEKTRICKYM PROUDEM

Neodborné uzemnéni, nastaveni nebo pouZivani systému mize vést k zasaZeni elektrickym proudem.
Pred provadénim 0drzbovych praci pristroj vypnéte a odpojte od elektrické sité.

Pouzivejte vyhradné uzemnéné zasuvky.

Pouzivejte pouze 3-Zilové prodluzovaci kabely.

Zajistéte, aby zemnici kontakty u stfikaciho pfistroje a prodluZovaci kabely byly intaktni (neporusené).
Pristroj chrante pred destém. Pristroj uchovavejte pouze uvnitr.

NEBEZPECI OD HLINIKOVYCH DILU POD TLAKEM
Pouzivani kapalin nevhodnych pro hlinik ke zpracovani v pfistrojich pod tlakem mdzZe vyvolat zadvazné chemické reakce
a mUze vést k zavadé pristroje. NedodrZzovani tohoto varovného upozornéni mize vést ke smrti, k tézkym Oraz0m nebo
vécnym Skodam.
= Nikdy nepouzivejte 1,1,1-trichloretan, methylenchlorid, jind rozpoustédla s halogenizovanymi uhlovodiky nebo
materidly, které obsahuji takova rozpoustédla.
= Mnoho jinych kapalin mdze pfipadné obsahovat chemikalie, které mohou reagovat s hlinikem. Informujte se o
slucitelnosti u dodavatele materialu.

Vg L

NEBEZPECi OD POHYBLIVYCH DiLU

= Pohyblivé dily mohou priskfipnout, ufiznout nebo utrhnout prsty a jiné ¢asti téla.
= Pohyblivé casti odstrante.
= Pristroj nepouzivejte bez ochrannych zafizeni nebo krytd.
=  Pristroje pod tlakem se mohou bez prfedchoziho varovani spustit. Pfed kontrolou, pohybem nebo 0drzbou pfistroje
provedte postup k tlakovému odlehceni a pfistroj odpojte od vSech zdrojd elektrického proudu.
'n
Sl

OSOBNI OCHRANNE POMUCKY

Pfi pouzivani nebo 0drzbé pfistroje nebo pfi zdrzovani se v pracovni oblasti pristroje je nutno na ochranu pred tézkym
Urazem vcetné poranéni oci, ztraty sluchu, vdechnuti toxickych vypar0 a popaleni nosit vhodné ochranné vybaveni.
Toto vybaveni obsahuje mimo jiné nasledujici:

= Ochrana oci a sluchu.

= Ochranné dychaci masky, ochranny odév a rukavice dle doporuceni vyrobce materialu a

= rozpoustédel.
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Oznaceni konstrukénich dilo

Digitalni displej

Spina¢ ZAPNOUT / VYPNOUT

Regulator tlaku

Obtokovy spinac v poloze stfikani (zavieny) Obtokovy spinac v poloze odvzdusnéni (otevieny)
Pouzdro filtru

Barevny stuperi kompletni

Blokovani spousté

Saci filtr

Obtokova trubka
Vystup materialu
Typovy Stitek

S =2 00N~ WON =

- O
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Média na bazi rozpoustédel a oleju: Dodrzujte mistni pfedpisy. Na uzemnéném povrchu jako napf. beton pouzivejte pouze vodi-

vé kovové nadoby.

UPOZORNENI:

Nadobu nestavte na nevodivé povrchy jako napf. papir nebo kartén, protoze to prerusi kontinuitu uzemnéni.

Obsluha
Postup pfi tlakovém odlehceni

Uzemnéni nadoby na material
Zemnici kabel pfipojte k nadobé, pfi¢emz jeden konec je tfeba pfipojit k nadobé a druhy konec
k dobrému zemnicimu bodu, napf. vodovodnimu potrubi.

Pozadavky na elektrickou sit
Prodluzovaci kabel pouzivejte s neposkozenym zemnicim kontaktem. Pokud je tfeba
prodluzovaci kabel, pouzivejte minimalné 3-zZilovy, kabel 12 AWG (2,5 mm2).

Zemnici kontakt pfi vyplachovani nebo tlakovém odlehceni
Kovovou c¢ast stfikaci pistole drzte pevné na strané uzemnéné kovové nadoby. Potom

zatahnéte za spoust.

% § _ =
A
b rfqu L
.y
1. 2. 3. 4.
Spinacé Zapnout/Vypnout  Zablokujte blokovani spousté  Tlak nastavte na nejnizS§i  Obtokovou trubku dejte do

dejte na OFF. Pockejte 7
sekund.

pistole. Odstrarnite ochranu
trysky a trysku.

hodnotu.  Stfikaci  pistoli
uvolnéte za ucelem tlakové-
ho odlehéeni.

nadoby a oteviete obtokovy
spinac (svisle).



Priprava pristroje

1. 2.

STORCH airless hadi- Druhy konec hadice pfipojte
ci namontujte na stfikaci ke stfikaci pistoli.

pfistroj. Hadice musi byt

dimenzovana na maximalni

pracovni tlak 230 bar(.

PriSroubujte pevné a tésné.

3. 4,
PriSroubujte pevné a tésné. Odstrante ochranu trysky.

e
By
Gy
e =
}ribj\?,;;' <
ey .
1
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A
5. 6.
Sitko u pfivodu materidlu  Matici ucpavky naplite
zkontrolujte ohledné ucpani  olejem, aby se zabranilo
a usazenin. pred€asnému opotrebeni
tésnéni. Toto  opatieni
provedte pfi kazdém pouziti
ke stfikani.

9. 10.
Oteviete obtokovy spina¢é Saci systém vloZte do
(svisle). uzemnéné kovové nado-

by do poloviny naplnéné
vyplachovaci kapalinou.
Zemnici kabel pfipojte k
nadobé a k dobrému zem-
nicimu bodu. Provedte kro-
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7. 8.
Zaijistéte, aby pfistroj byl vyp-  Sitovy kabel vsunite do fadné
nuty (OFF). uzemnéné zasuvky.

ky 1. - 5. uvedeni do pro-
vozu, aby se vyplachnul
loziskovy olej nachazejici se
v pristroji. Barvy na vodné
bazi vyplachnéte vodou a
barvy na olejové bazi a také
loziskovy olej vyplachnéte

terpentynovou nahrazkou.




Uvedeni do provozu
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1.
Knoflik k nastaveni tlaku
nastavte na minimaini tlak.

5.

Stfikaci pistoli drzte proti
uzemnéné stfikaci nadobé.
Spustte spoust a regulator
tlaku oto¢te o polovinu
otoCeni ve sméru hodino-
vych rucicek.

2.
Pristroj zapnéte (ON).

6.

Dbejte na tésné Sroubeni.
Netésna mista nezkouSejte
utésnit rukou nebo hadfikem.
\% pfipadé netésnosti
okamzité provedte tlakové
odleh&eni. Sroubeni pevné
a tésné dotahnéte. Provedte
kroky 1. - 5. uvedeni do pro-
vozu. Pokud se nevyskytuji
zadné netésnosti, pokracujte
krokem 6.
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3.

Tlak zvys$te o polovinu, aby
se motor spustil a kapalinu
nechte po dobu 15 sekund
cirkulovat obtokovou trubk-
ou; potom tlak opét snizte.

4,

Obtokovy spina¢ nastavte
na polohu SPRAY. Jisténi
spousté  stfikaci  pistole
nastavte na OFF.

7.
Saci trubku ponofte do nado-
by s barvou.

8.

Stfikaci pistoli
nasmérovanou do stfikaci
nadoby znovu stisknéte, az
vytéka barva. Stfikaci pisto-
li nasmérujte do nadoby s
barvou, a stisknéte ji na 20
sekund. Zablokujte blokovani
spousté (ON). Namontujte
trysku a ochranu trysky; viz
pokyny na dalSi strané.



Montaz trysky

Pomoci strikaci  trysky
(A) vlozte tésnéni (B) do
ochrany trysky (C).

2.
Vlozte trysku.

3.

Konstrukéni celek namon-
tujte do strikaci pistole.
Rukou pevné dotahnéte.

Odstranéni ucpani trysky

‘%) G2 &

/,5’

1.

Provedte test stfikani.
Nastavte tlak, aby se
odstranily ostré okraje.
Pokud nelze nastavenim
tlaku odstranit ostré okra-
je, pouzijte mensi velikost
trysky.

2.

Stfikaci pistoli drzte pod
pravym Uhlem, vzdalenou
25-30 cm od povrchu.
Stfikaci pistoli pohybu-
jte smérem tam a zpét.
Stifikané casti se musi
prekryvat o 50%. S pohy-
bem pistole zacnéte drive
nez stisknete spoust, a
spoust  uvolnéte jesté
dfive, nez pohyb ustane.

1.
Uvolnéte spoust, zabloku-

jte  blokovani spousté
(ON). Trysku otocte o
180 stupid. Blokovani

odblokujte (OFF). Spoust
kratce uvolnéte, aby se
odstranilo ucpani. Stfikaci
pistoli pfitom nikdy
nesmérujte na Vasi ruku
nebo hadrik!
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2.
Zablokujte blokovani
spousté  (ON). Trysku

otocte do plvodni polo-
hy. Odblokujte bloko-
vani spousté (OFF), a
pokracujte ve strikani.




Ochrana proti prepéti a podpéti

2
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Tento stfikaci pfistroj ma automatickou ochranu proti pFilis vysokému a pfili§ nizkému napéti. Pokud je stfikaci pFistroj spojen se
zdrojem proudu s pfili§ nizkym nebo pfili§ vysokym napétim, spina pfistroj v ochranném madu.

Bude zobrazen jeden ze tfi chybovych kodo:

1. Rozeznano nékolik 3Spicek
napéti — stfikaci pfistrroj odpo-
jte od napajeni el. proudem
a naleznéte vhodné napajeni
el. proudem, aby se zabranilo
Skodam na elektronice.

Typickou pfi€inou pro tuto chy-
bu je spojeni s proudovym okruhem, ktery prekro€i jmenovité
napéti stfikaciho pristroje. Pfistroj spojte s proudovym okru-
hem se spravnym provoznim napétim.

3. Sttikaci pfristroj je spojen s
chybnym napétim - stfikaci
pfistroj odpojte od napajeni el.
proudem a naleznéte vhodné
napajeni el. proudem.

Typickou pfi€inou pro tuto chy-
bu je ochranny spina¢ pro chybny proud, ktery je nastaven na
chybné napéti (240 V vs. 120 V) . U stfikaciho pfistroje nevz-
nikly zadné Skody. Naleznéte proudovy okruh se spravnym
napétim, tak aby mohl byt stfikaci pfistroj fadné provozovan.

Digitalni méd dotazovani
Zobrazeni a kombinace tlacitek:

1. Kratce stisknéte, abyste se dostali k dalSimu zobrazeni
2. Drzte stisknuté cca 5 sekund, aby se provedla zména jed-
notek nebo vraceni udaju.

Dolezité:
Pro zménu jednotek musi byt provedeno tlakové odlehceni.

1. Potenciometr otocte proti sméru hodinovych ruci¢ek az k
zarazce

2. Stisknéte spoust pistole, aby se odlehgil tlak

3. Otevrete obtokovy spinac (svisla poloha).

2. Vstupni napéti je pro pro-
voz stfikaciho pfistroje pfilis
nizké — stfikaci pfistrroj odpo-
jte od napajeni el. proudem
a naleznéte vhodné napéjeni
el. proudem, aby se zabranilo
Skodam na elektronice.

Typickou pfFi€inou pro tuto chybu jsou jiné pfistroje, rovnéz
spojené s proudovym okruhem nebo generatorem, které jsou
Casto zapinany a vypinany pod zatizenim. Stfikaci pfistroj
zasobujte vlastnim zdrojem proudu.

Zména jednotek zobrazeni tlaku

-

PFistroj zapnéte (nastavte na ON)

2. Je zobrazeno zobrazeni tlaku: Objevuji se ¢arky, dokud
tlak neni vétsi nez 14 baru.

3. Tlacitko drzte stisknuté po dobu 5 sekund, abyste zménili

jednotky tlaku (psi, bar, MPa). Zvolenim barti nebo MPa

bude zobrazeni gallons (galony) zménéno na liters (litry)

x 10.

Pro zménu jednotek zobrazeni se musi displej nachazet v dru-
hu provozu zobrazeni tlaku a tlak musi byt odleh¢en.



Zobrazeni spotieby ,Job":

Tlagitko kratce stisknéte: Objevi se zobrazeni mnozstvi, které
bylo zpracovano pro Job / stavbu / objekt nebo po poslednim
Resetu u materialu.

Pozor:
Spotreba je pocitana pouze tehdy, kdyz je pracovni tlak nad
70 bary.

Uvedené mnozstvi Ize po kazdém objektu smazat: V mddu
zobrazeni drzte stisknuté tlacitko az je hodnota vracena na
,0%.

Zobrazeni spotieby ,Lifetime”:

V médu zobrazeni Job tlacitko 1x stisknéte, abyste se dostali
do modu ,Lifetime®*: Objevi se zobrazeni mnozstvi, které bylo
u materialu zpracovano od prvniho uvedeni pfistroje do pro-
vozu.

Pozor:
Spotreba je pocitana pouze tehdy, kdyz je pracovni tlak nad
70 bary.

Mnozstvi uvedené v menu ,Lifetime” nelze smazat.

Podmenu:

V podmenu digitalnich médu dotazovani se Ize dotazovat na
nasledujici udaje:

Sériové Cislo

Doba chodu motoru v hodinach

Posledni chybovy kod

Verze softwaru

Identifikace motoru

RN

Aktivovani podmenu:

1.
2.
3.

Provedeni tlakového odleh&eni
Tlacitko drzte stisknuté
Pristroj zapnéte

Abyste se dostali ke zobrazeni doby chodu
stisknéte 1x tlacitko
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1x tlagitko

Abyste smazali chybovy kod, drzte stisknuté tlacitko, bude

zobrazeno ,Clear”:

4. Abyste se dostali ke zobrazeni verze softwaru, stisknéte
1x tlagitko
5. Abyste se dostali ke zobrazeni identifikace motoru,

stisknéte 1x tlagitko

Abyste se dostali zpét ke zobrazeni tlaku, pfistroj vypnéte a
opét zapnéte.



Pozor:

Pristroj nesmi byt nikdy v chodu na sucho. Pokud neni pfi
Cisténi Cerpan zadny material nebo voda / rozpoustédlo,
pristroj okamzité vypnéte. Zkontrolujte pFicinu.

Materialy na bazi rozpoustédel a vody

Pokud se pfechazi z materialu na bazi vody na material na
bazi rozpoustédel, musi se vycistény pfistroj nejdfive kratce
vyplachnout pfislusnym rozpoustédlem.

Po zpracovani materialli na bazi rozpoustédel je tfeba pfistroj
vzdy nejdfive vyplachnout pfislusnym rozpoustédlem, potom
teprve vodou a mydlovym louhem a potom vodou.

Nikdy neponechavejte rozpoustédlo v pfistroji!

©
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Pokud se pfechazi z materialu na bazi rozpoustédel na mate-
rial na bazi vody, musi se pfistroj nejdfive vyplachnout vhod-
nym ,meékkym*® rozpoustédlem (napf. terpentyn), potom vodou
a mydlovym louhem, potom jesté jednou

Cistou vodou.

Kdyz se vyplachuje rozpoustédly, je tfeba pistoli a kbelik
(nadobu) uzemnit.

PFistroj by se mél dukladné vycistit a vyplachnout pfed kazdou
zménou barvy, na konci pracovniho dne, pfed uskladnénim a
pfed provadénim udrzbovych praci.

Cistici adaptér QuickClean k racionalnimu &iténi Airless pfistrojo STORCH

Pro pouziti adaptéru QuickClean potfebujete pfipojeni na pfivod vody, vodovodni hadici
s pfipojovaci spojkou (napf. Gardena) a kbelik na zachyceni znecisténé vody.

Postupujte v nasledujicich krocich:

1

Zajistéte, aby raminko spousté Airless pistole bylo zajiSténo proti spusténi a oto¢na trys-

ka byla odstranéna z drzaku trysky.

2

Vyjméte saci trubku z nadoby a z vnéjsi strany ji v¢. saciho filtru ocistéte vodou nebo
kompatibilnim rozpoustédlem. OdsSroubujte saci filtr od saci trubky a vycistéte zavit.

3.
Nasroubuijte Cistici adaptér na zavit saci trubky.
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4.
Vodovodni hadici spojte pfipojovaci spojkou Gardena s Cisticim adaptérem a pfipojenim
na privod vody.

5.
Regulator tlaku otocte proti sméru hodinovych ruci¢ek az k zarazce do nejnizsi polohy.

6.
Otevrete ventil k odlehéeni tlaku a prekontrolujte na ukazateli tlaku, Zze systém je bezt-
laky a na ukazateli je ,0 bard*.

Upozornéni: Prectéte si oddil ,Oznaceni konstrukénich dila D*

7.
Dejte obtokovou hadici do prazdného kbeliku a oteviete vodovodni kohoutek.

8.

Zapnéte Airless pfistroj spinacem Zap/Vyp, pomalu otacejte regulatorem tlaku az na
polohu “9 hodin” (motor za¢ina pomalu bézet) a proplachujte tak dlouho az z obtokové
hadice zacne vytékat Cista voda.

9.
Podrzte potom Airless pistoli u vnitfniho okraje kbeliku s vyteklou znecisténou vodou,
odblokujte blokovani spousté u Airless pistole a natahnéte spoust pistole a drzte ji.

10.

Nyni zaviete ventil k odleh¢eni tlaku a voda ted teCe skrz Airless hadici a pistoli. Propla-
chujte tak dlouho, az za¢ne vytékat Cista voda. Mezi ob&ma okruhy stfidejte nékolikrat
polohu oteviranim a zaviranim odvzdusfiovaciho ventilu / ventilu k odleh¢eni tlaku.

Upozornéni: Prectéte si oddil ,Oznaceni konstrukénich dild D+E*
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11.
Vypnéte pfistroj, oteviete ventil k odlehc¢eni tlaku a také kryt
ho.

POZOR:

Pokud byste neméli k dispozici napojeni na privod vody, ocistéte pfistroj nasledujicim
zpUsobem.

Provedeni:

1. Provedte tlakové odlehéeni (viz kapitola Tlakové

odleh&eni). Z pistole sundejte ochranu trysky.

UPOZORNENI:

Pro barvy na bazi vody pouzijte k vyplachovani vodu a pro
barvy na bazi rozpoustédel pouzijte k vyplachovani vhodné
rozpoustédlo.

2. Zapnéte el.proud (nastavte na ON). Obtokovy spinaé
prepnéte dopfedu na polohu stfikani.

©
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filtru pFistroje a vycistéte

5. Otevrete obtokovy spinac (svisle) nechte cirkulovat vodu
(nebo kompatibilni rozpoustédlo), az vypada Cista.

6. Obtokovy spina¢ prepnéte dopfedu do polohy stfikani a
pistoli drzte v kbeliku na vyplachovani, abyste z hadice vypu-
stili vodu (nebo kompatibilni rozpoustédio).

3. Regulator tlaku otocte o cca polovinu ve sméru hodinovych
ruCicek. Pistoli drzte proti kbeliku na material. Odblokujte blo-
kovani spousté. Paku spousté pistole tisknéte tak dlouho, az
vytéka vyplachovaci kapalina.

)

7. Cerpadlo vytdhnéte z vyplachovaci kapaliny a stfikaci
pfistroj nechte béZet po dobu cca 15 az 30 sekund, aby
se z pfistroje odstranila veSkera kapalina. Vypnéte pfistroj
(nastavte na polohu OFF).

4. Pistoli nyni nasmérujte do kbeliku k zachycovani vypla-
chovaci vody, tisknéte proti sténé kbeliku astisknéte spoust,
abyste systém ddkladné vyplachli. Spoust povolte a aktivujte
blokovani spousté, kdyz vytéka Cista voda (nebo kompatibilni
rozpoustédlo).
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8.
Obtokovy spina¢ oteviete (svisle) pfepnéte a vytahnéte
sitovou zastrcku.

9.
Filtr pfistroje a pistole - pokud je k dispozici - vymontuijte,
vycistéte a opét namontujte.

-

r

(9IS

{(

I

Kazdodenni 0drzbarské prace

1.

Namazte matici tésnéni / mokrou nadobku Cerpadla vzdy
pistovym olejem, aby byla chranéna pistni ty¢ a t&snéni.

Denné kontrolujte matice té€snéni. Pokud vytékd u

matice tésnéni barva a/nebo se pist pohybuje nahoru (i
kdyz se nestfika), méla by byt matice t&snéni dotazena
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10.

Po vyplachovani vodou jesté jednou vyplachnéte s CoroCheck
(69 09 10), aby se v pfistroji vytvofila konzervace, ktera chrani
pfed namrazou a korozi: Smichejte cca 100 ml CoroCheck na
2-3 | vody a vyplachnéte pfistroj a hadici.

o
|~ — N

A
iy

11. Stfikaci pfistroj, hadici a stfikaci pistoli otfete hadfikem
navlhéenym vodou nebo lehkym rozpoustédlem.

Pozor:

- Pfi kratkodobém uskladnéni musi byt
vyplachnuty s CoroCheck (jak je popsano vyse).

pristroj vzdy

- PFi delSim uskladnéni vyplachnéte pfistroj smési oleje / ter-
pentynu..

Uvedeni do provozu po del$im uskladnéni:
PFed pouzitim barev na bazi vody vyplachnéte nejdfive stfikaci
pristroj mydlovou vodou a nasledné Cistou vodou.

Pfi pouziti barev na bazi rozpoustédel vyplachnéte pfistroj
kompatibilnim rozpoustédlem a potom aplikovanym mate-
ridlem.

UPOZORNENI:
PFistroj vzdy skladujte ve vnitfnich prostorach.

do té miry, aby byl Unik odstranén. Pokud bude matice
dotazena pfili§ pevné, mlze byt poSkozeno tésnéni a
snizena jeho zivotnost.



Odstranéni chyb

Mechanika / Barevny stupeni

E = XX je zobrazeno. Doslo k poruchovému stavu. Stanovte odstranéni chyb podle tabulky.

©
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A ®

Chyba

Pricina

Opatreni

Maly dopravni vykon

1. Stfikaci tryska opotfebena.

1. Dbejte na varovné upozornéni k postupu u tlakového
odleh¢eni, nasledné vymeérite trysku.

2. Ucpana stfikaci tryska

2. Odlehcete tlak. Zkontrolujte stfikaci trysku a vycistéte ji.

3. Nadoba na material je
prazdna

3. Naplite nadobu, odvzdu$néte pfistroj, nasajte material

4. Ucpané sitko u sani

4. Vyjméte a vycistéte, vlozte zpét

5. Koule pfivodniho ventilu a/
nebo koule pistu nema volny
chod, netésni

5. Vyjméte pfivodni ventil a vycistéte ho. Koule a sedla zkon-
trolujte ohledné vrubli nebo zafezu, v pfipadé potfeby je
vymeénite, barvu pfed zpracovanim prelijte pfes sito, aby se
odstranilo znecisténi, které muze zpUsobit ucpani.

6. Spoje u saci hadice

6. Dotahnéte uvolnéné spoje. Zkontrolujte tésnéni, zda neni
poskozené nebo nechybi.

7. Filtr pfistroje, filtr pistole
nebo tryska jsou ucpané
nebo znecisténé.

7. Vycistéte filtr;

8. Obtokovy spinac je
netésny

8. Odleh¢ete tlak. Zkontrolujte saci ventil a t&snéni.

9. Zajistéte, aby Cerpadlo

pfi nestisknuté spousti dale
necerpalo. (Obtokovy spinac
je netésny.)

9.Viz4 a8.

10. Netésnost v oblasti
matice ucpavky poukazuje
na pfip. opotfebené nebo
poskozené tésnéni.

10. Vyménite tésnéni; Take pistni ty€ zkontrolujte ohledné vyt-
vrdlé barvy nebo zarezu, pfip. ji vymérite. Dotahnéte matice
ucpavky.

11. Pistni ty¢ je poSkozena

11. Vyménte.

12. Nizky vypinaci tlak

12. Knoflik k nastaveni tlaku otocte zcela vpravo. Zkontrolujte,
zda knoflik k nastaveni tlaku je spravné namontovan a zda s
nim lIze otocit zcela vpravo. Pokud se problém dale vyskytuje,
vymeérnite tlakovy senzor.

13. Tésnéni pistu je
opotfebované nebo
poskozené

13. Vyménite tésnéni.
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Odstranéni chyb

Mechanika / Barevny stupen

&

Chyba

Pric¢ina

Opatieni

Nizky Cerpaci vykon

14. O krouzek v ¢erpadiu
je opotfebovany nebo
poskozeny

14. Vyménte O krouzek.

15. Zbytky materialu na/u
kouli/e pfivodniho ventilu

15. Vycistéte pfivodni ventil;

16. Nastaveni tlaku pfilis
nizké

16. Zvyste tlak.

17. Silny pokles tlaku v hadici
pfi téZzkém stfikaném mate-
rialu

17. Pouzijte hadici s vétSim primérem a/nebo zredukujte
celkovou délku. Délka hadice delSi nez 30 m pfi priméru 4*
podstatné redukuje vykon stfikaciho pfistroje. Pro optimalni
vykon pouzijte 3/8" hadici (Minimalni délka 15 m).

Extrémni anik barvy do
matice ucpavky

1. Uvolnénéa matice ucpavky

1. Odstrante distan¢ni drzak tésnéni ucpavky. Matici ucpavky
dotahnéte pravé tak pevné, aby se zastavil unik.

2. Tésnéni ucpavek
jsou opotfebovana nebo
poskozena.

2. Vymérnite tésnéni.

3. Pistni ty¢ je opotfebovana
nebo poskozena.

3. Vymérite tyc.

Material unika pulzujici z
pistole

1. Vzduch v pfistroji nebo
hadici

Dotahnéte ji. PoCet otacek motoru snizte pres potenciometr a
Cerpadlo béhem sani nechte otacet tak pomalu jak je mozné.

2. Tryska je ¢astecné ucpana

2. Vycistéte trysku;

3. Nadoba na material je
témér nebo zcela prazdna

3. Naplfite nadobu materialem. Cerpadlo nechte sat; nadobu
na material pravidelné kontrolujte, aby se zabranilo chodu
Cerpadla na sucho.

Problémy pfi sani Cerpadla

1. Vzduch v €erpadle nebo
hadici

1. Zkontrolujte a dotahnéte vSechny zavitové spoje. Pocet
otacek motoru snizte pfes potenciometr a Cerpadlo b&éhem sani
nechte otacet tak pomalu jak je mozné.

2. Pfivodni ventil a obtokovy
spinac¢ jsou netésné

2. Vycistéte pfivodni ventil. Zajistéte, aby kulové sedlo nemélo
zafezy nebo nebylo opotfebované a aby koule spravné sedéla.
Ventil opét sestavte dohromady.

3. Tésnéni ucpavek jsou
opotfebovana

3. Vyménte.

4. Barva je pfili§ husté tekuta

4. Barvu rozfedte podle doporuceni vyrobce.

Z&dné zobrazeni; strikaci
zafizeni pracuje

1. Displej je poSkozeny
nebo je narusené spojeni

1. Zkontrolujte spoje. Displej vymérite.
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Odstranéni chyb
Elektfina

Symptom: Stfikaci pfFistroj

nebézi

Provedte postup k tlakovému odleh&eni.

\
& A

nebo se =zastavuje. Aby se zabranilo nebezpeci urazu elektrickym proudem nebo

STORCH’

pohybujicimi se dily, zatimco jsou odstranény kryty za ucelem
odstranéni problému, po vytazeni sitové zastréky pockejte 30

»  Sitovou zastr¢ku vsurite do uzemnéné zasuvky se sprav-  sekund, aby se mohl vybit staticky naboj. Béhem postupu k

nymi hodnotami napéti

odstranéni problému udrzujte dostate¢nou vzdalenost od elek-
trickych a pohyblivych dilG.

* Spina¢ Zap/Vyp na dobu 30 sekund nastavte na OFF,
potom opét na ON. Tim je zajiSténo, ze stfikaci pfistroj je Pokud se neuskute¢ni zadné digitalni zobrazeni, odstrante
v normalnim pracovnim modu.

* Knoflik k nastaveni tlaku otoCte doprava o polovinu  ZAP/VYP nastavte na OFF, odstrarite

otoceni

»  Viz digitalni zobrazeni

Zobrazeni chybového kodu

problémy pomoci Fidicich desti¢ek
- svételna kontrolka status: Spinac

kryt Fidicich desticek, potom opét
nastavte na ON. Sledujte svételnou
kontrolku. Pocet blikajicich signala
odpovida digitalnimu  chybovému
kédu , napf. dva blikajici signaly odpo-
vidaji kodu 02.

Chyba

Pricina

Opatieni

Stfikaci pfistroj nenabiha

Zadné zobrazeni na displeji

Svételna kontrolka na fidici
karté neblika

Zkontrolujte
napajeni el. prou-
dem a spina¢ Zap/
Vyp

Viz podle této tabulky

Displej zobrazuje CODE 02

Svételna kontrolka na fidici
karté blika opakované dvakrat

PFekontrolujte
senzor nebo spoje
senzoru.

Zajistéte, aby v systému nebyl zadny tlak (viz Tlakové odlehceni).
Cestu materialu prozkoumejte ohledné& ucpani, napf. ucpany filtr.

Pouzivejte minimalné Airless hadici 72" x 15 m. Tenci nebo kratSi
hadice mohou vést k vykyvam tlaku.

Stfikaci pfistroj nastavte na OFF a sitovy kabel vytahnéte z pfistroje.

Zkontrolujte senzor a pfipoje kabelu u fidici karty.

Oddélte senzor od zdirky fidici karty. Zajistéte, aby kontakty senzoru
a fidici karty byly Cisté a neposkozené.

Senzor opét spojte se zdifkou fidici karty. Zapnéte el.proud, stfikaci
pfistroj nastavte na ON a knoflik regulatoru tlaku otocte o polovinu
oto€eni ve sméru hodinovych ruc€i¢ek. Kdyz stfikaci pfistroj nebézi
fadné, pfistroj nastavte na OFF a pokracujte dalSim krokem.

Namontujte novy senzor. Spojte kabel el. proudu, stfikaci pFistroj
zapnéte na ON a knoflik regulatoru tlaku otoc¢te o polovinu oto¢eni
ve sméru hodinovych ruci¢ek. Vyménte fidici kartu, pokud potom
stfikaci pfistroj neb&zi radné.
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Displej zobrazuje CODE 03
~H

Svételna kontrolka na fidici
karté blika opakované tfikrat

Pfekontrolujte
senzor nebo spoje
senzoru (na fidici
karté nenabiha
zadny signal tlaku).

Stfikaci pfistroj nastavte na OFF a sitovy kabel vytahnéte z pfistroje.

Zkontrolujte senzor a pfipoje kabelu u fidici karty.

Senzor oddélte od zdifky fidici karty. Pfekontrolujte, zda kontakty
senzoru a fidici karty jsou Cisté a nepoSkozené.

Senzor opét spojte se zditkou fidici karty. Sitovy kabel opét pfipojte,
stfikaci pfistroj nastavte na ON a knoflik regulatoru tlaku otocte o
polovinu oto€eni ve sméru hodinovych rucicek. Kdyz se stiikaci
pristroj fadné nerozbéhne, pfistroj nastavte na OFF a pokracujte
dal8im krokem.

Spravné fungujici senzor spojte se zdirkou Fidici karty.

Stfikaci pfistroj nastavte na ON a knoflik regulatoru tlaku otocte o
polovinu oto€eni ve sméru hodinovych rucicek. Kdyz stiikaci pFistroj
funguje, namontujte novy tlakovy senzor. Vyménte fidici kartu, kdyz
se stfikaci pristroj nerozbéhne.

Odpor senzoru pfekontrolujte chmmetrem (méné nez 9000 ohmu
mezi ¢ervenym a ¢ernym kabelem a 3-6 kiloohmuU mezi zelenym a
Zlutym kabelem).

Dis

plej zobrazuje CODE 04

Svételna kontrolka na Fidici
karté blika opakované
CtyfFikrat

Prekontrolujte
napajeni
stfikaciho pfistroje
el.proudem (Fidici
karta eviduje vice
Spicek napéti).

Stfikaci pfistroj nastavte na OFF a sitovy kabel vytahnéte ze
stfikaciho pfistroje.

Najdéte spravné fungujici napajeni el.proudem , aby se zabranilo
poskozeni elektroniky.

Svételna kontrolka na Fidici
karté blika opakované pétkrat

Rizeni dava
motoru pokyn k
rozbéhnuti, ale
hfidel motoru

se netoCi. Rotor
mozna blokuje,
otevfeny spoj
mezi motorem a
fizenim, problém
s motorem a Fidici
kartou nebo pfilis
vysoka spotfeba

Cerpadlo oddélte od pohonu a prekontrolujte, zda b&zi. Pokud motor
nenabiha, zkontrolujte zablokovani nebo zatuhnuti ¢erpadla nebo
svazek u pohonu. Pokud motor nenabiha, pokracujte krokem 2.

Stfikaci pfistroj nastavte na OFF a sitovy kabel vytahnéte z pfistroje.

Zastréku motoru vytahnéte ze zdirky / zdifek fidici karty. Zajistéte,
aby kontakty zastréky motoru a fidici karty byly Cisté a nepoSkozené.
Pokud jsou kontakty €isté a neposkozené, pokracujte krokem 4.

Stfikaci pfistroj nastavte na OFF a ventilator motoru otocte o polo-
vinu otoceni. Stfikaci pfistroj znovu spustte. Kdyz stfikaci pfistroj
bézi, vyménte Fidici kartu. Kdyz se stfikaci pfistroj nerozbéhne,
pristroj pfepnéte na OFF, vytahnéte sitovou zastréku a pokracujte

el.proudu u krokem 5.
motoru.
Poradi barev kabelu: Provedeni testu otaceni: Test se provede na zastréce motoru se
zelena modra Cervena Cerna 4 kabely. Odstrarite kryt motoru. Cerpadlo oddé&lte od pohonu.
Prekontrolujte funkci motoru tim, Ze bude umisténo preklenuti u
/L/l poll 1 a 2 . Ventilator motoru otoéte s cca 2 otackami za sekundu. U
LEH ) Krok 1 ventilatoru by mél byt citit odpor proti pohybu. Pokud neni citit Zadny
o Dé” il odpor, musi byt motor vyménén. Opakujte pfi kombinacich kolik( 1 +
3 a2+ 3. Kolik 4 (zeleny drat) nebude u tohoto testu pouzit. Pokud
{ ’ [ ’ dopadnou v8echny testy otaceni pozitivné, pokracujte krokem 6.
/o 373 1 ] Krok 2
M /B O
/}// Krok 3
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6. Méfeni prichodu: Testujte u velké zastréky motoru se 4 kabely: Mezi
kolikem 4 (zemnici drat) a tfemi zbyvajicimi kabely by nemél byt zadny
priichod. Pokud test selze, je tfeba vyménit motor.

7. Prekontrolovani termostatu: Termo draty (zluty) oddélte u zastrcky.
Multimetr nastavte na ohm: Odpor by mél zobrazovat 3,9 kohmu.

Svételna kontrolka na Fidici
karté blika opakované
Sestkrat

Stfikaci pfistroj
nechte vychladn-
out. Kdyz potom
stiikaci pfistroj
bézi, musi byt
odstranéna pficina
prehfati. Strikaci
pristroj odstavte
na chladnégjSim
misté s dobrym
vétranim. Dbejte
na to, aby vpust
vzduchu u motoru
nebyla blokovana.
Pokud se stfikaci
pfistroj stale jesté
nerozbéhne,
pokracujte krokem
1.

UPOZORNENI: Motor musi pro test vychladnout.
6. Prekontrolujte zastréku ochrany proti prehrati (Zluté draty) na Fidici
karté.

7. Zastrcku ochrany proti pfehfati oddélte od zdifky Fidici karty. Dbejte
na to, aby kontakty byly Cisté a neposkozené. Zméfte odpor ochra-
ny proti pfehfati. Pokud naméfena hodnota neni v normé&, motor
vyménte.

Piekontrolujte termostat: Termo draty (Zluty) oddélte u zastrcky.
Multimetr nastavte na ohm: Odpor by mél zobrazovat 3,9 kohmu.

8. ZastrCku ochrany proti pfehfati opét spojte se zdifkou fidici karty.
Sitovy kabel opét spojte, stfikaci pfistroj nastavte na ON a knoflik
regulatoru tlaku otocte o polovinu oto€eni ve sméru hodinovych
rucicek. Kdyz se stiikaci pFistroj nerozbéhne, vyménte fidici kartu.

Displej zobrazuje CODE 08

Svételna kontrolka na Fidici
karté blika opakované osm-
krat

PFekontrolujte
napajeni
stfikaciho pfistroje
el.proudem
(vstupni napéti

je pfFilis nizké pro
provoz stiikaciho
pfistroje).

1. Stfikaci pfistroj nastavte na OFF a sitovy kabel vytahnéte ze
stfikaciho pfistroje.

2. Odstrante dalSi pfistroje, které jsou spojené se stejnym proudovym

okruhem.

3. Najdéte spravné fungujici napajeni el.proudem, aby se zabranilo
posSkozeni elektroniky.

Displej zobrazuje CODE 10

Svételna kontrolka na fidici
karté blika opakované deset-
krat

Ridici kartu
prekontrolujte
ohledné prehrati.

Dbejte na to, aby vpust vzduchu u motoru nebyla blokovana.

Zaijistéte, aby ventilator motoru nebyl poSkozeny.

3. Dbejte na to, aby fidici karta byla spravné pfipojena na zadni desce

a aby u elektrickych komponent byla nanesena tepelné vodiva pasta.

Vyménte fizeni.

5.  Vyménte motor.
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Displej zobrazuje CODE 12 Aktivovana 1. Proud zapnéte a opét vypnéte.
o i B ochrana pred
) nadmérnym
pfikonem
® el.proudu.
Svételna kontrolka na fidici
karté blika opakované
dvanactkrat
Displej zobrazuje CODE 15 PFekontrolujte 1. Stfikaci pfistroj nastavte na OFF a sitovy kabel vytahnéte z pfistroje.
i 8 spoje kabelinad |5 Qgstrafite kryt motoru.
motorem. — — -
‘‘‘‘‘‘ 3. Oddélte spojeni zastréky kabelu motoru a zastréku zkontrolujte
® ohledné poskozeni.
Svételna kontrolka na fidici 4. Rizeni motoru opét pripojte.
karté blika opakované 15-krat 5. \Zapnéte. Pokud je stale jesté zobrazovan chybovy kéd, motor
vyménte.
Digitalni displej zobrazuje Prekontrolujte spo- | 1. Vypnéte proud (nastavte na OFF).
CODE 16 je kabelt. UFizeni [ g4qsaite senzor polohy motoru a zastréku zkontrolujte ohledné
i nepfichazi zadny pogkozeni.
signal senzoru k
...... poloze motoru.
Svételna kontrolka na fidici
karté blika opakované 16-krat
3. Senzor opét pfipojte.
4. Zapnéte proud (nastavte na ON). Pokud je stale jesté zobrazovan
chybovy kod, motor vymérite.
Prekontrolujte 1. Stfikaci pfistroj nastavte na OFF a sitovy kabel vytahnéte ze
pFivod el.proudu stfikaciho pfistroje.
strikaciho pristroje |5 Najdate spravné fungujici napajeni el.proudem, aby se zabranilo

Svételna kontrolka na fidici
karté blika opakované 17-krat

(stfikaci pristroj
spojte s pfivodem
proudu chybné-
ho jmenovitého
napéti).

poskozeni elektroniky.

232




Provadéna méreni
Elektrické napajeni:
Krok 1:

Multimetr pfepnéte na stfidavy proud / volty. Zastrcte el. kabel
a spina¢ nastavte na ON. Mé&fici Spicky spojte se spinacem
ZAP-VYP jak je zobrazeno. Zobrazeni 200-240 V?

Kdyz
je k dispozici proud: Dale krokem 3. Kdyz neni k dispozici
proud: Dale krokem 2.

Krok 2:
Multimetr pfepnéte na stfidavy proud / volty. Zastrcte el. kabel

a spinac¢ nastavte na ON. Mé&fici Spicky spojte se spinacem
ZAP-VYP jak je zobrazeno. Zobrazeni 200-240 V?

Kdyz je k dispozici proud: Vyménte spina¢ Zap / Vyp. Kdyz
neni k dispozici proud: Pfekontrolujte sitovy kabel a napajeni
el. proudem.

0
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Funkce termo spinace:

Krok 3:

Pfekontrolujte termostat: Termo draty (Zluty) oddélte u
zastréky. Multimetr nastavte na ohm: Odpor by mél zobrazo-

vat 3,9 kohmu.

UPOZORNENI: Motor by mé&l byt béhem méfeni chladny.

100k ohm
>+

[ o — -

VVyména potenciometru a tlakového senzoru:
Krok 4:

Zastr&te kabel el.proudu a spina¢ nastavte na ON. Potencio-
metr oddélte od Fizeni.

Pokud se pfistroj rozbéhne: Vyménte potenciometr.

Pokud se pfistroj nerozbéhne: Testujte novy tlakovy senzor.
Pokud se pfistroj rozbéhne: Vyménte senzor.

Pokud se pfistroj nerozbéhne: Vymérite Fizeni.

go!

L9
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Odstranéni chyb
Pristroj se nevypina

1. Provedte postup k tlakovému odlehéeni. Obtokovy spinac nechte otevieny, a spina¢ Zap/Vyp na OFF.

2. Odstrante kryt Fidiciho pfistroje, tak ze je vidét svételna kontrolka status fidici desti¢ky (pokud je k dispozici).

Postup k odstranéni chyb

Pfipojte analogovy manometr mezi pfistrojem
a hadici na material, pfistroj uvedte do provo-
zu. Je prekro¢en maximalni tlak?

}

ano

}

Tlakovy senzor odpojte od Fidici desticky.
Zastavi se motor?

ano

}

Vadny tlakovy senzor. Vymérite ho a zkontro-
lujte s novym senzorem.

>

ne

ne

234

—>

—>

Sroubeni zkontrolujte ohledné& netésnosti. Viz
odstranéni chyb barevny stuper

Vymeéiite Fidici desticku.



Elektronicke fizeni
Demontaz: A é
[ ]

Pfed provadénim udrzbovych praci na elektronickém Fizeni
vzdy nejdfive odlehCete tlak a potom vytahnéte sitovou
zastreku.

Montaz

1. Acetonem nebo obdobnym disticim prostfedkem dukladné odstrarite termalni pastu z prohlubni zadni strany desticky.
2. Pfed montazi naneste dodanou termo pastu na zadni stranu fizeni a naproti umisténé montazni misto v krytu.

/ 63
"".F‘::." l‘-"-'
TR
hor -

Upozornéni
Aby se snizilo riziko vypadku fidici desticky motoru, Srouby nedotahujte pfili§ pevné, protoze tim mohou byt poSkozeny elektrické
konstrukéni dily.
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Motor, pfevod, ram

40-45 in-Ib (4.5 - 5.0 Nem)

9-11in-Ib (1.0 - 1.2 Nem)

200-230 in-Ib (22.6 - 25.9 Nem)

190-210 in-Ib (21.4 - 23.7 Nem)

145-155 in-Ib (16.4 - 17.5 Nem)

25-30 ft-Ib (33.8 - 40.6 Nem)

70-80 ft-Ib (94.9 - 108.4 Nem)

B> B> || B> &> > >

30-35 in-Ib (3.4 - 4.0 Nem)

Pol. Obj.c. Oznaceni Pocet
6 69 40 63 éestihranny Sroub, plocha hlava 5
8 69 40 01 Manzeta drzak kola 2
11 69 60 25 Kolo 2
12 69 40 65 Pruzinova podlozka 4
14 69 40 66 Vnitfni Sestihranny Sroub 2
16 69 40 67 Vnitfni Sestihranny Sroub 2
17 69 01 95 Ucpavka Stojan 2
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24 69 40 02 Pojistna matice 4
25 69 4070 Osa Podvozek 1
27 69 01 11 Sroub hak kbeliku 2
28 694072 PFitlacny kotou¢ pfevod, vné 2
30 694073 Pfitlaény kotou€ pfevod, uvnitf 1
31 69 70 67 Sestihranny roub s drazkou 4
36 69 40 75 PFitlacny kotou¢ pfevod, velky 1
37 69 40 76 Vnitfni Sestihranny Sroub pfipevnéni motoru 4
41 694077 Pfipojna vsuvka barevny stuper 1
43 6940 03 Pojistny krouzek pro upevnovaci kolik 1
44 6940 18 Upevniovaci kolik pist 1
46 69 41 27 Distanéni drzak, predni kryt 2
47 694078 Sroub s vnitinim $estihranem, predni kryt 4
48 694079 Saci filtr 1
51 69 04 27 Predni kryt 1
55 69 01 94 Hak kbeliku 1
56 69 40 80 Pojistna matice, barevny stupen 1
57 6940 16 Kryt lopatkové kolo 1
58 69 04 28 Kryt motoru 1
60 69 40 82 Ochrana hran kryt motoru 1
61 69 40 97 Drzak téleso motoru 1
62 69 40 10 Podvozek 1
77 6940 19 Pfidrzna spona pro obtokovou trubku 1
83 69 40 85 Lozisko klikového hfidele 1
84 69 40 11 Elektromotor SL 1600 HD 1
85 69 40 07 Ojnice SL 1600 HD 1
87 69 40 86 Deflektor obtokova trubka 1
89 69 40 87 Prevodoveé kolo 1
90 6940 12 Kryt pfevodové skfiné 1
90a 69 40 09 Pritacny kotou¢ pfevod SL 1600 HD 1
91 69 40 06 Barevny stupen 1
93 69 40 08 Obtokova hadice 1
94 69 40 21 Hadice, pfipojena 1
95 69 40 26 Spojovaci trubka 1
107 69 40 94 Sestihranna matice, samojistici 4
108 69 40 64 Kryt pistu vpredu 1
113 6940 93 Kryt pistu vzadu 1
117 69 40 68 Stitek utahovaci momenty 1
123 69 40 71 PodloZka 9
124 69 40 81 Sroub kryt motoru, nahote 9
126 69 40 88 Lopatkové kolo motor 1
127 69 7108 Torx aretacni Sroub, lopatkové kolo 1
129 69 07 20 Airless hadice 3/8', 15 m 1
154 69 06 50 Mastic Pistole 1
159 69 40 84 Kryci stitek motor 1
163 69 07 05 Hadicovy obtok 1/4" 1
165 67 40 55 Otoc¢ny kloub 1
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Rizeni

10-15 in-Ib (1.1 - 1.7 Nem)

40-45 in-Ib (4.5 - 5.0 Nem)

9-11 in-Ib (1.0 - 1.2 Nem)

200-230 in-Ib (22.6 - 25.9 Nem)

30-35 in-Ib (3.3 - 3.9 Nem)

90-110 in-Ib (10.1 - 12.4 Nem)

2-3 in-Ib (0.2 - 0.4 Nem)

35-45 ft-Ib (47.4 - 61.0 Nem)

> 1> (> &> |[>|>> B> > >

100-120 in-Ib (11.2 - 13.5 Nem)
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Pol. Obj.c. Oznaceni Pocet
9 69 40 28 O-krouzek kryt filtru 1
13 69 40 83 Sroub, pfipevnén filtru 3
20 69 02 50 O-krouzek 1
21 69 40 23 Klin obtok spina¢ 1
23 69 40 89 Sroub s plochou hlavou 2
26 69 41 01 Zemnici $roub 1
32 69 41 03 Sroub (plocha hlava) 3
33 69 40 29 Spinac Zap / Vyp, 240V 1
34 69 40 30 Knoflik regulatoru tlaku 1
38 69 41 28 Sroub, kryt displeje 4
40 69 41 29 Kabel. prichodka tlakovy senzor 1
42 69 40 04 Adaptér pfipojeni hadice pro filtr pFistroje 1
50 69 41 31 Paka obtokovy ventil 1
52 69 40 95 Rizeni SL 1600 HD 1
63 69 41 32 Folie displej Fizeni 1
66 694112 Uzaviraci kryt 1
67 69 41 33 Pouzdro filtru 1
68 6941 34 Félie ovladaci panel regulator tlaku 1
74 69 40 27 Jadro filtru 1
75 69 40 34 Sitovy kabel 1
80 6941 35 Obtokovy ventil 1
81 6940 24 Protikus pro paku u obtokového ventilu 1
82 69 40 32 Regulator tlaku 1
86 69 40 20 Tlakovy senzor 1
92 69 40 90 Filtr pfistroje 60 M

95 69 41 36 Trubka na materidl Filtr pFistroje 1
96 69 41 37 Kryt regulator tlaku 1
114 69 41 09 Uzaviraci ucpavka kryt filtru 1
115 69 40 31 Tésnéni knofliku regulatoru tlaku 1
131 694117 Sroub s plochou hlavou 2
142 69 41 38 Zatka krytu regulator tlaku 1
144 69 41 39 Utésnéni kryt regulatoru tlaku pro sitovy kabel 1
148 694115 VedlejSi deska fizeni 1
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Barevny stupen
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Pol. Obj. ¢. Oznaceni Pocet
213 69 40 47 | Privodni ventil kryt 1
205 69 40 46 | Valec cerpadla 1
202 69 40 42 | Matice ucpavky 1
220 69 40 61 | Vlozka valce 1
222 69 40 43 | Pistni ty¢ 1
210 69 40 51 | Sedlo ventilu pistu 1
229* 1694054 | Opérny krouzek 1
217* 69 40 56 | Protikrouzek 1
216* 69 4055 | Snimac pistu 1
208* | 694041 |Ucpavkové tésnéni dole plast 4
218* 69 40 40 | Ucpavkové tésnéni dole kize 3
219* 69 40 60 | Opérny krouzek nahofe 1
206 69 40 52 | Vypoustéci ventil kov 1
206 69 40 53 | Vypoustéci ventil keramika 1
207* |69 40 45 | Teésnéni kryt barevného stupné 1
221* 69 40 44 | O-krouzek vlozka valce 2
212 69 40 36 | Sada sedlo ventilu véetné 214, 227 1
227* 1690120 [0O-krouzek sedlo ventilu 1
215 69 40 50 | Privodni ventil klec 1
214 69 40 48 | Privodni ventil kov 1
214 69 40 49 | Privodni ventil keramika 1
204* 1694058 | Opérny krouzek 1
203* 169 40 39 [ Ucpavkové tésnéni nahore plast 4
223* |69 40 38 | Ucpavkové tésnéni nahore kize 3
224* |69 4056 | Protikrouzek nahore 1
201* 69 4057 |Zatka 1
228 69 40 91 | O-krouzek matice ucpavky 1
230 69 40 92 | O-krouzky baleni 1
bgz 69 40 35 | Sada tésnéni SL 1500 /1600 HD

obr.
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Navod na opravu servis
Oprava, kdyz je cerpadlo vyjmuté ze stfikaciho pristroje. Rozebrani cerpadla.

S ’

227 =

1

Odstrante matici ucpavky
(202) a distan¢ni krouzek
(228) pro nastaveni hrdla.

2

od valce.

Pfivodni ventil odSroubujte

@)
~o
j
3.
Privodni ventil rozeberte,

vycistéte a zkontrolujte. kladivkem z valce nebo
K demontazi O-krouzku ji otocte a pistni tyci
(227) mdze byt tieba hak. klepnéte o pracovni stdl.

4.1.
Pistni ty¢  vyklepejte

VAROVANI

4.2. o
UPOZORNENI:

out z valce.

Pouzdro
mudze s pistni ty¢i vypadn-

6

Ventil pistu odsroubujte od
pistni tyce. Dily vycistéte
a zkontrolujte. Pist ma
specidlni ¢ast, ktera zajisti
a utésni zavit. Tuto cast

5

Pistni ty¢ odejméte od
pouzdro

pouzdra nebo
odejméte od valce.

neodstranujte. Teprve po
Ctyfikrat provedeném roze-
brani a sestaveni je tfeba
nanést LOCTITE na zavit.

242

Nebezpeci kvili dil¢im trhlindm

Zavit ventilu pistu ne¢itéte nebo neotirejte. Cisténi zavitu
ventilu pistu by mohlo narusit specifickou tésnici ¢ast a
vést k tomu, Ze se ventil pistu béhem provozu uvolni, coz

mozZe vést k prasknuti ¢erpadla a v disledku k tézkym
Urazdm.

N\ 6)
\ == I %
| [ f
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7. 8.
Ucpavky a krouzky  Ucpavky hrdla a krouzky

odstrarite od pistni tyce. odstrante z valce. Ucpavky

hrdla a krouzky zahodte.




Sestaveni Cerpadla

9.

Pfed sestavenim vSechny
kozené ucpavky namocte
minimalné 1 hodinu v
SAE-30 W-oleji. Opérny
krouzek (204) dejte na
pistni tyc. Stfidavé dbejte
na uspofadani UHMWPE-
(208) a kozené ucpavky
(218) ! - dejte na pistni tyc.
Nainstalujte protikrouzek
(217). Sbérac¢ pistu (216)
- dbejte na usporadani
I - a zesilujici podlozku

(=

S

c =3

. 204(F)
208 Er ). > 000 FR

@-— 204@

12.

Pfed sestavenim vSechny
kozené ucpavky namocte
minimalné 1 hodinu v
SAE-30 W-oleji. Opérny
krouzek (204) dejte do
valce. Stridavé dbejte na
usporadani UHMWPE
(203) a kozené ucpavky

(229) dejte na ventil pistu
(210). Specialni tésnici
¢ast (skvrna) na zavitu
ventilu pistu pretrvad pres
Ctyfi vymény ucpavek. Po
¢tyrfech vyménach ucpavek
naneste LOCTITE zavit
ventilu pistu.

(223) ! - dejte na valec.
Polozte protikrouzek (224)
nahoru na valec. Ucpavky
stisknéte k sobé.

©
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10.

Kouli (206) zamontujte
do pistni tyce. Pokud byl
LOCTITE nanesen na zavit
ventilu pistu, je tfeba dbat
na to, aby se zadny LOC-
TITE nedostal na kouli.

1.

Ventil pistu pevné
dotahnéte na pistni tyci jak
je uvedeno:

s 36,6 +/- 4 Nm pevné
dotahnéte (modely
248204, 253056)

s 74,6 +/- 4 Nm pevné

dotahnéte (mode-
ly 248205, 259057,
249059)

201 —*E%ﬁa
02—

228 — —-(’:T:"*'

13.

Tésnéni (201) zamontu-
jte do matice ucpavky
(202). Distancni kus (228)
k nastaveni hrdla nain-
stalujte na matici ucpav-
ky. Matici ucpavky volné
zamontujte do valce.
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14.
NamazZte ucpavky pistu.

POZOR

Pist nevsunujte nahofe do
pouzdra, protoZe se tim
mUze poskodit ucpavka
pistu.



3

°
i ?

pist dole vsunte do pouz-
dra.

16.

Namazte horni 2,5 az 5
cm pistni tyce, které pro-
chazi skrz ucpavky hrdla
valce.

19.

Pfivodni ventil s novym
O-krouzkem (227), sed-
lo (212) a kouli (214) opét
smontujte.  Sedlo lze
otocit a pouzit jesté jed-
nou na druhé strané. Sedlo
dikladné vycistéte.

20.

Pokud bude pouzit klic,
dotdhnéte ho s nasledujici-
mi tocivymi momenty:
90,8 +/- 6,8 Nm (modely
248204, 253056)

108,5 +/- 6,8 Nm (mode-
ly 248205, 259057,
249059)
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17.

O-krouzky (221) namazte
a nasadte na pouzdro.
Sadu pouzdra/pistni tyce
vsunte zespoda do valce.
O-krouzek (207) v pfipadé
potifeby vyménte.

Pokud nebude pouzit
zadny kli¢, je tfeba dbat
na to, aby pfivodni ventil
vycnival proti valci.

UPOZORNENI:
O-krouzek (207) je tieba
pro bezpecny  provoz
cerpadla.

21.

Matici ucpavky (202) s
135,6 +/- 13,5 Nm pevné
dotdhnéte u nastavovaciho
distanéniho kusu (228).
Distancni kus odstrante
k nastaveni hrdla (228),
pokud tésnéni cerpadla
zacCina byt netésné po sil-
ném pouzivani. Potom
tésnici matici nasroubujte
dold, az se zastavi nebo
zmensi Onik. Tim lze
zpracovat asi dalsich 378
litr0, nez je nutnd vymeéna
tésnéni.




2
STORCH’

Schéma zapojeni

Displej LED

o O

0 = _of
i . -
O eneeeenee g Om . m

e i

Termo spina¢
modra

Motor Motor

é(/\ S
\

Spina¢ Zapnout / Vyp-

‘ zelend (hmota) Al

Elektricka bezpecnost

PFistroj ma rozsah napéti, od kterého muze vzniknout nebezpedi Urazu elektrickym proudem pro lidi a zvifata. Zafizeni smi
pfimontovat nebo demontovat pouze autorizované osoby. Stejné tak udrzbu a opravy smi provadét pouze kvalifikovani elektrikafi
a autorizované odborné dilny. Provoz pfistroje se uskute¢fiuje na vlastni zodpovédnost a nebezpeci kupujiciho / uzivatele.
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Pistole Airless-Mastic

Technické ddaje

Maximalni pracovni tlak

*Méreno pri stfikani barvy rozpustné ve vodé s velikosti

Oznaceni konstrukénich dilo

276 barl trysky 0,8 mm pfi 207 barech.
Velikost vypusti materialu 3,2 mm Smacené dily Wolframkarbid, pasi-
Velikost vpusti 1/4 npt (m) vovana uslechtila ocel
PR - 1.4542 (17-4PH),

\{futrnl promer trubice na mate- | 6,2 mm polypropylen, polye-
rial tylén
Udaje o hluku: Rozméry
Hladina hluku 84 dB(A)* Hmotnost (véetné trysky a 720 ¢g
Hladina akustického vykonu 93 dB(A)* drzaku trysky)

Délka 210 mm

VVyska 203 mm

=5
=
A
A \ )17/: s A P
- @)
=Y 20,
\ [¥ ? e 1 -
=l | 1T/
Y D
LT | E
, ‘ A Drzak trysky
=) - o
= B Blokovani spousté
\ Cc Packa spousti
D Otocna tryska
E Pripojeni airless hadice
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Blokovani spousté

1. K zablokovani blokovani spousté jim otocte
v pravém Ohlu k télesu pistole.

2. K odblokovani blokovani spousté
vymacknéte blokovani ven a otocte jim do
paralelni polohy k télesu pistole.

Postup k tlakovému odlehceni

Aby se snizilo nebezpeci tézkych Grazd véetné
poranéni vstriknutim, poranéni oci nebo kizZe
stfikajicim materidlem nebo rozpoustédly,
provedte tento postup - jakmile bude dan
pokyn k tlakovému odlehceni, je ukoncen pro-
ces strikani, bude vypnuté ¢erpadlo, kdyZ musi
byt provedena kontrola nebo 0drzba kompo-
nent systému, nebo kdyz je tfeba namontovat,
vycistit nebo vymeénit strikaci trysky.

1. Zablokujte blokovani spousté pistole.
2. Vypnéte cerpadlo.
3. Odblokujte blokovani spousteé.

4. Drzte kovovy dil stfikaci pistole pevné proti
uzemnénému kovovému kbeliku. Strikaci pistoli uvolnéte
za Ucelem tlakového odlehceni.

5. Zablokujte blokovani spousté pistole.

Strikani se strikaci pistoli

Aby se snizilo nebezpeci trhlin v konstrukénich
dilech a tézkych 0raz0 vcetné poranéni
vstfiknutim, neprekracujte maximalné
pripustny provozni tlak 276 bard prip. maxi-
malni pfipustny provozni tlak komponenty
systému s nejnizsimi hodnotami.

2
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Blokovani spousté odblo-
kované

Blokovani spousté zablo-

kované

L \;\)
\f\\/\ (/\

=

6. Oteviete vypoustéci ventil (je tfeba nadoba k zachy-
covani materidlu). Sledujte manometr. Po Oplném
vyprazdnéni ukazuje manometr O bar0. Vypoustéci ven-
til nechte otevfeny, az je zafizeni opét pripravené ke
stikani.

Pokud existuje podezreni, ze strikaci tryska nebo hadi-
ce je Uplné ucpana, nebo Ze tlak nebyl Uplné odlehcen,
povolte Uplné pomalu pojistnou matici drzaku trysky
nebo stranu spojky hadice, aby se tlak pozvolna vypustil.
Odstrarite ucpani v trysce pfip. v hadici.

0O-krouzek

Kovové sedlo
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1. Vodivou airless hadici (E) pfipojte ke vpusti materialu
stfikaci pistole.

2. Bez namontované trysky ¢erpadlo zapnéte. Cerpadlo
napliite (viz navod k ¢erpadlu). Niastavte nejmensi mozny
tlak. Systém naplite materialem.

3. Odlehcete tlak.
4. Otocnou trysku (8) nasadte do drzaku trysky (30).

5. Kovové sedlo zavedte skrz pojistnou matici do drzaku
trysky a otacejte, az sedi na valci.

6. O-krouzek polozte na kovové sedlo, tak aby pasoval
do drazek.

7. Pojistnou matici drzaku trysky rukou nasroubujte na
stfikaci pistoli.

8. Drzak trysky otocte do poZzadované polohy.
9. Pojistnou matici Oplné dotahnéte.

10. Zapnéte cerpadlo. Strikaci pistoli vyzkousejte
na testovaci plose. Tlak nastavujte tak dlouho, az

Nastaveni vzhledu nastriku

1. K nastaveni sméru vzhledu nastfiku odlehcete tlak.
Povolte pojistnou matici drzaku trysky (B). Drazku trys-
ky otocte pro horizontalni vzhled nastfiku do horizontalni
polohy (C), pro vertikalni vzhled nastiiku do vertikalni
polohy (A). Matici dotahnéte.

2 Otvor strikaci trysky a Ohel strikani urcuji kryti a veli-
kost stfikaného vzorku. Pokud je tfeba vétsi kryti,
pouZijte spiSe vétsi stfikaci trysku, nez abyste pracovali s
vétsim tlakem.

Upozornéni

Otvory v drzaku trysky redukuji ulpivani
materialu na ochrané trysky béhem strikani.
Poskozeni ostrych rohd u otvord vede k
nashromazdéni materialu na jednom misté.
Stfikaci pistoli nikdy nezavésujte u drzaku
trysky.

je dosazeno rozprasovani. Pracujte s nejmensim tla-
kem moznym pro pozZadované vysledky. Vyssi tlak
nezlepsuje bezpodminecné vzhled nastfiku a mdzZe vést k
pfedc¢asnému opotrebeni trysek a ¢erpadla.

11. Pokud se nastavenim tlaku nedosahne dobrého vzh-
ledu nastriku, odlehcete tlak a zkuste to s jinou velikosti
trysky.

12. Provedte postup s kompletné stisknutou a kompletné
uzavienou spousti. Stfikaci pistoli drzte pod pravym
Uhlem o vzdalenosti max. 300 mm k upravovanému
povrchu. Se stfikaci pistoli neprovadéjte zadny pohyb do
oblouku. Pomoci pokusd stanovte idealni délku procesu
stfikani a rychlost pohybu.
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Péce o strikaci trysku a drzak trysky

Aby se snizilo nebezpeci poranéni vstriknutim
nebo stfiknutim do oc¢i nebo na pokozku,

pfi ¢isténi nebo kontrolovani ucpané trys-

ky nedavejte pred strikaci trysku ruku, télo
nebo hadr. Stfikaci pistoli pfi kontrolovani po
odstranéni ucpani smérujte na podlahu nebo
do odpadni nadoby.

Material ulpély na stfikaci pistoli nebo na
stfikaci trysce neodstranujte, dokud neni
odlehcen tlak.

Denni cisténi
1. Odlehcete tlak.

2. Predni stranu trysky béhem prace
pravidelné Cistéte, aby se zredukovalo ulpivani
materialu. Na konci kazdého pracovniho
dne vycistéte trysku a drzak trysky. K cisténi
strikaci trysky pouzijte karta¢ namoceny v
rozpoustédle.

&

Kdyz se stfikaci trysky ucpavaji pfi strikani
1. Okamzité preruste proces stfikani.

2. Zablokujte blokovani spousté pistole. Otocnou trysku
otocte o 180° dozadu.

3. Odblokujte blokovani spousté. Pistoli nasmérujte do
kbeliku nebo na podlahu a zatdhnéte za spoust, abyste
odstranili ucpani.

2
STORCH’

4. Zablokujte blokovani spousté pistole. Oto¢nou trysku
otocte do polohy stfikani.

5. Pokud je tryska stale jesSté ucpana, zablokujte bloko-
vani spousté, vypnéte strikaci zafizeni a odpojte ho od el.
sité, a otevrete tlakovy vypoustéci ventil, abyste odlehcili
tlak.

Vyplachovani strikaci pistole

Aby se snizilo nebezpeci tézkého Urazu
véetné poranéni oci nebo pokozky zpUsobené
stfikdnim nebo elektrostatickym vybojem pfi
vyplachovani:

zajistéte, aby cely systém byl fadné uzemnén
vcetné kbeliku na vyplachovani

vyjméte drzak trysky a otocnou trysku
zachovejte kontakt kov na kov mezi stfikaci

pistoli a kbelikem na vyplachovani a pracujte s
co nejmensim moznym tlakem.

Oprava

Aby se snizilo riziko tézkého Urazu
zpUsobeného vstiiknutim kapaliny nebo
stfikdnim, zasadné provadéjte postup k tlako-
vému odlehceni.
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Seznam nahradnich dild

Pol. | Obj. €. Oznaceni Pocet
69 06 51 Téleso pistole 1
*169 0652 Sada na opravy 1
15|69 06 53 Imbusovy Sroub téleso pistole 1
16| 690654 | Cep spousti 1
17 | 69 06 56 Imbusovy Sroub cep spousti 2
18 [ 69 06 57 Kolik pro packu spousti 1
19|69 06 58 Pruzina pro ¢ep spousti 1
20690659 Podklad pro pruzinu ¢epu spousti 1
21| 69 06 61 Stavéci Sroub cep spousti 1
226906 62 Trubice na barvu 1
246906 63 | Sroub trubice na barvu 1
25|69 06 64 Packa spousti 1
27 | 69 06 66 Pruzna podlozka pro kolik 2
28 |69 06 67 Sroub packa spousti 1
29|69 06 68 Zavrtny Sroub packa spousti 1
36 |69 06 69 U-podlozka pro Sroub trubice na barvu 1

* obsahuje 23, 2b, 2c,2d, 2e
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Zaruka

Zarucni podminky

U nasich pfistrojo plati zakonné zarucni Lhity 12 mésicO od data zakoupeni/data faktury obchodniho konec¢ného zakaz-
nika. Pokud jsou delsi lhdty v cesté nami vypsanému prohlaseni o zaruce, jsou zvlasté vyznaceny v ndvodu k obsluze
prislusnych pristrojd.

Uplatnovani

\ pfipadé zarucniho pfip. garancniho pfipadu zddame, aby bylo zaslano kompletni zafizeni dohromady s fakturou do
naseho strediska Logisitk Center v Berka nebo do ndmi autorizované servisni stanice.

Kontaktujte prosim nejdrive hotline servis firmy STORCH: +49 800. 7 86 72 47

Narok na zaruku prip. garanci
Naroky na zaruku existuji vyhradné u materialu nebo vyrobni vady a také vyhradné pfi pouzivani pfistroje v souladu s
urcenym Ucelem. Dily podléhajici opotiebeni jako napf. prevodovka, tésnéni, pisty, ventily, loziska nespadaji do tako-

vychto narokd na zaruku. Veskeré naroky zanikaji zamontovanim dild ciziho pdvodu, pfi nepfiméfeném zachazeni a
skladovani a také pfi zfejmém nedodrZovani provozniho navodu.

Provadéni oprav

Veskeré opravy sméji byt provadény vyhradné nasim zdvodem nebo servisnimi stanicemi autorizovanymi firmou
STORCH.
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STORCH-
Prohlaseni o shodé ES
Nazev / adresa vystavce: STORCH Malerwerkzeuge & Profigerate GmbH

Platz der Republik 6-8
D - 42107 Wuppertal

Timto prohlasujeme,
Ze nasledné uvedené zafizeni na zakladé své koncipace a druhu konstrukce a také v provedeni nami uvedeném do pro-
vozu odpovida prislusnym zakladnim bezpecnostnim poZadavkim a poZadavkdm k ochrané zdravi smérnic ES.

Pfi nami neodsouhlasené zmeéneé zafizeni ztraci toto prohlaseni svou platnost.

Oznaceni zafizeni: Airless pristroj SL 1600 hd
Typ naradi: Strikaci pfistroj na barvu
V/yrobek cislo: 694016

Pouzité smérnice

Smérnice o strojich: 2006/ 42/ EG
Smeérnice o nizkém napéti: 2006 / 95/ EG
Smeérnice ES Elektromagneticka

slucitelnost: 2004 /108 / EG

Smeérnice ES k omezeni pouzivani urcitych
nebezpecnych latek v elektrickych
a elektronickych zafizenich: 2002 /95 / EG

Zplnomocnénec k sestaveni technickych podkladi:

STORCH Malerwerkzeuge & Profigerdate GmbH
Platz der Republik 6-8
42107 Wuppertal

7 e

Jorg Heinemann
- Jednatel -

Wuppertal, 09-2014
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Art.-Nr. Bezeichnung

69 00 16 Airlessgerat SL 1600 HD
69 60 20 Spachtelbehdlter mit Sackmangel

Art. nr. Benaming

69 0016 Airlessapparaat SL 1600 HD
69 60 20 Plamuurreservoir met zakmangel

Code art. Désignation

69 0016 Appareil Airless SL 1600 HD
69 60 20 Gache avec cylindre a sacs

N. art. Descrizione

69 00 16 Attrezzo Airless SL 1600 HD

69 60 20 Serbatoio per mastice con mangano per sacchi
Art. no. Designation

69 00 16 Airless device SL 1600 HD
69 60 20 Spackle hopper with roller bag

Obj. €. Oznaceni

690016 Airless pfistroj SL 1600 HD
69 60 20 Nadoba na natérovy tmel se
zafizenim na vytlacovani obsahu pytld

H 002923
09-2014

STORCH’

Malerwerkzeuge & Profigerate GmbH

Platz der Republik 6 - 8

D-42107 Wuppertal

Telefon: +49(0)202.4920-0
Telefax: +49(0)202.4920-1M
info@storch.de

www.storch.de



