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Zachdzejte s timto pristrojem velmi peclive a opatme.
Vysokotlaky proud muze zpusobit mimorddne nebezpecnd zraneni,
DBEJTE VSECH VAROVNYCH POKYNU!

Drive nez tento pristroj uvedete do provozu, prectete si vsechny bezpecnostnivarovné
pokyny andvody ve vztahu k pouzivdanitohoto pristroje a dodrzujte je. Seznamte se
s postupem vypousteni tlaku, ktery je uveden na strane 9 této prirucky aridte se jim.

Pozor Veskeré udrzbdrské prace smi provadet vyhradne autorizované servisni stredisko.

Provadenizmen na pristrojich STORCH a na soucdstech STORCH je nepripustné.
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Dékujeme Vam

za dUvéru vénovanou firmé Storch. Rozhodnutim k tomuto
nakupu jste ziskali jakostni vyrobek. Pokud byste presto
meli néjaké podnéty pro vylepSeni nebo snad nékdy nejaky
problém, pak o Vas velmi radi uslySime.

Obracejte se na Vaseho pracovnika ze zakaznického
servisu nebo v naléhavych pfipadech pfimo na nés.

S pratelskymi pozdravy
Servisni oddleni STORCH

Tel. 0366 . 327 582
Fax 0366 . 327 581
Uvod

Tento pristroj Airless predstavuje vyzraly model pistového
cerpadla s dlouhym zdvihem, ktery splnuje narocné
pozadavky profesionalnich malirskych provozu.

Technické parametry

stroj SL1100
cerpaci vykon 4,0 |/ min.
tlak 205 bar

maximalni velikost trysky 0,031 (1 pistole)

0,021 (2 pistole)

Pred zahajenim prace si peclive prectete vSechna
= bezpecnostni opatreni a bezpecnostni upozorneni
l na stranach 6, 7, 8 a 9 a rovnez varovna
upozorneni uvedena na stroji a ridte se jimi.

upozorneni

Varovna upozorneni uvedenav prirucce

- Upozornuje uzivatele na situace, prinichz muze
A dojit ke zraneni.

- Upozornuje uzivatele na situace, prinichz muze

pozor dojit k pogkozeni nebo ke znic- eni pristroje.

- Upozornuje uzivatele na kroky nebo postupy,

& které jsou potrebné ke spravnému provadeni
l oprav a udrzby.

upozorneni - Jpozornuje uzivatele na dulezité postupy nebo
na dalSi informace.

Proplachovani
Pred pouzitim postrikovace si prectete dale uvedené

pokyny

1. Novy postrikovac

Vas novy postrikovac byl ve vyrobnim zavode vyzkouSen
s olejem, ktery byl ponechan v cerpadle. Pred pouzitim
barvy na bazi oleje proplachnete pristroj pouze cisticim
benzinem.

Pred pouzitim barvy na bazi vody proplachnete pristroj
nejprve cisticim benzinem a nasledne mydlovou vodou.
Teprve pak proplachnete pristroj cistou vodou.

2. Zmenabarev
Proplachnete pristroj kompatibilnim rozpoustedlem, jako
je napriklad cistici benzin nebo voda.

a) Prechod z barev na bazi vody na barvy na bazi oleje
Proplachnete pristroj mydlovou vodou a nasledne
cisticim benzinem.

b) Prechod z barev na bazi oleje na barvy na bazi vody
Proplachnete pristroj cisticim benzinem a nasledne
cistou vodou.

3. Skladovani

Vzdy vypustte z pristroje tlak (viz vypusteni tlaku na strane
9), pokud pristroj skladujete nebo pokud jej nechavate
bez dozoru.

Barva na bazi oleje: Proplachnete pristroj cisticim
Pak uzavrete obtokovy ventil (poloha pro strikani).
Barva na bazi vody: Proplachnete pristroj vodou nasledne
cisticim benzinem. Pri delSim skladovani pouzijte smes
cisticiho benzinu a cistého motorového oleje v pomeru 1
: 1. VZdy se presvedcete, Ze pristroj neni pod tlakem. Pri
skladovani uzavrete obtokovy ventil.

A

pozor

4. Uvedenido provozu po skladovani

Pred pouzitim barvy na bazi vody proplachnete pristroj
mydlovou vodou a nasledne cistou vodou.

Pri pouziti barvy na bazi oleje odstrante z pristroje benzin
tak, ze pristroj proplachnete materialem, ktery bude
strikan.

Nikdy nenechavejte cerpadlo bez dozoru, kdyz
je pod tlakem.
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Postup pri proplachovani Obrazek 3

Obrazek 1

sejmete @

rozstrikovaci
trysku

__ pojistnou zastrcku pistole
S priloZte tak, jak je popsano
v navodu k pouziti

Legenda k obrazku:

—_—— Knoflik regulatoru tlaku: Slouzi pouze k nastavovani tlaku. Otac
enim knofliku ve smeru pohybu hodinovych rucicek se tlak
zvySia otocenim knofliku proti smeru pohybu hodinovych

Obrazek 2

rucicek se tlak snizi.

Dvoupolohovy vypinac ABB 3.

Misto pro nasazeni obtokového ventilu ABB 3.

Obtokovy ventil slouzi k vypusteni tlaku

z pistole, z hadic

z trysky a rovnez k uvedeni pristroje do stavu
nasavani v poloze OTEVRENO. (Nastaveni
otevreno je dosazeno, pokud je mezi

rukojeti ventilu a kridlovym telesem Siroka mezera.

V poloze ZAVRENO je mezi rukojeti a

telesem pouze velmi Uzkd mezera. Po
uzavreni je systém pod tlakem.
Zachazejte s pristrojem s maximaini
opatrnosti.

1. Zajistete, aby pojistna zastrcka pistole byla zasunuta
a aby na pistoli nebyla Zadna rozstrikovaci tryska.
Popis bezpecnostnich znaku a jak Ize zasunout bezpec
nostni pojistnou zastrcku naleznete v kapitole Strikaci
pistole. Viz obrazek 1

Uvolnete pojistnou zastrcku pistole a vytahnete
odvadeci packu. Otocte soucasne knoflikem regulatoru
tlaku ve smeru pohybu hodinovych rucicek, az se ¢
erpadlo spusti. Viz obrazek 2.

9. Nechejte cerpadlo bezet, dokud nevychazi z pistole
2. Naplinte velky prazdny kovovy kbelik dostatecnym rozpoustedlo bez bublin.
mnozstvim cistého kompatibilniho rozpoustedla, aby
bylo mozno naplnit cerpadlo a hadice. 10. Nechejte odvadeci packu uvolnenou a pojistnou zastrc

3. Vlozte nasavaci trubku do kbeliku.

Viz obrazek 2.

5. Otevrete obtokovy ventil (obeh). Takto Ize pristroj bez
problému spustit. Viz obrazek 2.

6. Prepnete dvoupolohovy vypinacdo polohy zapnuto.

7. Namirte pistoli do kovového kbeliku a drzte kovovy
dil pistole pevne proti kbeliku. Viz obrazek 3. ABB 4.

" Pro snizeni rizika tvorby statickych vyboju, které

& mohou vyvolat pozar nebo vybuch, drzte pri

, proplachovani kovovy dil pistole pevne proti

pozor  kovovému kbeliku. Tim se rovnez omezi
strikance. Viz obrazek 3.

ku pistole opet zasunte.

11a.Pro zahajeni strikani zasunte nasavaci trubku do

nadoby s materialem. Odjistete pistoli a strikejte do
jiné prazdné kovové nadoby.

Pritom drzte kovovy dil pistole pevne proti kovovému
kbeliku. Vycerpejte rozpoustedlo z cerpadla a z hadice.
Pak zajistete pistoli az do doby, nez zahjjite strikani.

11b. Vyjmete nasavaci trubku z kbeliku s rozpoustediem,

12.

pokud chcete strikaci pristroj opet uskladnit. Drzte
kovovy dil pistole pevne proti kovovému kbeliku.
Vycerpejte rozpoustedlo z cerpadla a z hadice. Opet
zasunte pojistnou zastrcku na pistoli. Viz rovnez
odstavec ,Skladovani“ na strane 3.

Pri kazdém odstaveni postrikovace se ridte varovnym
pokynem pro vypusteni tlaku, ktery je uveden na strane 8.



Priprava

1. Pripojte hadici a pistoli.

a. Odstrante plastovou zatku z vypousteci pripojky a na
kovovou koncovku vypusti materialu naSroubujte
vodivou nebo uzemnenou strikaci hadici (provozni tlak
205 bar).

b. Nadruhy konec hadice pripojte strikaci pistoli Airless.

c. Nepouzivejte hadici Airless s ocelovym plastem.
Pouzivejte vyhradne hadici s nylonovym plastem.

- utesneni Sroubovych spoju, protoze hadicové
l spojky jsou samotesnici. Pouzivejte utesneni

upozomeni  ZAVitu pouze v pripade kuZelovych zavitu (zavity
NPT ve stupni s barvou a ve filtracnim telese).

Na hadicovych spojkach nepouzivejte zadné

2. Naplnte olejovou misku tesnici
matice do jedné tretiny dodanym
olejem na pisty (obrazek 4).

Obrazek 4

Kovovy ochranny kryt

- neodstranvat

- neplnit olej pri bezicim motoru

- nestrkejte dovnitr prsty-nebezpeci pohmozdeni

N

upozorneni

3. Zkontrolujte napajeni elektrickou energii

Presvedcete se, Ze napéjeni elektrickym proudem ma
parametry 230 V, 50 - 60 Hz ~, min. 10 A a Ze je pouzita
zasuvka bezvadne uzemnena.

Pouzijte vyhradne prodluzovaci kabel o prurezu minimalne
2,5 mm a o maximalni délce 50 m.

4. Uzemneni

Pro omezeni rizika tvorby statickych jisker,
pozaru nebo vybuchu, které mohou mit za
o nasledek tezka zraneni a velké materialni Skody,
l uzemnete vzdy postrikovac a soucasti systému
arovnez objekt, na nez ma byt strikani aplikovano
podle pokynu uvedenych na strane 8.

upozorneni

5. Proplachnete postrikovac
podle pokynu uvedenych v kapitolach ,Proplachovani“ —

novy strikaci stroj na strane 1 a ,,Proplachovani“ na strane
4,

Zahajeni prace
Pred zahajenim préce si prectete bezpecnostni pokyny
uvedené na stranach 6, 7, 8 a 9.

1. Funkce obsluznych
prvku

Obrazek 5

2. Nastavte material podle doporuceni vyrobce materialu.
3. Zasunte nasavaci trubku do nadoby s materialem.

4. Spustte postrikovac (viz obrazek 5 nahore).

a. Obtokovy ventil musi byt otevreny — v poloze pro nasavani.

b. Knoflikem pro regulaci tlaku je nutno otacet proti smeru
pohybu hodinovych rucicek a knoflik musi byt nastaven na

c. Nastavte dvoupolohovy spinac do polohy zapnuto (ON).

"

upozorneni

Pokud potrebujete pristroj vypnout v pripade nouze,
vypnete motor. Pak vypustte tlak materialu
z cerpadla a z hadice podle nadvodu uvedeného
v kapitole ,,VypousSteni tlaku“ na strane 9.

4}
pozor

Knoflik regulatoru tlaku

Slouzi k nastavovani tlaku. Pokud otacite timto knoflikem ve
smeru pohybu hodinovych rucicek, tak se zvySuje a v pripade
otaceni proti smeru pohybu hodinovych rucicek se tlak snizuje.

Dvoupolohovy vypinac

Obtokovy ventil

Slouzi k vypusteni tlaku z pistole, z hadic a z trysky a rovnez
k uvedeni pristroje do nasavani v poloze OTEVRENO.
(Nastaveni otevreno je dosazeno, pokud je mezi rukojeti ventilu
a kridlovym telesem Siroka mezera.)

V poloze ZAVRENO je mezi rukojeti a telesem pouze velmi
mala mezera. Po uzavreni je systém pod tlakem. Zachazejte
s pristrojem s maximalni opatrnosti. Prectete si pokyny pro
vypousteni tlaku uvedeni na strane 9 této prirucky a ridte se
jimi.

Nezapinejte motor, pokud je ve stupni s barvou prilis
malo materialu pro odvzdusSneni nebo zde neni zadny

material. Pri chodu stupne s barvou nasucho se
snhizuje zivotnost tesneni.

5. Odvzdusnete cerpadlo.

a. Presvedcete se, Ze je bezpecnostni zastrcka na pistoli
zasunuta.

b. Po odvzdu$neni cerpadla a poté, co z hadice pro zpetny
chod zacne vychazet material bez bublin, uzavrete obtokovy
ventil.

c. Nastavte knoflik regulatoru tlaku na pozadovany tlak
strikani.

d. Uvolnete pojistnou zastrcj. ku na pistoli. Nyni muzete zahajit
strikani.

A

pozor

Pokud strikate do kbeliku s barvou, pouzijte vzdy

pevny kontakt kovu mezi pistoli a nadobou. K tomu
viz obrazek 3 na strane 4.



Zahajeni prace
6. Nastaveni tlaku
a. Otacenim knofliku regulatoru tlaku ve smeru pohybu

hodinovych rucicek se tlak zvySuje a otacenim proti smeru
pohybu hodinovych rucicek se tlak snizuje.

optimalniho obrazu strikani.

<

upozorneni

Pokud se s pristrojem pracuje pri vy$sich tlacich,
dochazi k plytvani materialem, k vetSimu opotrebeni
trysky a ke zkraceni Zivotnosti postrikovace.

c. Pokud je pozadovana vet$i plocha strikani, pouzijte vetsi
trysku namisto zvySeni tlaku.

d. Zkontrolujte obraz strikani. Velikost trysky a jeji Ghel urck.
uji prutok a Sirku strikani.

7. Cisteni ucpané trysky

A

Pri ciSteni trysky a pri zkouSeni jeji pruchodnosti
nesmi byt nikdy pred tryskou vas$e ruce, telo, prsty
nebo ruce obalené cisticimu hadry, aby se omezilo

pozor  riziko v pripade vstriknuti. Pokud chcete vyzkouSet
pruchodnost trysky nebo pokud pouzivate otocnou
trysku, drzte pistoli vzdy namirenou na podlahu nebo
do nadoby.
a. Ridte se pokyny pro ,Vypousteni tlaku“, které jsou uvedeny
na strane 9.

b. Cistete casto v prubehu pracovniho dne predni stranu
trysky (pouze kartackem na zuby nebo podobnym
nastrojem), aby se zde nenashromazdil zadny material a
aby se tryska neucpala.

c. Pokud cistite trysku nebo pokud chcete zpruchodnit
ucpanou trysku, dodrzujte pokyny uvedené v kapitole o
strikaci pistoli.

Existuje snadny zpusob jak zamezit vzniku usazenin na vnejsi
strane rysky.

Zajistete pistoli a ponorte ji do malé nadoby s rozpoustedlem
kompatibilnim s rozstrikovanym materidlem, i kdyz strikani
prerusSite pouze na minutu. Rozpoustedlo rozpusti
nashromazdenou barvu z vnejsi strany trysky, z krytu trysky a
z pistole lépe, kdyZz barva nema cas Uplne zaschnout.
,& demontazi z pistole. Postupuijte pritom podle pokynu
pro ,Vypousteni tlaku“, které jsou uvedeny na strane

pozor g

Ucpana standardni tryska — vycistete trysku az po

8. Vypnuti postrikovac

a. Dodrzujte varovny pokyn uvedeny pod , Vypoustenim tlaku“
na strane 9 vzdy tehdy, pokud strikani prerusite i jen na
kratkou dobu.

b. Vycistete trysku a pistoli podle doporuceni, ktera jsou
uvedena v navodu k obsluze.

c. Proplachnete postrikovacvzdy na konci pracovniho dne.
Viz proplachovani na strane 1 a 2. K proplachovani pouzijte
kompatibilni rozpou$tedlo. Pak naplinte cerpadlo a hadice
rozpoustedlem na bazi oleje, jako je napriklad cistici
benzin.

d. Pridel§im odstaveni nebo skladovani viz stranu 3.
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= Nejprve vypustte z cerpadla tlak a pak jej napinte
l cisticim benzinem.

upozorneni

Display s tekutymi krystaly (LCD)
Vas postrikovac je vybaven LCD displejem, ktery zobrazuje
tlak v systému v barech.

Varovné pokyny

VYSOKOTLAKY PROUD MUZE ZPUSOBIT TEZKA ZRANENI.
Zachazejte s vasim pristrojem vzdy s maximalni opatrnosti.
Dodrzujte pokyny uvedené v kapitole VYPOUSTEN{ TLAKU NA
STRANE 9. Dodrzujte vSechny varovné pokyny. Tento pristroj
smi obsluhovat vyhradne poucené osoby.

Nepouzivejte v tomto systému ZADNA halogenovana
rozpouStedla. Obtokovy ventil, stejne jako mnoho dalSich
soucdsti pistoli Airless na rozstrikovani barvy, je vyroben
z hliniku a vzhledem k tomu by mohlo dojit k vybuchu. Cistici
prostredky, barvy ani lepidla, ktera by mohla obsahovat
rozpoustedla na bazi halogenovanych uhlovodiku NIKDY
NEPOUZIVEJTE. Obratte se na vase dodavatele materialu,
abyste se o tom ujistili. Mezi nejbeznejsi tato rozpoustedla
patri: tetrachlérmetan, chlérbenzen, dichlorethan,
dichlérethylether, ethylbromid, ethylchlorid, tetrachlorethan.

Dalsi predpisy a pravidla, ktera je treba dodrzovat pro
dosazeni pro bezpecného provozu pristroju Airless

Profesni bezpecnostni predpisy pro zamezeni vzniku nehod

Pro provoz pristroju Airless plati na Uzemi Spolkové republiky
Nemecko prisluSné bezpecnostni predpisy pro zamezeni vzniku
nehod, zejména:

Elektricka zarizeni a provozni prostredky
BGV A2 drive VBG 4

Prace se zarizenimi pro rozstrikovani kapalin
BGV D15 drive VBG 87

Jakozto provozovatel pristroju Airless jste povinni dodrzovat
pokyny a povinnosti vyplyvajici z techto predpisu. Plati to
zejména pro provadeni pravidelnych kontrol a zkousek,
zpravidla minimalne jedenkrat za rok, které musite zajistit.

Tyto a dalSi bezpecnostni predpisy pro zamezeni vzniku nehod
muzete ziskat u prislusného profesniho svazu nebo
v nakladatelstvi Carl Heymanns Verlag v Bonnu.

Provozovatelé pristroju Airless v zahranici mimo Gzemi
Nemecka jsou povinni uplatnovat a dodrzovat prislusna
ustanoveni pro provoz pristroju Airless platna v zemi, kde je
pristroj pouzivan.

Dulezité upozorneni: Zakonné bezpecnostni normy byly ve
Spojenych statech vymezeny v ramci zakona o ochrane a
bezpecnosti pri praci. Je treba vychazet z techto predpisu,
zejména pak z General Standards, Part 1910 & Construction
Standards, Part 1926.

POKRACOVANI VAROVNYCH POKYNU JE NA NASLEDUJICI
STRANCE...



Prvni pomoc - zraneni rozstrikovanym proudem

Pokud pronikne médium do pokoZzky, privolejte neprodlene
rychlou I€karskou pomoc. Rany neoSetrujte jako prosty rez.
Sdelte l1ékari, jaké médium bylo vstriknuto do pokozky.

Pokyny pro Iékare: Vstriknuti do pokoZzky je traumatické
zraneni. Toto zraneni musi co nejdrive oSetrit chirurg.
OSetreni neodkladejte kvuli tomu, aby bylo nejprve
provedeno vySetreni na toxicitu. Toxicita predstavuje
problém pouze v pripade nekolika malo exotickych nateru,
v pripade primého vstriknuti do krevniho reciste. Nekdy
Ize doporucit konzultaci s plastickym chirurgem nebo
s chirurgem zamerenym na chirurgii rukou.

Nebezpeci vstriknuti

Materialy, které jsou pod vysokym tlakem, pronikaji
pokozkou a zpusobuji velmi tezka zraneni, pricemz
v nekterych pripadech muze byt nutnd i amputace.
NIKDY nemirte strikaci pistoli na osoby nebo na casti tela.

NIKDY nepokladejte ruce ani prsty na rozstrikovaci trysku,
a to ani tehdy, pokud mate prsty obaleny cisticimi hadry
nebo jinym materidlem. Barva pronika materidlem a do
rukou.

NIKDY se nepokousejte zastavit nebo odvratit anik
materialu z netesnych mist rukama nebo jinymi castmi
tela.

Pred strikanim VZDY nasadte chranic trysky.
Zajistete odtah strikaci pistole VZDY, kdyz nestrikate.
Pred cistenim trysku vzdy SEJMETE Z PISTOLE.

NIKDY se nepokousejte protlacit barvu pistoli a hadici zpet,
ato ani s pouzitim tlakového vzduchu.

VZDY pred citenim nebo sejmutim trysky a pred zahajenim
udrzby pristroje postupujte podle pokynu uvedenych
v odstavci VYPOUSTENI TLAKU uvedené na strane 9,.

Pred kazdym pouzitim se presvedcete, zda bezpecnostni
zarizeni funguji bezvadne.

Pred kazdym pouzitim dotahnete vSechny Sroubovaci spoje
soucasti, kterymi prochazi cerpany material.

Lékarskeé oSetreni
Pokud se domnivate, ze doslo k proniknuti materialu do
pokozky, privolejte neprodlene rychlou Iékarskou pomoc.

Rany neosetrujte jako jednoducha rezna zraneni.

*

Neprodlene se odeberte k akutnimu prijmu.

Sdelte oSetrujicimu lékari, ze se domnivate, ze u vas
doslo ke zraneni vstriknutim.

Sdelte Iékari, se kterym materidlem jste pracovali a
odkazte jej na POKYNY PRO LEKARE, uvedené v této
kapitole vyse.

*

VsSeobecna bezpecnostni opatreni

NIKDY neprovadejte na techto pristrojich technické zmeny.
NIKDY nekurte v oblasti, kde se provadi strikani.

NIKDY nestrikejte snadno vznetlivy material.

NIKDY nepracujte v blizkosti deti.

NIKDY nenechejte pracovat s postrikovacem jinou osobu,
pokud tato osoba neni dukladne poucena o bezpecném
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pouzivani tohoto pristroje a pokud si neprecetla tuto
prirucko.

VZDY pouzivejte pri strikani respirator, rukavice a ochranu
oci.

VZDY se presvedcete, zda jsou na pracovisti snadno
pristupné hasici pristroje a zda jsou radne udrzované.

NIKDY NENECHAVEJTE POSTRIKOVAC BEZ DOZORU,
KDYZ JE POD TLAKEM, DODRZUJTE POKYNY UVEDENE
V ODSTAVCI VYPOUSTENI TLAKU NA STRANE 9.

Vzdy zkontrolujte oblast strikani

V oblasti strikani nesmi byt zadné cizi predmety.
Presvedcete se, Ze je oblast radne a dukladne vetrana,
zda pary a mlhy mohou byt Gcinne odsavany. V oblasti
strikani NIKDY neskladujte horlavy material.

NIKDY nestrikejte v blizkosti otevreného ohne nebo jinych
zdroju vzniceni.

Strikana plocha musi byt od postrikovace vzdalena
nejméne 8 m.

Prestoze je blok motoru pristroju Airlessco zcela uzavren,
pristroje NEJSOU chraneny proti vybuchu.

Bezpecnost strikaci pistole

Kdyz pristroj nepouzivate a pred zahajenim cisteni a
udrzby pristroje vzdy nastavte pojistnou zastrcku do polohy
,LOCKED*" (zajistena).

Neodstranujte ani nemente ZADNOU soucést pistole.

Pri citeni VZDY SEJMETE ROZSTRIKOVACI TRYSKU.
Pristroj proplachuijte pri NEJNIZSIM MOZNEM TLAKU.
ZKONTROLUJTE funkci bezpecnostnich zarizeni pred
kazdym pouzitim.

Pri snimani rozstrikovaci trysky nebo hadice z pistole
postupujte velmi opatrne. V ucpaném vedeni je tekutina
pod tlakem. Pokud je tryska ucpana nebo pokud je ucpané
vedeni, postupujte podle pokynu uvedenych v odstavci
VYPOUSTENI TLAKU na strane 9.

Ochranny kryt trysky

Zajistete, aby pri strikani byl na strikaci pistoli VZDY
nasazen ochranny kryt trysky. Ochranny kryt trysky vas
upozorni na nebezpeci vstriknuti a zabranuje tomu, aby
se vase prsty nebo jiné casti tela dostaly do prilisné
blizkosti rozstrikovaci trysky.

Rozstrikovaci tryska

Pri ciSteni nebo vymene rozstrikovaci trysky postupujte
velmi opatrne. Pokud dojde k ucpani trysky v prubehu
strikani, okamzite zasunte pojistnou zastrcku na pistoli.
VZDY postupujte podle pokynu uvedenych v odstavci
VYPOUSTENI TLAKU a pak sejmete rozstrikovaci trysku,
abyste ji mohli vycistit.

NIKDY nevymyvejte usazeniny z trysky, kdyz je pristroj
pod tlakem.

PO vypnuti cerpadla a po vypusteni tlaku z pristroje podle
pokynu uvedenych v odstavci VYPOUSTENI TLAKU trysku
a ochranny kryt trysky VZDY sejmete a vycistete je.



VAROVNE POKYNY (pokracovani)

NEBEZPECi TOXICKYCH MEDII

Nebezpecné kapaliny nebo toxické pary mohou zpusobit
tezka zraneni nebo i smrt, pokud dojde k zasazeni oci
nebo pokozky, k vdechnuti nebo k poziti. Seznamte se
s nebezpecimi spojenymi s materialem, ktery pouzivate.
Nebezpecné materialy skladujte a likvidujte v souladu
s predpisy vyrobce, s mistnimi predpisy, s oblastnimi a
narodnimi predpisy. VZDY pouzivejte ochranu oci,
ochranné rukavice, ochranny odev a respirator, podle
pokynu vyrobce materialu.

VYPOUSTENI TLAKU

Pro zamezeni moznosti vzniku zraneni postupujte pri
odstaveni postrikovace, provadeni zkousek a Udrzbarskych
praci, montazi hadice a pistole na pristroj, pri vymene
nebo cisteni trysky, pri preruseni strikani nebo pokud
chcete vypustit tlak nasledovne:

1. Zasunte do pistole pojistnou zastrcku. Popis bezpec
nostnich opatreni a zasouvani pojistné zastrcky
naleznete v kapitole ,Strikaci pistole“.

2. Pristroj vypnete a vytahnete zastrcku ze zasuvky.

3. Uvolnete pojistnou zastrcku na pistole a stlacte pistoli,
abyste z pristroje vypustili zbytkovy tlak materialu.

Kovovy dil pistole vzdy drzte proti uzemnenému kovovému
kbeliku.

4. Otevrete obtokovy ventil, abyste vypustili zbytkovou
kapalinu.
V otevrené poloze je mezera mezi packou ventilu a
telesem kridla vetsi.

- . . 7
l V uzavrené poloze je mezera pouze velmi mala.

upozorneni

Packu ventilu Ize otacet doleva i doprava. Muze smerovat
do ruznych smeru.

- Pri skladovani pres noc nebo pri opusteni
l pracoviste na delSi dobu je treba obtokovy ventil
zavrit.

upozorneni
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, , STORCH"
Pokud je ROZSTRIKOVACI TRYSKA NEBO HADICE

UCPANA, postupujte podle kroku 1 az 5 uvedenych vySe.
Vedte proud barvy do kbeliku pri vypousteni tlaku, jak je
uvedeno v kroku 4. Pokud se domnivate, ze nedoslo
k vypusteni tlaku v dusledku poSkozeni obtokového ventilu
nebo z jiného duvodu, zasunte do pistole opet pojistnou
zastrcku a pristroj dejte opravit v autorizovaném servisnim
centru STORCH.

Hadice

Pred kazdym pouzitim dotahnete napevno vSechny
hadicové spojky. Kapaliny pod tlakem mohou zpusobit
uvolneni volného spoje nebo muze dojit k Uniku proudu
kapaliny pod vysokym tlakem ze spoju, coz muze mit za
nasledek tezka zraneni.

Pouzivejte vyhradne hadice s ochrannym obalem pruznice.
Ochranny obal pruznice prispiva k tomu, aby hadice
nemohly prasknout nebo aby nemohlo dojit k jejich
poskozeni jinym zpusobem, coz by mohlo vést k nebezpeci
nekontrolovaného Uniku kapaliny pod vysokym tlakem.

NIKDY nepouzivejte poSkozenou hadici, protoze by mohla
vypadnout nebo by se mohla roztrhnout a mohlo by dojit
k vstriknuti nebo k jinému tezkému zraneni nebo by mohlo
dojit k zavaznym materialnim Skodam. Pred kazdym
pouzitim zkontrolujte hadici po celé délce, zda nevykazuje
rezy, netesnosti, znamky opotrebeni, vypoukliny nebo
spoje. Pokud hadice vykazuje nekteré z uvedenym
poskozeni, ihned ji vymente. Nepouzivejte lepici pasku
ani zadné jiné pomucky k oprave hadice, protoze opravena
hadice nemuze udrzet kapalinu pod tlakem. NIKDY SE
NEPOKOUSEJTE HADICI OPRAVIT. Vadnou vysokotlakou
hadici opravit nelze.

Uzemneni

Uzemneni postrikovace a ostatnich soucasti snizuje riziko
tvorby statickych vyboju, pozaru a vybuchu, které muze
vést k tezkym zranenim a materialnim Skodam.
Podrobnosti o uzemneni naleznete v mistnich
elektrotechnickych predpisech.

VZDY se ujistete, Ze dvoupolohovy vypinac je v poloze
OFF (vypnuto), nez zastrcite zastrcku do elektrickeé site.

Vzdy uzemnete vSechny dale uvedené soucasti.

1. Postrikovac: Zasunte sitovy nebo prodluzovaci kabel,
ktery musi vzdy mit nepoSkozenou sitovou zastrcku
ochranného kontaktu, do bezvadne uzemnené zasuvky.
NEPOUZIVEJTE ZADNY ADAPTER (ani rozdvojku).
Pouzivejte prodluzovaci kabel se tremi zilami a
s uzemnenou sitovou zastrckou se tremi kontakty.
Pouzivejte vyhradne zasuvky ochranného kontaktu, do
nichz zapadne sitova zastrcka pristroje. Presvedcete
se, zda je prodluzovaci kabel v bezvadném stavu.
Pokud pouzivate prodluzovaci kabel, presvedcete se,
ze je kabel dimenzovan na proudovou spotrebu vaseho
pristroje.

T

upozorneni

V tabulce na nésledujici strane jsou uvedeny
pozadované prurezy kabelu v zavislosti na délce
kabelu a na poctu ampéru. Pocet ampéru
naleznete na typovém Stitku vaseho pristroje.
Pokud mate pochybnosti, pouzijte prodluzovaci
kabel s nejbliz§im vy§§im prurezem.




VAROVNE POKYNY (pokracovani)

2. Vzduchové hadice: Pri pouziti pistole Airmix pouzivejte
vyhradne uzemnené hadice.

3. Hadice na barvy: Pouzivejte vyhradne uzemnené
hadice.

4. Strikaci pistole: Uzemneni se uskutecni pripojenim
na hadici s barvou, bezvadne uzemnenou
prostrednictvim pristroje.

5. Zpracovavany objekt: Podle mistnich predpisu.

6. VSechny kovové kbeliky pouzivané ke strikani.

Zatizeni kabelu

Zkouska celkového odporu hadic Airless

Jedenkrat tydne prezkousejte elektricky odpor hadice (pri
pouziti hadic o vice délkach zmerte celkovy odpor).
Celkovy odpor (od jednoho konce hadice k druhému)
hadice, ktera neni pod tlakem, muze dosahovat hodnoty
29 MW (max.) pri délce jedné hadice nebo pri kombinaci
délek hadic a tuto hodnotu nesmi prekrocit. V pripade, ze
je tato mezni hodnota prekrocena, je nutno hadici
neprodlene vymenit.

Nikdy nepouzivejte hadice delSi nez 150 m, aby nebyl
prekrocen nejvysSi pripustny celkovy odpor.

zatizeni napeti Jmenovity prurez v mm? pri délce kabelu

A \ 10m 25m 50 m 100 m 150 m
- 6 220 - 240 0,75 1,00 1,50 2,50 4,00

- 8 220 - 240 0,75 1,00 1,50 2,50 4,00
-10 220 - 240 0,75 1,00 2,50 4,00 4,00
-16 220 - 240 1,00 1,50 2,50 4,00 4,00

VZzdy dodrzujte doporuceny tlak a pokyny k obsluze.

Nepriblizujte se na dosah pohyblivych soucasti

Pri spousteni nebo uvadeni postrikovace do provozu se
zdrzujte mimo dosah pohyblivych soucasti. Nikdy
nestrkejte prsty do zadnych otvoru, aby nedoslo k amputaci
prstu pohyblivymi soucastmi nebo ke spaleninam
zpusobenym dotykem horkych soucasti. Opatrnost
predstavuje nejlepsi zajisteni proti Grazum. Pri spousteni
motoru dodrzujte bezpecnou vzdalenost od pohyblivych
soucasti pristroje. Pred zahajenim nastavovani nebo
udrzby postrikovace postupujte podle pokynu uvedenych
v odstavci VYPOUSTENI TLAKU na strane 9.

Zamezeni vzniku poskozeni

Tento postrikovac pracuje pod tlakem 205 bar. Vzdy se
ujistete, ze vSechny soucasti a veskeré prisluSenstvi je
vhodné k pouziti pri provoznim tlaku nejméne 205 bar,
aby se zabranilo vzniku poSkozeni, které by mohlo mit za
nasledek nebezpecna zraneni, jako je vstriknuti materialu
a rovnez by mohlo zpusobit materialni Skody.

NIKDY nenechavejte postrikovac pod tlakem bez dozoru,
aby se zamezilo nedmysInému provozu, ktery by mohl
zpusobit vznik tezkych zraneni.

Po ukonceni strikani, pred zahajenim nastavovani a pred
demontazi nebo opravou postrikovace vzdy postupujte
podle pokynu uvedenych v kapitole VYPOUSTENI TLAKU.

Nikdy neprovadejte zmeny ani zadné Upravy na soucéstech
pristroje, aby nedoslo k poSkozeni, které by mohlo mit za
nasledek vznik zraneni.

NIKDY nepouzivejte na barvu hadici, ktera je vhodna pouze
pro pouziti pri niz§im tlaku nebo je poSkozena nebo
nevodiva. Dbejte na to, aby nedoSlo k prasknuti nebo
prodreni hadice trenim o drsné, ostré nebo horké plochy.
Pred kazdym pouzitim zkontrolujte, zda neni hadice
poSkozena nebo opotrebovana a presvedcete se, ze
pripojeni sedi pevne.
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V pripade, Ze je hadice poskozena, je nutno ji VZDY
vymenit. NIKDY nepouzivejte lepici pasku ani zadné jiné
pomucky k oprave hadice.

NIKDY se nepokousejte utesnit netesnosti ve vedeni nebo
na pripojkach rukama nebo jinymi castmi tela. Pristroj
vypnete a vypustte z nej tlak podle pokynu uvedenych
v odstavci VYPOUSTENI TLAKU.

Pouzivejte vyhradne pripustné vysokotlaké pripojky a
nahradni dily.

VZDY se presvedcete, zda jsou hasici pristroje snadno
pristupné a radne udrzované.

Zamezeni vzniku statickych vyboju, pozaru a vybuchu
VZDY se presvedcete, Ze jsou veskeré pristroje a
zpracovavané objekty rddne uzemnené. Vzdy uzemnete
postrikovac, kbelik s barvou a objekty, kam budete strikani
aplikovat. DalSi informace o uzemneni naleznete na strane
8.

Pary, které pri strikani vznikaji, se mohou vznitit od jisker.
Pro omezeni rizika vzniku pozaru je treba, aby byl
postrikovac vzdy ve vzdalenosti nejméne 8 metru od
strikané oblasti.

Sitovy kabel nikdy nezasouvejte do zasuvky ani nevytahujte
ze zasuvky, pokud existuje moznost, Ze pary obsazené ve
vzduchu by se mohly vznitit jiskrami. Ridte se
bezpecnostnimi pokyny a dodrzujte bezpecnostni opatreni
vyrobce barev a rozpoustedel.

Pro aplikace pristroju Airless pouzivejte vyhradne vodivé
hadice na barvu. Presvedcete se, Ze je pistole pres pripojku
hadice uzemnena.



Pojistna zastréka
pistole

Rukojet s filtrem

VAROVNE POKYNY (pokracovani)

Zkontrolujte spojitost uzemneni v hadici a v pristrojich.
Celkovy odpor (od jednoho konce hadice k druhému) hadic,
které nejsou pod tlakem, nesmi prekrocit hodnotu 29 MW
pro délku jedné hadice nebo kombinaci délek hadic.
Pouzivejte vyhradne hadice Airless s uzemnenim, které
jsou pripustné pro provozni tlak 205 bar.

Proplachovani

Omezte riziko vzniku zraneni vstriknutim, vlivem
statickych vyboju a rozstrikovacem barvy tim, ze budete
dodrzovat postup cisteni. VZDY postupujte pokynu
uvedenych v kapitole VYPOUSTENI TLAKU na strane 9.

Pred proplachovanim VZDY sejmete rozstrikovaci trysku.
Drzte kovovy dil pistole pevne proti stene kovového kbeliku

sy v s

v v

aceton, benzen, ether, lehky benzin, nafta. V pripade
nejistoty se obratte na vaseho dodavatele.

V oblasti strikani a ciStena NIKDY NEKURTE.
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STORCH"'

STRIKANI A CISTENI S POUZITIM HORLAVYCH BAREV A

REDIDEL

1. Pokud jsou pri strikani pouzivany horlavé kapaliny, musi
byt postrikovacvzdalen od strikané oblasti nejméne 8
metru a je nutno pracovat v dobre vetraném prostoru.
Vetrani musi byt dostatecné pro zamezeni nahromadeni
par.

& Pristroje nejsou chraneny proti vybuchu.

pozor

2. Uzemnete postrikovackbelik s barvou a objekt, na ktery
mé byt aplikovano strikani. K tomu viz UZEMNENI na
strane Pouzivejte vyhradne vodivou hadici Airless,
ktera je pripustna pro pouziti pri provoznim tlaku 205
bar.

Pred ciStenim pistole a hadice sejmete rozstrikovaci
trysku. Zajistete kontakt pistole s kovovym zasobnikem
a strikejte bez trysky, v dobre vetraném prostoru, do
kbeliku.

. Pricisteni nikdy nepouzivejte nejvyssi tlak, NASTAVTE
TLAK NA NEJNIZSi HODNOTU.

V oblasti strikani a ciSteni nikdy nekurte.

Strikaci pistole STORCH 007

Strikaci pistole

Upevnete strikaci pistoli a hadici na pristroj Airless a
pripojky pevne dotahnete. Zasunte pojistnou zastrcku na
pistoli.

*  Viz obrazek A.

Kdyz se pistole nepouziva, musi byt pojistna zastrc-
ka pistole vzdy zasunuta.

*

Prectete si vSechny varovné pokyny a bezpecnostni
predpisy pro strikaci pistoli v prirucce vyrobku.

Hlavni soucasti strikaci pistole a prepinatelné
rozstrikovaci trysky

Otocna tryska

Ochranné vicko
s drzakem trysky

Ochranny tfrmen
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Pojistna zastrCka zasunuta do pistole

Obrazek‘A

Sedlo trysky



Nasazeni rozstrikovaci trysky

1. Pred nasazenim trysky a ochranného vicka s drzakem trysky
na pistoli se presvedcete, Ze v celém systému jiz neni tlak.

2. Zavedte hridel otocné trysky do drzaku trysky.

3. Zavedte sedlo trysky do prevlecné matice v drzaku trysky,
az zacne tlacit proti trysce.

4. Vlozte tesneni trysky na sedlo trysky tak, aby zapadlo do
drazek.

5. Dotahnete rucne bez pouziti klice prevlecnou matici drzaku

trysky na pistoli.

Otocte ochranné vicko do poZzadované polohy.

7. Dotéahnete rucne bez pouziti klice prevlecnou matici drzaku
trysky.

(]

Tésnéni trysky

Prevle¢na matice \g\J

S O\
|/ Sedlo trysky
ochranné vicko s i

drzékem trysky

hridel otocné trysky

Cisteni pistole

Okamzite po ukonceni préace proplachnete pistoli
rozpousStedlem. Koliky ocistete kartacem s pouzitim
rozpoustedla a mirne je promazejte olejem, aby se na nich
neusazovala barva.

Cisteni filtru v rukojeti pistole

K cisteni filtru pouzijte kartac ponoreny do vhodného
rozpoustedla. Filtr cistete nebo vymenujte nejméne jedenkrat
za den. Pri pouziti nekterych druhu barev je treba filtr menit po
krat$i dobe provozu.

Uvolneni ucpané otocné trysky

1. Zasunte na pistoli pojistnou zastrcku.

2. Otocte kridlo otocné trysky o 180 stupnu.

3. Pokud Ize kridlem otacet jen ztezi, povolte ponekud previec
nou matici. Po otoceni kridla je nutno prevlecnou matici
opet dotahnout.

4. Uvolnete pojistnou zastrcku pistole a striknete do kbeliku,
aby se odstranilo ucpani z trysky.

5. Zasunte pojistnou zastrcku do pistole a pak otocte trysku
opet do polohy pro strikani.

otocte tryskou,
abyste ji mohli sejmout
z drzéku trysky

tryska v poloze pro strikani

Uvolneni ucpani standardni trysky

Pokud dojde k ucpani standardni trysky, vypustte ze systému
tlak podle pokynu uvedenych v kapitole VYPOUSTENI TLAKU.
Zasunte na pistoli pojistnou zastrcku. Sejmete ochranné vicko
s drzdkem trysky a sejmete trysku z drzaku trysky. Ponorte
trysku do vhodného rozpoustedla a vycistete trysku pomoci
kartace. (K cisteni trysky nepouzivejte jehlu ani zadny jiny
Spicaty nastroj. Karbid wolframu, z nehoz jsou otvory trysky, je
velmi krehky a muze se roztristit.
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Techniky strikani

Dobra technika strikani pistoli predstavuje dulezitou
soucast vSech praci v oblasti strikani. Schopnosti a
vykonnost pracovnika, ktery pristroj obsluhuje, jsou stejne
dulezité, jako dobré pristroje a dobra barva. Dobra technika
strikani je dovednost, kterou se Ize rychle naucit podle
nasledujicich jednoduchych navodu.

' sprayny dhel pistole
spravne

spravne

Doporucujeme vam, pokud nejste seznameni
strikani, abyste si tuto cast prirucky peclive procetli a
spravnou techniku si nacvicili na vhodné ploSe.

nespravne >\

Drzte strikaci pistoli ve vzdalenosti asi 30 cm od pracovni
plochy a kolmo ke strikanému objektu.
Pohybuijte strikaci pistoli rovnobezne a kolmo k plose.



spravne

spravne
spravne
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L} spravne
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vést ve stale stejné vzdalenosti od plochy 4
spravne

Pohybuijte pistoli stejnomerne, abyste dosahli dobrého kryti.
Mokra vrstva musi byt tloustku prave takovou, aby se na
ni jeste netvorily slzy nebo zaclony. Pokud budete pohybovat
pistoli prilis pomalu nebo prili$ blizko od strikané plochy,
tvori se prilis tlusta vrstva a vznikaji slzy a zaclony.

Neotacejte strikaci pistoli. Tento otacivy pohyb se nazyva

3
x4

spravna vzdalenost
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obloukovy pohyb. Namisto toho drzte strikaci pistoli ve
vzdalenosti 30 cm kolmo na pracovni plochu.

Cim bliZze od pracovni plochy pistoli drzite, tim tlustSi vrstvu
barvy nanesete a tim rychleji musite pohybovat pistoli,
aby se netvorily slzy ani zaclony. Pokud drzite strikaci
pistoli prili§ daleko od pracovni plochy, dochazi k silné
tvorbe mihy, k presahum strikani a kryci vrstva je tenka a
drsna.

{— stiikaci pistole - pohyb paZe - spojena oblast

ﬂ'

Bod A i

Bod odtazeni

odtazeni

Techniky strikani

Je dulezité pistoli po
zahajeni pohybu pistole
(pohyb paze) ,odtlacit” a
tah pred koncem pohybu
pistole uvolnit (zastavit aplikaci
barvy). Pohyb pistole je vzdy vetSi nez
skutecny nanos barvy. Timto zpusobem
Ize dosahnout rovnomerné rozdeleni a -
jednotnou tloustku vrstvy po celé ploSe. Pokud se pistole
pohybuje, pokud je spusten odtah, dosahnete jednotny
nanos barvy.

Prekryjte predchozi nanos barvy do poloviny Sirky novym
strikanym vzorem. Mirte na okraj drive nastrikané plochy.

Strikejte jednotné drahy zleva doprava a zprava doleva.
UdrZujte pritom rychlost strikani, vzdalenost, prekryti a
odtlaceni co nejvice stejnomerné.

Pro dosazeni rovnomérné vrstvy prekryjte
polovinu Sitky kazdé drahy stfikani

Spatny obraz strikani

VyzkouS$ejte obraz strikani na zkuSebni plose.

Pri prilis vysokém tlaku dochazi k nadmerné tvorbe mlhy
a presahu strikani a rovnez dochazi k silnému opotrebovani
trysek a ke zvySenému opotrebovani postrikovace.

Dobry obraz strikani

Barevna mlha, pfesah stiikani

:\

Pri prili§ vysokém tlaku dochazi k nadmerné tvorbe mlhy
a presahu strikani a rovnez dochéazi k silnému opotrebovani
trysek a ke zvySenému opotrebovani postrikovace.



Spatny obraz gfikani

mozny tlak.

Dobry gbraz stfikani

Vyzkousejte obraz stfikani na zkuSebni ploSe.

Pti pfili§ vysokém tlaku dochazi k nadmérné tvorbé mlhy a
presahl stfikani a rovnéz dochazi k silnému opotfebovani
trysek a ke zvySenému opotfebovani postfikovace.

Odstranovani zavad na strikaci pistoli

Vnit¥ni roh

vnéjsi roh

Takto se aplikuje stfikani do vnitfniho a vnéjsiho rohu.

Mitte pistoli do stfedniho rohu. Uhel stiikani se vzdy rozdéli

na polovinu, hrany obrazu stfikani jsou na obou sténach
stejné.

Zavada

Pricina

Odstraneni

Hruby nanos barvy

nizky tlak

Zvysit tlak.

Nadmerna tvorba mihy
(presah strikani)

prili§ vysoky lak
material prili§ tenkyméne

Snizit tlak na optimalni rozdeleni barvy. Pouzit
rozpousStedla.

Strikany proud prili$ Siroky

Uhel strikani prilis velky

Pouzit trysku s mensim ahlem strikani.

Strikany proud prili$ Uzky

Uhel strikani prilis Gzky

Pouzit trysku s vetSim ahlem strikani.

Prili§ mnoho barvy

otvor v trysce prili$ velky
material prili$ tenky
tlak priliS vysoky

Pouzit nejblizS§i mensi trysku, snizit tlak.

PriliS malo barvy

otvor v trysce prili§ maly
material prilis tlusty

Pouzit nejbliz8i vetSi trysku, zredit material.

Tvorba pruhu na okraji
obrazu strikani

opotrebovana tryska otvor
v trysce prili§ maly
material prili$ husty

Pouzit novou trysku.
Pouzit trysku s vet§im otvorem.
Zredit material.

Silny Skraloup na
nanosu barvy

material prili§ husty prilis
velky nanos barvy

Zredit material.
Snizit tlak a / nebo pouzit trysku s
nejbliz§im mensim otvorem.

Vrstva barvy nekryje a
neni hladka

material prili$ husty

Zredit material.

Obraz strikani
nestejnomerny, vypoukly

otvor trysky
ucpany tryska posSkozena

Peclive vycistit trysku.
Trysku vymenit.

Kréatery nebo bubliny na
plose

prili§ vysoky

podil rozpoustedla podklad
neni odmasteny podklad
neni nosny

Pouzitméne rozpoustedla, podklad odmastit
a ucinit jej nosnym.

Ucpany filtr

cizi telesa v barve,
hrubé pigmenty

Spatne namleté pigmenty
usazeniny barvy v celém
filtru, barva a
rozpoustedlo nejsou
vzajemne komaptibilni

Vycistit filtr. Pouzit hrubsi filtr, pokud to otvor
trysky umoznuje. Pouzit vyhradne barvu, ktera je
vhodna pro pristroje Airless. Zkontrolovat, zda bylo
pouzito spravné redeni podle pokynu vyrobce.

Kontrola obrazu strikani

dobry stejnomerny obraz strikani
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Spatny obraz
zvySit tlak
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Volba rozstrikovaci trysky

Volba rozstrikovaci trysky se ridi viskozitou barvy, typem
pouzivejte trysku s mensim otvorem a pri vy$Si viskozite
(hustSi barvy) pouzijte trysku s vetSim otvorem.

Déle zavisi velikost otvoru trysky na tom, kolik litru barvy
za minutu bude tryskou strikano. Nepouzivejte trysku,
ktera je urcena pro vetsi prutok v litrech, nez je maximaini
cerpané mnozstvi pristroje Airless. Dodavané mnozstvi
cerpadla se meri v litrech za minutu (I/ min.).

2

STORCH*

TABULKA PRO VYBER ROZSTRIKOVACI TRYSKY
Otocné trysky (typ c.: 699 — XXX)
Standardni trysky (typ c.: 698 - XXX)

Prehled velikosti trysek

Rozpoznavani trysek: VSechny trysky maji Sestimistné
typové cislo. Prvni tri cislice oznacuji, zda se jedna o
otocnou trysku (699) nebo o standardni trysku (698).
Ctvrté cislice udava Sirku strikani. Toto cislo vynasobené
peti udava Sirku strikani v cm, kdyz je pistole vedena ve
vzdalenosti 30 cm od objektu.

Pata a Sesta cislice udavaji prumer otvoru trysky (udava
se v tisicinach coulu, to znamend, Zze 17 = 0,017 coulu).

Sirka strikani Otvor v trysce (couly
couly (mm) 0,09 | 0,011 | 0,013 | 0,015 | 0,017 | 0,019 | 0,021 | 0,023 | 0,025 | 0,027 | 0,031 | 0,035
109 | 111 113 115
4-6 (102-152) | 209 | 211 213 215 217 219 221 223 227
6-8 (152-203) | 309 | 311 313 315 317 319 321 323 325 327
8-10 | (203-254) | 409 | 411 413 415 417 419 421 423 425 427 431
10-12 | (254 -305) | 509 | 511 513 515 517 519 521 523 525 527 531 535
12-14 | (305 - 356) 611 613 615 617 619 621 623 625 627 631 635
14 - 16 | (356 - 406) 711 713 715 717 721
16 - 18 | (406 — 457) 815 819 821 831
Prutok — voda 031|049 (069 [091 [117 | 1,47 |1,79 | 2,15 |254 | 296 | 3,90 | 4,98
(I/min.)
pri 138 bar
Prutok - disperzni 0,21/038 [057 |0,79 [1,02 (1,02 (151 | 1,85 |220 |250 |3,33 |4,24
barva (I/min.)
pri 138 bar
Filtr v pistoli F F F F,C |C C C C Odmontovat filtr
C = hruby =
velikost oka 80
F = jemny =
velikost oka 100

Pro zpracovani materialu uvedenych dale lze pouzit
nasledujici velikosti trysek.

Materialy

Bezbarvy lak,
tenkovrstva glazura

Velikost trysky
0,007“az0,011¢

Umela pryskyrice,
akrylatory lak,
silnovrstva glazura,
hloubkovy zakladni nater

Zakladnovy lak,
odstranovac starych

nateru, plnidla, disperze,
zakladni nater, disperzni lak

0,011“az0,013“

0,015“az0,019¢

Latex, disperze, lepidlo pro
sklenenou tkaninu, barva
ze silikonové pryskyrice,

0,021“az0,031“
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disperzni silikatova barva, 0,021“az 0,031

podklad pro tapety

Latex, disperze, jemna 0,026 az0,031"
makulatura, lepidlo na

textilni tapety

Latex, disperze, lepidlo pro 0,031“ az0,0035¢
sklenenou tkaninu,
asfaltovy material,

protipozarni nater

Pro volbu spravné trysky se obratte na vyrobce aplikované
hmoty aridte se podle technickych parametru.



Sirka strikani

Tloustka vrstvy barvy zavisi na otvoru v trysce, na rychlosti,
kterou se pistole pohybuje a na vzdalenosti pistole od
povrchu, kam je strikani aplikovano.

Volba rozstrikovaci trysky

Dve trysky se stejnou velikosti otvoru avSak s rozdilnou
Sirkou strikani dodavaji stejné mnozstvi barvy na rozdilne
velkou plochu (SirSi nebo uzsi pruhy).

Rozstrikovaci tryska s Uzkou Sirkou strikani usnadnuje
strikani na Uzk& mista.

Vymena rozstrikovaci trysky

Vlivem prutoku materialu pod vysokym tlakem se
s postupem doby provozu zvetSuje otvor v trysce. Tim se
meni obraz strikani.

Pokud jsou trysky opotrebované, vymente je. Opotrebované
trysky plytvaji barvu, zpusobuji presahy strikani, zhorSuji
povrchovy obraz a snizuji vykon postrikovace.

Pravidelna udrzba
1. Udrzujtec

2. erpadlo vzdy v horni Gvrati, kdyz ke konci dne ukonc

3. ite préaci, aby se zamezilo zaschnuti barvy na pistnici
a poskozeni tesneni.

4. Dbejte na to, aby olejova miska tesnici matice byla
vzdy naplnena do 1/3 pistnim olejem (TSO). Pistni olej
prodluzuje zivotnost tesneni a pistu.

5. Tesnici matici kontrolujte denne. Musi byt dotazena
tak pevne, aby nemohl unikat zadny material. Pokud
je matice dotazena priliS pevne, dojde ke znic

6. enitesneni.

Pokyny pro mazani (olejem a mazacim tukem)

Obrazek 6

uzavrené lozisko

pouzdro naimpregnované olejem
po demontazi ponorte do
horkého oleje 10 W 40

A

pozor

Dale uvedené prace smi provadet vyhradne
kvalifikovany odborny personal.

Udrzba elektromotoru

1. MAZANI - Tento motor je vybaven trvale promazanymi
kulickovymi lozisky, ktera nevyzaduji udrzbu.
UHLIKOVE KARTACE - Uhlikové kartace je treba
pravidelne kontrolovat a v pripade vyskytu znamek
opotrebovani vymenit. Opotrebovani kartacu zavisi do
znacné miry na tom, k cemu a jak dlouho je motor
pouzivan. Doporucuje se kontrolovat opotrebovani
kartacu jiz brzo, aby bylo mozno urcit intervaly kontroly
pro budoucnost. Standardni kartace Leeson maji
pocatecni délku 1,8 cm. Pokud jsou kartace
opotrebovany na délku 0,9 cm, je nutno je vymenit.
3. VYMENA KARTACU

a. Vytahnete sitovou zastrcku stroje ze zasuvky

b. Otevrete oba kryty na zadni strane motoru.

2.
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odvzdu$novaci otvor

0,03 | oleje VG 32 - jedenkrat za pul roku

Plnici zatka - Pristroj byl promazan ve
vyrobnim zavode mazacim tukem,
ktery neni nutno menit.

(Mazaci tuk - K3 N)

c. Uvolnete pridrzné Srouby svorky kartac
u odstrante kabel kartacu.
d. Posunte pridrzné svorky kartace dovnitr
a sejmete je.
e. Odstrante opotrebované kartace (jeden na kazdé

strane motoru).
Nainstalujte nové kartace opacnym postupem jako
pri demontazi a opet nasadte kryty.

- Pro zajisteni dlouhé zivotnosti je treba stroj po
vymene kartacu uvést do provozu, aby mohly
kartace nabehnout na kotvu motoru.

Pouzijte k tomu kbelik a antikorozni Upravou
(Coro Check) a pripojte hadici Airless s pistoli a
trysku na pristroj.

Otevrete obtokovy ventil a zapnete cerpadlo.
Poté, co pristroj nasal, nastavte cerpadlo na
vysoky tlak (cerpadlo bezi bez tlaku v obehu pri
vysokych otackach motoru).

Nechejte stroj v provozu 20 minut, pak jsou uhliky
nabehlé.

1

upozorneni
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STORCH"
Odstranovani poruch na miste
PROBLEM PRICINA ODSTRANENI
Strikaci pistole. Privod materialu prilis Naplnit nadobu s materialem.

nizky nebo chybi.
Vzduch uvnitr, ktery sem | Zkontrolovat, zda jsou pripojky na nasavacim systému volné,
pronikl nasavaci hadici | Pevne dotahnout a nechat cerpadlo opet nasavat.
stupne s barvou.

Barva unika do olejové Tesnici matice uvolnend. | Tesnici matici dotahnout tak, aby byl unik zastaven.
misky. Tesnici matice Vymenit tesneni. Viz stranu 19 - 20.

opotrebovana nebo Vymenit pistnici. Viz stranu 19 - 20.

poskozena. Pistnice

opotrebovana.
Motor je v provozu, Nastaveny tlak prili$ Zvysit tlak. Viz stranu 6. Provedte udrzbu cerpadla.
avSak nevznika tlak. nizky. Stupen s barvou | Viz strany 17 - 20.

uspineny.
Motor a stupen s barvouv | Nastaveny tlak prili§ Zvysit tlak. Viz stranu 6. Trysku a / nebo filtr
provozu, avSak tlak je nizky. Ucpana tryska vyjmout a vycistit. Vymenit trysku. Vycistit filtr.
prili§ nizky nebo zadny. nebo filtr v pistoli. Pouzit hadici o vet§im prumeru.

Tryska opotrebovana.

Filtr v pristroji (pokud se
pouziva) je ucpany.
Velké tlakova ztrata v
hadici s materialem.

Stupen s barvou pracuje, Koule vstupniho ventilu | Provést tdrzbu koule vstupniho ventilu.
vykon je vSak prili§ nizky | netesni spravne. Viz stranu 18. Provést Gdrzbu tesneni.
pr zdvihu dolu nebo pri Dolni tesneni jsou
obou zdvizich opotrebovana nebo
poSkozena.
Stupen s barvou je v Koule horniho zpetného | Provést ildrzbu horniho zpetného ventilu
provozu, vykon pri zdvihu | ventilu netesni spravne. | podle pokynu uvedenych na strane 18.
nahoru je vSak prili$ nizky | Dolnitesneni jsou Vymenit tesneni. Viz stranu 19 - 20.
opotrebovana nebo
poskozena.
Stupen s barvou je v provozu,| Prilis velka tryska. Pouzit mensi trysku.
tlak je vSak prili§ nizky.
Motor se zastavi. Ubytek napeti vlivem Spinac pretizeni prepnout zpet.
prili§ dlouhého Pouzit kratSi prodluzovaci kabel.

prodluzovaciho kabelu.

Stupen s barvou v provozu, | Horni nebo dolni koule Provést udrzbu vstupniho a vypousteciho ventilu.

avS8ak nenasava. sedi pevne nebo je Viz stranu 18. Zkontrolovat, zda v nasavaci hadici
uSpinena. Vnikanivzduchu | nejsou netesnosti. Zjistit, zda je prevlecna matice
do aséavaci hadicen pevne dotazena a zda o - krouzek vstupniho v
(z obtokové hadice entilu neni opotrebovany.

vychazeji bubliny).

Pristroj mimo provoz. Tepelny spinac spusten. | Stisknout tlacitko vynulovani. Viz odstranovani poruch
Zavada na elektrické na elektrické instalaci - stroj se nespousti. Viz stranu 25.
instalaci.
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Udrzba stupne s barvou

-

Pred demontéazi postrikovace zkontrolujte vSe,
co je uvedeno v kontrolnim seznamu pro
odstranovani zavad.

upozorneni

Oddeleni stupne s barvou

1.

2.

5.
6.

Pokud je to mozné, vyplachnete strikany material
z pristroje.

Postupujte podle pokynu pro vypousteni tlaku
uvedenych na strane 9 drive. Zastavte cerpadlo
uprostred zdvihu dolu.

Odstrante odsavaci trubici ze stupne s barvou.
Odstrante dva pojistné krouzky a posunte kryt
spojovaci celisti smerem dolu. Odstrante obe
spojovaci celisti. Tim se oddeli stupen s barvou od
pohonu.

OdSroubujte obe matice z rozperky.

Stahnete cerpadlo z rozperky.

Instalace stupne s barvou

1.

2.

3.

B

upozorneni

Uvolnete tesnici matici a vytahnete pistnici do polohy
nahore. Posunte pouzdro pres pistnici.

Presvedcete se, ze jsou obe rozperna pouzdra
nasazena.

Spojte ojnicni spoj se stupnem s barvou a nainstalujte
pritom obe spojovaci celisti. Posunte kryt pres
spojovaci celisti a zajistete je pojistnymi krouzky.
Nasunte kryt stupne s barvou na rozperku a volne
zaSroubujte pojistné matice s podlozkami.
Dotahnete pojistné matice stejnomerne na 40 Nm.

Po dotazeni matic napevno musi byt obe tyce
vyrovnany tak, aby bylo mozno bez problému
provést montaz a demontaz spojovacich misek.
Pokud vyrovnani tyci nesedi, uvolnete obe matice
a dotahnete je znovu stejnomerne tak, aby se
vyrovnani zlepsilo.

Nespravné vyrovnani ma za nasledek predcasné
potrebovani tesneni.

Dotahnete tesnici matici ve smeru pohybu hodinovych
rucicek, az ucitite odpor na tesnenich. Pak matici dale
dotahnete o celou otacku. Poté by melo byt videt jeSte
asi 4 - 5 délek zavitu tesnici matice.

Zapnete cerpadlo a nechejte je pomalu bezet (pri
nizkych otackach motoru), aby bylo mozno zjistit, zda
pistnice nedre. V pripade potreby znovu nastavte stupen
s barvou na rozperkach.

Nechejte cerpadlo naséat a nechejte je v chodu pri
maximalnim tlaku po nekolik minut. Vypustte tlak a
opakujte krok 6.

Naplnte olejovou misku pistnim olejem do 1/3.
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Udrzba vstupniho a vypousteciho ventilu
Vstupni ventil (obrazek 7 a 8)

1.

2.

3.

Odsroubujte prevlecnou matici nasavaciho systému

z telesa cerpadla.

Odstrante sedlo ventilu, o — krouzek, kouli ventilu a

klec ventilu.

Vycistete veSkeré soucasti a zkontrolujte, zda nejsou
opotrebované nebo poskozené. Vymente soucasti vzdy
podle potreby. O — krouzky je treba vymenit.

Vycistete vnitrek telesa stupne s barvou.

Vstupni ventil opet smontujte a naSroubujte jej na
teleso stupne s barvou, pokud cerpadlo nevyzaduje

zadnou dalsi tdrzbu.

Pistnice, vypousteci ventil (viz obrazky 7 a 9)

Zastavte pistnici v polovine
zdvihu. Odstrante pojistné
krouzky.
Posunte kryt ze spojovacich
misek a spojovaci misky
odstrante. Tim se oddeli pist
od pohonu.
VySroubujte previecnou
matici se vstupnim ventilem
z telesa stupne s barvou.
Uvolnete tesnici matici a
posunte pist smerem dolu a
vysunte jej z telesa stupne
s barvou.
Upnete specialni nastroj ve
sveraku. Posunte pist
v drzaku a upevnete jej
Sroubem 1/4“. VySroubujte
teleso vypousteciho ventilu
z pistu. Odstrante o -
krouzek, sedlo ventilu, kouli
ventilu a klec ventilu z pistu.
Vycistete vSechny soucasti a
peclive je zkontrolujte, zda
nejsou opotrebované nebo
poSkozené. Zkontrolujte
vnejSi stranu pistnice, zda
neni opotrebovana a zda na
ni nejsou Skrabance. Tato
opotrebovana pistnice
zpusobuje predcasné
opotrebovani tesneni.
Nainstalujte soucasti opet na
pistnici podle obrazku 9 na
strane 20.

Pred instalaci sedla

= | vypouSteciho ventilu
l kdpnete na zavit dve

upozomeni  Ka@pky lepidla Loctite c.

242 (modry).

Obrazek 7 @

pist —_—

tesnici matice /
olejova miska

horni
tesneni
(otvor profilu  §
V smeruje

dolu)

vypousteni
materialu

distancni
pouzdro

horni tesneni
(otvor

profilu

V smeruje
nahoru)

vypousteci

ventil \

horni tesneni
(otvor profilu V
smeruje dolu)

vstupni ventil

previecna
matice
nasavaciho
systému:

vstup materV




Vymena tesneni
1.

2.

3.

Odmontujte stupen s barvou podle pokynu uvedenych
v odstavci ,Demontaz stupne s barvou“ na strane 17.
Odmontujte vstupni ventil podle pokynu uvedenych na
strane 17.

Odstrante tesnici matici a posunte pistnici smerem
dolu a pres tesneni ji vytlacte z telesa cerpadla.
Namotejte kousek lepici pasky okolo spodni casti pistu.
Pak posunte pist v cerpadle zpet a shora jej vyjmete.
Tesneni a ucpavky budou s pistnici odstraneny ze
stupne s barvou.

Pred opetovnym smontovanim vSechny soucasti
rozlozte a vycistete. Vymente opotrebovana tesneni
(VZDY je vymente kompletne), drzéaky tesneni a o -
krouzky. Drzaky pro horni tesneni Ize zpravidla opet
pouzit.

Upnete pistnici do sveraku. Pouzijte k tomu specialni
nastroj se Srouby. Pouzijte k tomu specialni nastroj
se Srouby.

Pomoci imbusového klice 3/8“ vySroubujte drzak
vypousteciho ventilu z pistnice.

Sejmete z pistnice sedlo vypousteciho ventilu, horni
kouli, o - krouzek a klec ventilu.

Zkontrolujte pistnici a sedlo vypousteciho ventilu, zda
nejsou opotrebované. Opotrebované soucasti vymente.
Po dukladném vyciSteni vSech soucasti pist opet
sestavte. Zavit drzaku vypousteciho ventilu zajistete
dvema kapkami lepidla Loctite 242 (modry). Drzak
dotahnete na41 Nm.

Obrazek 8

Opravarenska sada tesneni SL1 100

c. c.zboZi popis soucasti pocet

1 690163  drzaks drazkou pro 1
horni tesneni

2 690165 hornitesneni - plastové 3

3 690173  hornitesneni - kozené 2

4 690162  drzak s vlozkou pro 1
horni tesneni

5 690166 talirova pruzinapro 3
stupen s barvou

6 690178  rozperné pouzdro 1

7 690164  dolnitesneni - plastové 6

8 690172  dolnitesneni - kozené 4

9 690171  strednidrzak pro 1
dolnitesneni.

10 690167  drzaks viozkou pro 2
dolni tesneni
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23 690158  klec vstupniho ventilu 1
24 690161 koule vstupniho ventilu 1
Stupen s barvou 25 690176  sedlovstupniho ventilu 1
c. c.zboZi popis soucasti pocet 26 690124 o - krouzek pro teleso 1
1 690168  tesnici matice 1 vstupniho ven’tllu .
o> 690169  dr3ak tesneni 1 27 690159  teleso vst,upnlho ventilu 1
3 690122 o - krouzek z Vitonu 1 28 690160 prevlecna ma:uce pro 1
pro drzak tesneni teles’o vs,tupnlho ventilu
4 690121 0 - krouzek z Teflonu pro 1 29 690191 nasgvac[trubka proSL1100 1
dr3ak tesneni 30 690903 nasavaci filtr 1
5 690163 drzaks drazkou pro 1 ..
horni tesneni Smontovani stupne s barvou
6 690165 hornitesneni - plastové 3 10. Pred smontovénl’m stupne s bgrvou Qonqrte_ koie_né
7 690173  hornitesneni — ko¥ené 5 tesngnl na 10 mlput QO oleje o0 nizké viskozite
8 690162  drzak s viozkou pro 1 (napriklad motorovy olej 10 W 40). .
horni tesneni 11. Odstrante lepici pasku z pistu (pokud byla pouzita).
9 690166 talirové pruziny 3 12. Namontujte soucés,ti navp,l’st v nésledujl'cim poradi:
10 690179  pistnice 1 a. Zacnete s dolnim drzakem pro tesneni (17)
11 690175  klec vypousteciho ventilu 1 b. Pet dollnlc?,tesnem s otvorem dolu (18 + 20).
12 690123  tesnenivypoudtecihoventilu 1 c. Strednidrzak (19).
13 690140  koule vypousteciho ventilu 1 d. Eet dplmvc,h tesneni s otvorem nahoru (18 + 20).
14 690174  sedlovypoustecihoventilu 1 ?' Nornl drzak (17).
15 690170 teleso vypousdtecihoventilu 1 - Nasunterozperné pouzdro(16).
16 690178  rozperné pouzdro 1 g. Tri talirové pru2|vn’y (9), ]gdno,zakrlvem pruzlny
17 690167  drzaks drazkou pro 5 nahgru (, ), ugalsmo zakriveni dolu ( ), u tretiho
dolni tesneni zakriveni pruziny opet nahoru (...).
18 690172  dolnitesneni — kozené 4 h. Nasuvnte drzak svloilkou (8) pro horni tesneni
19 690171  stredni drzak pro dolni 1 . 8 vlozkou nahoru na pist.
tesneni i. Pettesneni (6 +7)s otvorem smerem dolu.
20 690164  dolnitesneni - plastové 6 . Drzaks draglfou (5) pro hornitesneni, .
21 690177 teleso stupne s barvou 1 k. Nasunte c’jrzak te§nen| (2) s o — krouzky (3 + 4)
22 690125 o - krouzek - z Teflonu 1 pres horni tesnent.
22a 690123 o - krouzek - rozSirena volba 1

20



13.

14.

15.

Promazejte vnitrni stranu valce a vnejsi stranu tesneni.
Pak nasunte celou montazni skupinu soucasti do telesa
stupne s barvou (21). Otocte tesnici matici (1) ve valci
adotahnete ji (rucne).

Nainstalujte vstupni ventil a dotdhnete prevlecnou
matici (28).

Namontujte stupen s barvou opet na stroj (viz stranu
17).

16.

17.

| STORCH:*
Dotahnete tesnici matici (ve smeru pohybu hodinovych
rucicek), az ucitite odpor talirovych pruzin. Pak matici
dotahnete o dalSi otacku ve smeru pohybu hodinovych
rucicek. Pak je jeSte videt asi 4 — 5 délek zavitu tesnici
matice.

Nechejte pristroj v chodu pri maximalnim tlaku 10
minut. Nechejte tlak poklesnout a opakujte krok 16.

Vymena / nastaveni ozubeného remenu

Obrazek 10

Srouby musi byt pri nastavovani remenu volné.

1

Systém s ozubenym remenem nevyzaduje zadné
zvlastni nastavovani. Je treba pouze dbat na to,
aby byl horni hnaci kotouc zasunut na hridel

upozorneni

motoru aZ na doraz. Srouby pro upevneni pohonu
(obrazek 15, polozka 30) se zajiStuji lepidlem
Loctite. Dolni remenice se nasadi na pohon a je
pridrzovan klinovou drazkou a rovnez rozpernym
pojistnym krouzkem (obrazek 15, polozka 18).
Priruba na hornim hnacim kotouci nastavuje
remen tak, Ze dolni remenici neni treba nastavovat.

Vymenaremenu:

1.

2.

Sejmete kryt motoru z pristroje (obrazek 15, polozka
32).

Odstrante napinaci montazni skupinu soucasti
(obrazek 10). Pak uvolnete Srouby (obrazek 15, polozka
27). Posunte pohon smerem dopredu tak, aby bylo
mozno remen sejmout a vymenit.

Dotahnete Srouby v pohonu opet na doraz (obrazek 15,
polozka 27). Tim se pohon spravne vyrovna.

Opet namontujte napinak remenu a nechejte Srouby
volné, aby bylo mozno nastavit napeti remenu.
Dotahnete remen podle obrazku 10. Spravne napnuty
remen Ize protlacit palcem asi 0 6 mm (cca 27 Nm).

Pokud je remen umisten na remenici a napinaci

pripravek tlaci proti remenu, je treba zajistit,
aby pred napnutim remenu byly zuby remenu
nasazeny do zubu remenice. Pokud otocite

1

upozorneni

remenici a zatlacite napinaci pripravek, zuby
bezvadne zapadnou.

Vykres rozlozeného filtru pristroje

Obrazek 11

8\m

10/w
Filtr pristroje SL 1100
c. c.zbozi popis soucasti pocet
1 690132 telesofiltru 1
2 690216  pruzina pro filtr pristroje 1
3 690117 o - krouzek pro blok filtru 1
4 690960 filtr pristroje 60 ok 1
5 690133 jadrofiltru 1
6 690131 teleso bloku filtru 1
7 690104  otocny kloub 1
8 690105 uzaviraci zatka 3/8“ 2
9 690103  uzaviraci zatka 1/4“ 1
10 690712  dvojita vsuvka 3/8“ na 1/4“ 1




Vykres rozlozenych pripojek systému s barvou

Obrazek 12

Obrazek 31

Stupen s barvou

c. c.zbozi popis soucasti pocet
1 690712 dvojita vsuvka 3/8“ na 1/4“

2 690209 spojovaci hadice

3 690217 regulator tlaku SL 1100

4 690129 Sroub

5 690278 cidlo tlaku

6 690103 uzaviraci zatka 1/4“

7 690301 obtokovy ventil

8 690215 obtokova hadice

9 690950 blok filtru - komplet

10 690157 Uhel 3/8¢

11 690712 dvojita vsuvka 3/8“ na 1/4¢
12 690106 uzaviraci vicko 1/4¢

13 690107 Sroub pro upevneni

14 690251 dolni kotouc

15 690156 Uhel 3/8¢

= NN =N = = a =N =
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Obrazek 13
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Vykres rozlozeného SL 1100 - celkovy pohled

Obrazek 13

SL1100
c. c.zbozi popis soucasti pocet
1 690199 celni kryt 1
2 690190 zadni kryt 1
3 690194 hék na kbelik s barvou 1
4 690111 Sroub pro hak 2
5 690107 Sroub pro kryt pohonu 4
6 690211 kryt pohonu 1
7 690213 ojnice 1
8 690182 pojistny krouzek pro

spojovaci celist 2
9 690180 spojovaci celist 1
10 690185 kluzné lozisko pro ojnici 1
11 690181 kryt pro spojovaci celist 1
12 690203 napinak ozubenéhoremenu 1
13 690130 Sroub napinaku remenu 2
14 690149 podlozka 2
15 690137 podlozka 2
16 690129 Sroub krytu motoru 4
17 690196 tlumic vibraci 6
18 690110 pojistny krouzek

remenového kola 1
19 690197 pojistna pruz

ina remenového kola 1
20 690147 Sroub krytu motoru 2
21 690186 rozperné pouzdro pro

stupen s barvou 2
22 690109 rozperka pro stupen s barvou 2
23 690150 pruzna podlozka 2
24 690151 matice 2
25 690198 svorky pro obtokovou hadici 1
26 690148 Sroub pro upevneni pohonu 3
27 690192 kolik pro upevneni pohonu 3
28 690151 matice pro upevneni pohonu 3
29 690206 hnaci kolo pro ozubeny remen 1
30 690141 sveraci Sroub pro hnaci kolo 4
31 690134 klinova pruzina pro hnaci kolo1
32 690212 kryt motoru 1
33 690204 ram 1
34 690217 regulator tlaku 1
35 690129 Sroub pro upevneni

regulatoru tlaku 8
36 690103 uzaviraci zatka 1/4“ 1
37 690201 kolo vetraku 1
38 690202 pojistny krouzek kola vetraku 1
39 690214 pohon 1
40 690210 chranic hrany 2
41 690144 Sroub krytu vetraku 3
42 690116 nalepka ,VYSOKE NAPETI“ 1
43 690184 Spoj ojnice 1
44 690207 ozubenaremenice 1
45 690205 ozubeny remen 1
46 690183 kolo 2
47 690153 pojistny krouzek pro

upevneni kola 2
48 690155 distancni pouzdroprokolo 2
49 690137 pruzna podlozka 4
51 690195 uzaviraci zatka proram 2
54 690903 nasavaci filtr 1
55 690208 motor 1
56 690189 kryt kola vetraku 1
57 690136 matice 4
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STORCH:
Pistole chybi!
Obrazek 14
13
14 15
h
16
18
20
21
22
Strikaci pistole 007
Pistole 007
c. c.zbozi  popis soucasti pocet c. c.zbozi  popis soucasti pocet
1 690100 ochranné vicko s 16 690319 pojistna zapadka distancniho
drzakem trysky 1 kotouce 1
2 690xxx otocna tryska 1 17 690320 pojistna zapadka pro paku
3 690305 sedlo trysky 1 na vystupu 1
4 690306 tesneni trysky 1 18 690321 kotouc hridele pro pojistnou
5 690307 Sroub pro pojistny trmen 3 zapadku
6 690308 pojistny trmen pro 19 690322 kotouc pro rukojet pistole

—_

vypousteci paku 20 690323 tesneni pro rukojet pistole

—_ ok e

7 690309  jehlové sedlo 1 21 690621 filtr v pistoli hruby
8 690310  koules drzakem pro jeh 21 690622 filtr v pistoli jemny
lu trysky 1 22 690624 pruzina pro filtr v pistole
9 690311 jehlatrysky s pruzinou 1 23 690625 paka na vystupu
9a 690312 teflonové tesneni pro jeh 24 690626 rukojet pistole s otocnym
lu trysky 2 kloubem 1

10 690313 kolik pro trmen na vystupu 1

11 690314 rozperny kotouc pro trmen
na vystupu

12 690315 teleso pistole

13 690316 kolik pro zpetny tah

14 690317 blok pro zpetny tah

15 690318 matice pro jehlu trysky

_ = N = N
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3 Dale uvedené prace smiprovadet vyhradne odborni elektrikari nebo lidé s elektrotechnickym
& vzdelanim!
F el |

pozor

Odstranovani poruch - stroj se nespousti

Pricina

Opatreni

Nastaveni tlaku

1. KROK: Presvedcete se, je dvoupolohovy spinac v poloze ,ZAPNUTO®, knoflik
regulatoru tlaku je otocen na doraz ve smeru pohybu hodinovych rucicek

(nastaven na maximalni tlak) a pristroj je uzavren.

2. KROK: Uvolnete regulator tlaku na zadni strane stroje, zkontrolujte, zda cervena
kontrolka na desticce sviti. Pokud kontrolka nesviti, prejdete ke kroku 3. Pokud
kontrolka sviti, prejdete ke kroku 7.

Proudové napajeni

3. KROK: Pomoci multimetru zkontrolujte, zda je na svorkach L1 a L2 na desticce
prilozeno napeti 230 V. Pokud neni na techto vodicich Zadné napeti, neni pripojeno
napajeni pristroje elektrickou energii. Zkontrolujte zdroj napeti (zasuvka, vykonovy
vypinac, prodluzovaci kabel a sitovy kabel).

Tepelny spinac

4. KROK: Pokud je stroj napajen proudem a cervena kontrolka nesviti, zkontrolujte,
zda je spusten vykonovy spinac (tlacitko, které vychazi z vykonového spinace).
Stisknete jej pro vynulovani. Pokud tlacitko nelze stisknout, vyckejte chvilku a sti
tlacitko znovu. Pokud nelze tlacitko vynulovat, vymente je.

Tepelné pretizeni

5. KROK: Pokud je tepelny spinac v poradku, uvolnete oba cervené vodice

motoru (S1 a S2) a zkontrolujte pruchod mezi temito dvema vodici. Pruchod znaci,
ze termoclanek neni spusten. Pruchod znamena, ze tepelny vazebny clen nebyl spusten.
Neexistence pruchodu znamena, ze se tepelny vazebny clen v dusledku nadmerné
teploty motoru otevrel. Pokud nelze motor spustit z duvodu prili§ vysoké teploty,
nechejte jej vychladnout. Znovu to vyzkouseijte. Pokud je motor studeny a na cervenych
vodicich neni pruchod, obratte se na autorizované servisni stredisko.

Regulator tlaku (desticka)

6. KROK: Pokud byly Uspesne provedeny vSechny zkousky uvedené v krocich
1 - 5 a pokud cervena kontrolka stale nesviti, je regulator tlaku (desticka) vadny
a je nutno jej vymenit.

Cidlo tlaku

7. KROK: Pokud sviti cervena kontrolka, je proudové napajeni, vykonovy spinac
a tepelny vazebny clen v poradku. S pouzitim multimetru zkontrolujte odpor
mezi cervenym a cernym vodicem na cidle. Musi cinitcca 1,5 - 3,5 kW.
Upozorneni: Vadné cidlo zpravidla nema zadny odpor (je otevrené).

Druh& moznost spociva ve vymene cidla.

Knoflik regulatoru tlaku
(potenciometr)

8. KROK: Odstrante pri vypnutém stroji kabely potenciometru pred destickou a
zmerte odpor mezi cervenym a cernym vodicem. Ten musi cinit cca 8 — 12 kW.
Pokud je odpor mimo uvedeny rozsah, vymente potenciometr. Upozorneni:

Vadny potenciometr zpravidla neukazuje zadny odpor (pruchod).

upozorneni

Motor

9. KROK: Odstrante oba cerné vodice (A1 a A2) a zkontrolujte pruchod mezi nimi.
Pruchod znamena, Ze je motor v poradku. V pripade, Ze pruchod neexistuje, z
namena to, Ze nastal problém na motoru. Pokud neni pruchod na obou techto vodicich,
zkontrolujte kartace motoru. Zkontrolujte, zda jsou kartace rovnomerne opotrebovan
€ a zda vytvareji pevny kontakt s komutatorem motoru. Pokud jsou kartace

kratSi nez 6 mm, vymente je. Pokud jsou kartace v poradku, vymente motor.

Kalibrace tlaku

10. KROK: Pri kalibraci postupujte jak je popsano na stranach 28 — 29.

Regulator tlaku

11. KROK: Pokud nelze pristroj nakalibrovat a vSechny soucasti v krocich 1 - 10
se jevi jako v poradku, je nutno regulator tlaku vymenit.
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Vymena potenciometru

1.

2.

3.

Presvedcete se, Ze je stroj vypnuty a Ze je sitova zastrc
ka vytazend ze zasuvky.

Uvolnete regulator tlaku z ramu a vySroubujte pritom
osm Sroubu.

Vytahnete zastrcku kabelu potenciometru z desticky
regulatoru tlaku.

Pomoci imbusového klice 1/16“ uvolnete regulacni
Sroub na knofliku potenciometru. Odstrante knoflik a
distancni dil.

Pomoci klice 1/2“ vySroubuijte pridrznou matici hridele
potenciometru. Sejmete potenciometr z ramu.

Vymena tepelného spinace (pojistny spinac)

1.

2.

3.

Presvedcete se, Ze je stroj vypnuty a Ze je sitova zastrc
ka vytazend ze zasuvky.

Uvolnete regulator tlaku z ramu a vySroubujte pritom
osm Sroubu.

Vytahnete oba cerné vodice bezpecnostniho vypinace.
VySroubujte pruhlednou kaucukovou manzetu a
pridrznou matici na hrideli bezpecnostniho vypinac

e Sejmete bezpecnostni vypinacz ramu. Lze to ucinit
rukou.

Smontovani se provadi v obraceném poradi.

i |

upozorneni

Upozorneni: Cerné vodice mohou byt
navzajem zameneny, aniz by to melo vliv na
funkci spinace.

Vymena regulatoru tlaku (desticky)

1.

2.

3.

4,
5.

Presvedcete se, ze je stroj vypnuty (vypinacv poloze
OFF) a sitova zastrcka je vytazena z elektrické site.
Uvolnete regulator tlaku z ramu a pritom vySroubujte
osm Sroubu.

Oddelte vSechny elektrické pripojky a hadice od
desticky.

Odstrante regulator tlaku.

Smontovani se provadi v obraceném poradi. Viz
schéma zapojeni, obrazek 16, strana 30.

Vymena cidla tlaku

1.
2.
3.

»

oo

Otevrete obtokovy ventil (nastaveni obehu).
Vytahnete sitovy kabel ze zasuvky.

Odmontujte regulator tlaku z ramu a pritom vySroubuijte
osm Sroubu.

Vytahnete kabel cidla tlaku z desticky.

Pomoci klice 7/8“ odSroubuijte cidlo z regulatoru tlaku.
Navinte pasku z Teflonu okolo zavitu nového cidla a
cidlo naSroubujte na montazni skupinu prorizeni tlaku.
Pripojte kabel cidla na desticku regulatoru tlaku.
Provedte kalibraci postupem popsanym na stranach
28 — 29.

Regulator tlaku opet upevnete na ram.
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STORCH®

-

Pri nasledujicich PRACICH JE STROJ A
ELEKTRONICKE SOUCASTI POD NAPETIM!

KALIBRACE REGULATORU TLAKU

n

Pri kazdé vymene cidla tlaku, regulatoru tlaku
nebo obou techto soucasti je treba provést dale
uvedend nastaveni.

upozorneni

1. NASTAVENiI NULOVEHO BODU

1.
2.

3.

4.

Nastavte obtokovy ventil do polohy nasavani (otevren).
Nastavte knoflik regulatoru tlaku na minimum (proti
smeru pohybu hodinovych rucicek).

Uvolnete Srouby regulatoru tlaku a vyjmete z telesa.
Presvedcete se, ze je desticka uzemnena pres pristroj.
Vytvorte zasuvny mustek na svorku ,P - ZR".

i |

upozorneni

Tento zdsuvny mustek bude dodavan s kazdym
novym regulatorem tlaku (destickou) a je
instalovan na svorkach ,,P - ZR". Pokud chcete
provést ,nastaveni nulového bodu“ regulatoru
tlaku, ktery je zabudovan v pristroji, odstrante
zasuvny mustek z jednotlivé svorky ,P - ZR" a
nasadte jej na obe svorky ,,P - ZR“. Po ukonceni
nastavovani nulového bodu dejte zasuvny mustek
opet na jednu svorku z P - ZR.

Zapnete stroj (spinacv poloze ON) a presvedcete se,
ze neni v chodu.

Kdyz se rozsviti zluta kontrolka na desticce, otoc

te pomoci izolovaného Sroubovaku doladovaci
potenciometr ,LCD ZERO*® proti smeru pohybu
hodinovych rucicek, az kontrolka zhasne. Pak otac
ejte ve smeru pohybu hodinovych rucicek, az se
kontrolka prave opet rozsviti. Zkontrolujte LCD display.
Pokud se zobrazuje hodnota ,,000“, je nastavovani
nulového bodu ukonceno. Pokud se zobrazuje vyssi
hodnota nez ,000“, otacejte doladovaci potenciometr
proti smeru pohybu hodinovych rucicek tak dlouho,
dokud se nezobrazi hodnota ,,000“. Pokud se zobrazi
na displeji ,- - -,,, otacejte doladovaci potenciometr
pro nastavovani nulového bodu ve smeru pohybu
hodinovych rucicek tak dlouho, az se zobrazi ,000“.
Pokud Zzluta kontrolka nesviti, otacejte doladovaci
potenciometr ve smeru pohybu hodinovych rucicek,
az se kontrolka rozsviti. Pak prestante. Presvedc
ete se, zda se zobrazuje ,,000“.

. Pokud zluta kontrolka pri nastavovani trvale
l sviti nebo trvale nasviti, je cidlo tlaku vadné
upozomeni @ J€ NUtNO je vymenit.

Po nastaveni zasunte zasouvaci mustek z obou svorek
,P — ZR" na jednu jednotlivou svorku pripojky ,P -
ZR".

1. KALIBRACE TLAKU

1.

Upevnete hadici Airless o délce 15 m, strikaci pistoli
Airless s tryskou 0,017 a manometr do 340 bar na
cerpadlo.

Zasunte nasavaci trubku do kbeliku s Coro - Check a
s vodou.

Prepnete obtokovy ventil do polohy sani (otevren).



o

Pred zahajenim tohoto nastavovani provedte nastaveni
nulového bodu podle odstavce ,NASTAVENI
NULOVEHO BODU*.

Otacejte knoflikem regulatoru tlaku ve smeru pohybu
hodinovych rucicek tak dlouho, az stroj zacne nasavat.
Uzavrete obtokovy ventil (nastaveni tlaku).
Pozorujte manometr a nastavte doladovaci
potenciometr ,Pressure” (tlak) na desticce tak, aby
tlak pri nastaveni knofliku regulatoru tlaku na maximum
cinil 205 bar (otaceni ve smeru pohybu hodinovych
rucicek = zvySeni tlaku). Pri kalibraci nesmi byt
prekrocena hodnota 250 bar. Pistoli nekolikrat uvolnete
a presvedcete se, zda se tlak vraci na hodnotu 205
bar.

3. KALIBRACE LCD DISPLEJE

1.

5.

Pred zahajenim tohoto nastavovani provedte
,NASTAVENi NULOVEHO BODU*“ a ,KALIBRACI
TLAKU*.

Otocte knoflik regulatoru tlaku tak, aby hodnota tlaku
byla vy$8i nez 170 bar (zobrazeni na manometru) a
vypnete stroj.

S pouzitim izolovaného Sroubovaku nastavte
doladovaci potenciometr ,LCD SET“. Otacejte
potenciometr proti smeru pohybu hodinovych rucicek,
az klapne. Pak nastavte zobrazeni na displeji tak, aby
se shodovalo s hodnotou na manometru.

Nastavujte knoflik regulatoru tlaku do ruznych poloh a
pistoli nekolikrat zapnete, abyste se presvedcili, ze
se hodnota zobrazovana na displeji i nadale shoduje
s hodnotou na manometru.

Regulator tlaku opet upevnete do telesa.

KALIBRACE REGULATORU TLAKU
4. NASTAVENi POKLESU TLAKU

1.

Upevnete hadici Airless o délce 15 m, strikaci pistoli
Airless s tryskou 0,017 a manometr do 340 bar na
cerpadlo.

Zasunte nasavaci trubku do kbeliku s prostredkem proti
zamrznuti (Coro — Check) a s vodou.

Zapnete cerpadlo a otacejte knoflikem regulatoru tlaku
tak dlouho, az zacne stroj nasavat.

Obtokovy ventil nastavte do polohy tlak (zavren).
Zatizete cerpadlo tlakem 40 bar.

Pistoli nekolikrat stisknete a sledujte napor tlaku, nez
se cerpadlo opet spusti, aby se opet ustavil nastaveny
tlak.

Jestlize je pokles tlaku vetSi nez 10 bar, nastavte
doladovaci potenciometr ,Phase Limit“ tak, aby byl
pokles tlaku mensi nez 10 bar a aby zvy$eni tlaku po
spusteni odtahu pistole bylo nizSi nez 17 bar. Tyto
hodnoty tlaku predstavuji smerné hodnoty a mohou se
pro jednotliva cerpadla mirne liSit.
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ELEKTRICKY SYSTEM
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2 690263 odlehceni tahu pro

pripojovaci kabel 1
3 690254 Sroub pro uzemnovaci kabel 1
4 690187 dvoupolohovy spinac 1
5 690188 pojistny vypinac 15 A 1
6 690218 pouzdro 1
7 690142 kaucukovy chranic 1
8 690208 motor 1
9 690217 regulator tlaku 1
10 690146 mustek pro kalibraci 1
11 690278 cidlo tlaku 1
12 690279 potenciometr 1
13 690262 rozperné pouzdro 1
14 690143 knoflik regulatoru tlaku 1
15 690294 display 1
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Prohlaseni o shodé ES

dle 98/37/normy EG pfiloha 11A smérnice pro stroje

My AIRLESSCO BY DUROTECH

se sidlem 5397 Commerce Ave, Moorpark, CA 93536
prohlasujeme, ze

zafizeni: postfikovac¢ natérovych hmot

nazevmodelu/ ¢islo LP 690, LP 540, LP 460, SL 1100

podle nasledujicich smérnice:

73/ 23 /EEC Smérnice pro nizké napéti
ve znéni pozdéjsSich predpist

89 / 336 / EEC Smérnice pro elektromagnetickou kompatibilitu
ve znéni pozdéjSich predpist

98 / 37 EC Smeérnice pro stroje
ve znéni pozdéjSich predpist

Bylo projektovano a vyrobeno podle nasledujicich specifikaci:

EN 60335-1 EN61000-3-2
EN 61000-3-3

zem’ bylo vyprojektovano tak, ze splfiuje pfislusné ¢asti vySe uvedenych
T pozadavky smernic.

Timto prohlasuji, ze yySe uvedené Z
specifikaci. Toto zg/zeni gBlnuj

Podpis: . i/%/ -

Jméno: pan Miroslav Liska

Fukce: feditel 9 8
Vypracovano u Airlessco by Durotech

Dne 14. Unora 2001
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Platz der Republik 6 - 8

42107 Wuppertal
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Telefax:  +49 (0)2 02 . 49 20 - 111
E-mail:  info@storch.de

Internet: www.storch.de

Typové cislo Oznaceni

69 40 00 STORCH Airless SL 1100 kompl

H002241
Stand: Juli 2006




