
11111

CZSTORCH Airless
SL 1100 kompl



22222

Zach·zejte s†tÌmto prÌstrojem velmi peclive a opatrne.
Vysokotlak  ̋proud muûe zpusobit mimor·dne nebezpecn· zranenÌ.
DBEJTE VäECH VAROVN›CH POKYNU!

DrÌve neû tento prÌstroj uvedete do provozu, prectete si vöechny bezpecnostnÌ varovnÈ
pokyny a n·vody ve vztahu k†pouûÌv·nÌ tohoto prÌstroje a dodrûujte je. Seznamte se
s†postupem vypouötenÌ  tlaku, kter˝ je uveden na strane 9 tÈto prÌrucky a ridte se jÌm.

VeökerÈ ̇ drûb·rskÈ pr·ce smÌ prov·det v˝hradne autorizovanÈ servisnÌ stredisko.

Prov·denÌ zmen na prÌstrojÌch STORCH a na souc·stech STORCH je neprÌpustnÈ.

AchtungPozor
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Úvod
Tento prÌstroj Airless predstavuje vyzr·l˝ model pÌstovÈho
cerpadla s†dlouh˝m zdvihem, kter˝ splnuje n·rocnÈ
poûadavky profesion·lnÌch malÌrsk˝ch provozu.

Technické parametry
stroj SL1100
cerpacÌ v˝kon 4,0 l / min.
tlak 205 bar
maxim·lnÌ velikost trysky 0,031 (1 pistole)

0,021 (2 pistole)

Pred zah·jenÌm pr·ce si peclive prectete vöechna
bezpecnostnÌ opatrenÌ a bezpecnostnÌ upozornenÌ
na stran·ch 6, 7, 8 a 9 a rovneû varovn·
upozornenÌ uveden· na stroji a ridte se jimi.

Varovná upozornen� uvedená v pr�rucce
- Upozornuje uûivatele na situace, pri nichû muûe

dojÌt ke zranenÌ.
- Upozornuje uûivatele na situace, pri nichû muûe

dojÌt k†poökozenÌ nebo ke znic- enÌ prÌstroje.

- Upozornuje uûivatele na kroky nebo postupy,
kterÈ jsou potrebnÈ ke spr·vnÈmu prov·denÌ
oprav a ̇ drûby.

- Upozornuje uûivatele na duleûitÈ postupy nebo
na dalöÌ informace.

Proplachován�
Pred pouûitÌm postrikovace si prectete d·le uvedenÈ
pokyny

1. Nový postrikovac
V·ö nov˝ postrikovac byl ve v˝robnÌm z·vode vyzkouöen
s†olejem, kter˝ byl ponech·n v†cerpadle. Pred pouûitÌm
barvy na b·zi oleje propl·chnete prÌstroj pouze cisticÌm
benzÌnem.
Pred pouûitÌm barvy na b·zi vody propl·chnete prÌstroj
nejprve cistÌcÌm benzÌnem a n·sledne m˝dlovou vodou.
Teprve pak propl·chnete prÌstroj cistou vodou.

2. Zmena barev
Propl·chnete prÌstroj kompatibilnÌm rozpouötedlem, jako
je naprÌklad cistÌcÌ benzÌn nebo voda.

a) Prechod z†barev na b·zi vody na barvy na b·zi oleje
Propl·chnete prÌstroj m˝dlovou vodou a n·sledne
cisticÌm benzÌnem.

b) Prechod z†barev na b·zi oleje na barvy na b·zi vody
Propl·chnete prÌstroj cisticÌm benzÌnem a n·sledne
cistou vodou.

3. Skladován�
Vûdy vypustte z†prÌstroje tlak (viz vypuötenÌ tlaku na strane
9), pokud prÌstroj skladujete nebo pokud jej nech·v·te
bez dozoru.
Barva na b·zi oleje: Propl·chnete prÌstroj cisticÌm
benzÌnem. Presvedcete se, ûe v†prÌstroji jiû nenÌ tlak.
Pak uzavrete obtokov˝ ventil (poloha pro strÌk·nÌ).
Barva na b·zi vody: Propl·chnete prÌstroj vodou  n·sledne
cisticÌm benzÌnem. Pri delöÌm skladov·nÌ pouûijte smes
cisticÌho benzÌnu a cistÈho motorovÈho oleje v†pomeru 1
: 1. Vûdy se presvedcete, ûe prÌstroj nenÌ pod tlakem. Pri
skladov·nÌ uzavrete obtokov˝ ventil.

Nikdy nenechávejte cerpadlo bez dozoru, když
je pod tlakem.

4. Uveden� do provozu po skladován�
Pred pouûitÌm barvy na b·zi vody propl·chnete prÌstroj
m˝dlovou vodou a n·sledne cistou vodou.
Pri pouûitÌ barvy na b·zi oleje odstrante z†prÌstroje benzÌn
tak, ûe prÌstroj propl·chnete materi·lem, kter˝ bude
strÌk·n.

pozor

pozor

upozornenÌ

upozornenÌ

Děkujeme Vám
za d˘vÏru vÏnovanou firmÏ Storch. RozhodnutÌm k tomuto
n·kupu jste zÌskali jakostnÌ v˝robek. Pokud byste p¯esto
mÏli nÏjakÈ podnÏty pro vylepöenÌ nebo snad nÏkdy nÏjak˝
problÈm, pak o V·s velmi r·di uslyöÌme.
Obracejte se na Vaöeho pracovnÌka ze z·kaznickÈho
servisu nebo v nalÈhav˝ch p¯Ìpadech p¯Ìmo na n·s.

S přátelskými pozdravy
Servisn� oddlen� STORCH
Tel. 0366 . 327 582
Fax 0366 . 327 581
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Postup pri proplachován�

Obrázek 1

1. Zajistete, aby pojistn· z·strcka pistole byla zasunuta
a aby na pistoli nebyla û·dn· rozstrikovacÌ tryska.
Popis bezpecnostnÌch znaku a jak lze zasunout bezpec
nostnÌ pojistnou z·strcku naleznete v†kapitole StrÌkacÌ
pistole. Viz obr·zek 1

2. Naplnte velk˝ pr·zdn˝ kovov˝ kbelÌk dostatecn˝m
mnoûstvÌm cistÈho kompatibilnÌho rozpouötedla, aby
bylo moûno naplnit cerpadlo a hadice.

3. Vloûte nas·vacÌ trubku do kbelÌku.

4. Otocte knoflÌk regul·toru tlaku na nejniûöÌ nastavenÌ.
Viz obr·zek 2.

5. Otevrete obtokov˝ ventil (obeh). Takto lze prÌstroj bez
problÈmu spustit. Viz obr·zek 2.

6. Prepnete dvoupolohov˝ vypÌnacdo polohy zapnuto.

7. Namirte pistoli do kovovÈho kbelÌku a drûte kovov˝
dÌl pistole pevne proti kbelÌku. Viz obr·zek 3. ABB 4.

Pro snÌûenÌ rizika tvorby statick˝ch v˝boju, kterÈ
mohou vyvolat poû·r nebo v˝buch, drûte pri
proplachov·nÌ kovov˝ dÌl pistole pevne proti
kovovÈmu kbelÌku. TÌm se rovneû omezÌ
strÌkance. Viz obr·zek 3.

sejmete
rozstrikovacÌ
trysku

pojistnou z·strcku pistole
priloûte tak, jak je pops·no
v†n·vodu k†pouûitÌ

Obrázek 2

Obrázek 3

8. Uvolnete pojistnou z·strcku pistole a vyt·hnete
odv·decÌ p·cku. Otocte soucasne knoflÌkem regul·toru
tlaku ve smeru pohybu hodinov˝ch rucicek, aû se c
erpadlo spustÌ. Viz obr·zek 2.

9. Nechejte cerpadlo beûet, dokud nevych·zÌ z†pistole
rozpouötedlo bez bublin.

10. Nechejte odv·decÌ p·cku uvolnenou a pojistnou z·strc
ku pistole opet zasunte.

11a.Pro zah·jenÌ strÌk·nÌ zasunte nas·vacÌ trubku  do
n·doby s materi·lem. Odjistete pistoli a strÌkejte do
jinÈ pr·zdnÈ kovovÈ n·doby.
Pritom drûte kovov˝ dÌl pistole pevne proti kovovÈmu
kbelÌku. Vycerpejte rozpouötedlo z†cerpadla a z†hadice.
Pak zajistete  pistoli aû do doby, neû zah·jÌte strÌk·nÌ.

11b. Vyjmete nas·vacÌ trubku z†kbelÌku  s†rozpouötedlem,
pokud chcete strÌkacÌ prÌstroj opet uskladnit. Drûte
kovov˝ dÌl pistole pevne proti kovovÈmu kbelÌku.
Vycerpejte rozpouötedlo z†cerpadla a z†hadice. Opet
zasunte pojistnou z·strcku  na pistoli. Viz rovneû
odstavec ÑSkladov·nÌì na strane 3.

12. Pri kaûdÈm odstavenÌ postrikovace se ridte varovn˝m
pokynem pro vypuötenÌ tlaku, kter  ̋je  uveden na strane 8.

Legenda k†obr·zku:
KnoflÌk regul·toru tlaku: SlouûÌ pouze k†nastavov·nÌ tlaku. Ot·c
enÌm knoflÌku ve smeru pohybu hodinov˝ch rucicek se tlak
zv˝öÌa otocenÌm knoflÌku proti smeru pohybu hodinov˝ch
rucicek se tlak snÌûÌ.

Dvoupolohov˝ vypÌnac ABB 3.

MÌsto pro nasazenÌ obtokovÈho ventilu ABB 3.
Obtokov˝ ventil slouûÌ k†vypuötenÌ tlaku
z†pistole, z†hadic
z†trysky a rovneû k†uvedenÌ prÌstroje do stavu
nas·v·nÌ v†poloze OTEVRENO. (NastavenÌ
otevreno je dosaûeno, pokud je mezi
rukojetÌ ventilu a krÌdlov˝m telesem öirok· mezera.

V†poloze ZAVRENO je mezi rukojetÌ a
telesem pouze velmi ˙zk· mezera. Po
uzavrenÌ je systÈm pod tlakem.
Zach·zejte s†prÌstrojem s†maxim·lnÌ
opatrnostÌ.

pozor
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NezapÌnejte motor, pokud je ve stupni s†barvou prÌliö
m·lo materi·lu pro odvzduönenÌ nebo zde nenÌ û·dn˝
materi·l. Pri chodu stupne s†barvou nasucho se
sniûuje ûivotnost tesnenÌ.

Pr�prava

1. Pripojte hadici a pistoli.
a. Odstrante plastovou z·tku z†vypouötecÌ prÌpojky a na

kovovou koncovku v˝pusti materi·lu naöroubujte
vodivou nebo uzemnenou strÌkacÌ hadici (provoznÌ tlak
205 bar).

b. Na druh˝ konec hadice pripojte strÌkacÌ pistoli Airless.
c. NepouûÌvejte hadici Airless s†ocelov˝m pl·ötem.

PouûÌvejte v˝hradne hadici s†nylonov˝m pl·ötem.

Na hadicov˝ch spojk·ch nepouûÌvejte û·dnÈ
utesnenÌ öroubov˝ch spoju, protoûe hadicovÈ
spojky jsou samotesnÌcÌ. PouûÌvejte utesnenÌ
z·vitu pouze v†prÌpade kuûelov˝ch z·vitu (z·vity
NPT ve stupni s†barvou a ve filtracnÌm telese).

2. Naplnte olejovou misku tesn�c�
matice do jednÈ tretiny dodan˝m
olejem na pÌsty (obr·zek 4).

                       Obrázek 4

3. Zkontrolujte napájen� elektrickou energi�
Presvedcete se, ûe nap·jenÌ elektrick˝m proudem m·
parametry 230 V, 50 ñ 60 Hz ~, min. 10 A a ûe je pouûit·
z·suvka bezvadne uzemnen·.
Pouûijte v˝hradne prodluûovacÌ kabel o prurezu minim·lne
2,5 mm a o maxim·lnÌ dÈlce 50 m.

4. Uzemnen�
Pro omezenÌ rizika tvorby statick˝ch jisker,
poû·ru nebo v˝buchu, kterÈ mohou mÌt za
n·sledek teûk· zranenÌ a velkÈ materi·lnÌ ökody,
uzemnete vûdy postrikovac a souc·sti systÈmu
a rovneû objekt, na neû m· b˝t strÌk·nÌ aplikov·no
podle pokynu uveden˝ch na strane 8.

5. Propláchnete postrikovac
podle pokynu uveden˝ch v†kapitol·ch ÑProplachov·nÌì ñ
nov˝ strÌkacÌ stroj na strane 1 a ÑProplachov·nÌì na strane
4.

Zahájen� práceZahájen� práceZahájen� práceZahájen� práceZahájen� práce
Pred zah·jenÌm pr·ce si prectete bezpecnostnÌ pokyny
uvedenÈ na stran·ch 6, 7, 8 a 9.

1. Funkce obslužných
prvku

Obrázek 5

a. Presvedcete se, ûe je bezpecnostnÌ z·strcka na pistoli
zasunut·.

b. Po odvzduönenÌ cerpadla a potÈ, co z†hadice pro zpetn˝
chod zacne vych·zet materi·l bez bublin, uzavrete obtokov˝
ventil.

c. Nastavte knoflÌk regul·toru tlaku na poûadovan˝ tlak
strÌk·nÌ.

d. Uvolnete pojistnou z·strcj. ku na pistoli. NynÌ muûete zah·jit
strÌk·nÌ.

Pokud strÌk·te do kbelÌku s†barvou, pouûijte vûdy
nejniûöÌ tlak strÌk·nÌ. Pritom dbejte na to, aby byl
pevn˝ kontakt kovu mezi pistolÌ a n·dobou. K†tomu
viz obr·zek 3 na strane 4.

Pokud potrebujete prÌstroj vypnout v†prÌpade nouze,
vypnete motor. Pak vypustte tlak materi·lu
z†cerpadla a z†hadice podle n·vodu uvedenÈho
v†kapitole ÑVypouötenÌ tlakuì na strane 9.

KnoflÌk regul·toru tlaku
SlouûÌ k†nastavov·nÌ tlaku. Pokud ot·cÌte tÌmto knoflÌkem ve
smeru pohybu hodinov˝ch rucicek, tak se zvyöuje a v†prÌpade
ot·cenÌ proti smeru pohybu hodinov˝ch rucicek se tlak sniûuje.

Dvoupolohov˝ vypÌnac

Obtokov˝ ventil
SlouûÌ k†vypuötenÌ tlaku z†pistole, z†hadic a z†trysky a rovneû
k†uvedenÌ prÌstroje do nas·v·nÌ v†poloze OTEVRENO.
(NastavenÌ otevreno je dosaûeno, pokud je mezi rukojetÌ ventilu
a krÌdlov˝m telesem öirok· mezera.)
V†poloze ZAVRENO je mezi rukojetÌ a telesem pouze velmi
mal· mezera. Po uzavrenÌ je systÈm pod tlakem. Zach·zejte
s†prÌstrojem s†maxim·lnÌ opatrnostÌ. Prectete si pokyny pro
vypouötenÌ tlaku uvedenÌ na strane 9 tÈto prÌrucky a ridte se
jimi.

2. Nastavte materiál podle doporucen� výrobce materiálu.

3. Zasunte nasávac� trubku do nádoby s materiálem.

4. Spustte postrikovac (viz obrázek 5 nahore).
a. Obtokov˝ ventil musÌ b˝t otevren˝ ñ v†poloze pro nas·v·nÌ.
b. KnoflÌkem pro regulaci tlaku je nutno ot·cet proti smeru

pohybu hodinov˝ch rucicek a knoflÌk musÌ b˝t nastaven na
nejniûöÌ tlak.

c. Nastavte dvoupolohov˝ spÌnac do polohy zapnuto (ON).

5. Odvzdušnete cerpadlo.

pozor

pozor

upozornenÌ

upozornenÌ

upozornenÌ

Kovov˝ ochrann˝ kryt
- neodstranvat
- neplnit olej pri bezÌcÌm motoru
- nestrkejte dovnitr prsty-nebezpecÌ pohmozdenÌ

upozornenÌ
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6. Nastaven� tlaku
a. Ot·cenÌm knoflÌku regul·toru tlaku ve smeru pohybu

hodinov˝ch rucicek se tlak zvyöuje a ot·cenÌm proti smeru
pohybu hodinov˝ch rucicek se tlak sniûuje.

b. Vûdy pracujte pri nejniûöÌm potrebnÈm tlaku, pro dosaûenÌ
optim·lnÌho obrazu strÌk·nÌ.

Pokud se s†prÌstrojem pracuje pri vyööÌch tlacÌch,
doch·zÌ k†pl˝tv·nÌ materi·lem, k†vetöÌmu opotrebenÌ
trysky a ke zkr·cenÌ ûivotnosti postrikovace.

c. Pokud je poûadov·na vetöÌ plocha strÌk·nÌ, pouûijte vetöÌ
trysku namÌsto zv˝öenÌ tlaku.

d. Zkontrolujte obraz strÌk·nÌ. Velikost trysky a jejÌ ˙hel urck.
ujÌ prutok a öÌrku strÌk·nÌ.

7. Cišten� ucpané trysky

Pri ciötenÌ trysky a pri zkouöenÌ jejÌ pruchodnosti
nesmÌ b˝t nikdy pred tryskou vaöe ruce, telo, prsty
nebo ruce obalenÈ cistÌcÌmu hadry, aby se omezilo
riziko v†prÌpade vstrÌknutÌ. Pokud chcete vyzkouöet
pruchodnost trysky nebo pokud pouûÌv·te otocnou
trysku, drûte pistoli vûdy namÌrenou na podlahu nebo
do n·doby.

a. Ridte se pokyny pro ÑVypouötenÌ tlakuì, kterÈ jsou uvedeny
na strane 9.

b. Cistete casto v†prubehu pracovnÌho dne prednÌ stranu
trysky (pouze kart·ckem na zuby nebo podobn˝m
n·strojem), aby se zde nenashrom·ûdil û·dn˝ materi·l a
aby se tryska neucpala.

c. Pokud cistÌte trysku nebo pokud chcete zpruchodnit
ucpanou trysku, dodrûujte pokyny uvedenÈ v†kapitole o
strÌkacÌ pistoli.

Existuje snadn˝ zpusob jak zamezit vzniku usazenin na vnejöÌ
strane rysky.

Zajistete  pistoli a ponorte ji do malÈ n·doby s†rozpouötedlem
kompatibilnÌm s†rozstrikovan˝m materi·lem, i kdyû strÌk·nÌ
preruöÌte pouze na minutu. Rozpouötedlo rozpustÌ
nashrom·ûdenou barvu z†vnejöÌ strany trysky, z†krytu trysky a
z†pistole lÈpe, kdyû barva nem· cas ˙plne zaschnout.

Ucpan· standardnÌ tryska ñ vycistete trysku aû po
demont·ûi z†pistole. Postupujte pritom podle pokynu
pro ÑVypouötenÌ tlakuì, kterÈ jsou uvedeny na strane
9.

8. Vypnut� postrikovac

a. Dodrûujte varovn˝ pokyn uveden˝ pod ÑVypouötenÌm tlakuì
na strane 9 vûdy tehdy, pokud strÌk·nÌ preruöÌte i jen na
kr·tkou dobu.

b. Vycistete trysku a pistoli podle doporucenÌ, kter· jsou
uvedena v†n·vodu k†obsluze.

c. Propl·chnete postrikovacvûdy na konci pracovnÌho dne.
Viz proplachov·nÌ na strane 1 a 2. K†proplachov·nÌ pouûijte
kompatibilnÌ rozpouötedlo. Pak naplnte cerpadlo a hadice
rozpouötedlem na b·zi oleje, jako je naprÌklad cisticÌ
benzÌn.

d. Pri delöÌm odstavenÌ nebo skladov·nÌ viz stranu 3.

Nejprve vypustte z†cerpadla tlak a pak jej naplnte
cisticÌm benzÌnem.

Display s tekutými krystaly (LCD)
V·ö postrikovac je vybaven LCD displejem, kter˝ zobrazuje
tlak v†systÈmu v†barech.

Varovné pokyny
VYSOKOTLAK› PROUD MUéE ZPUSOBIT TEéK¡ ZRANENÕ.
Zach·zejte s†vaöÌm prÌstrojem vûdy s†maxim·lnÌ opatrnostÌ.
Dodrûujte pokyny uvedenÈ v†kapitole VYPOUäTENÕ TLAKU NA
STRANE 9. Dodrûujte vöechny varovnÈ pokyny. Tento prÌstroj
smÌ obsluhovat v˝hradne poucenÈ osoby.

NepouûÌvejte v†tomto systÈmu é¡DN¡ halogenovan·
rozpouötedla. Obtokov˝ ventil, stejne jako mnoho dalöÌch
souc·stÌ pistolÌ Airless na rozstrikov·nÌ barvy, je vyroben
z†hlinÌku a vzhledem k†tomu by mohlo dojÌt k†v˝buchu. CistÌcÌ
prostredky, barvy ani lepidla, kter· by mohla obsahovat
rozpouötedla na b·zi halogenovan˝ch uhlovodÌku NIKDY
NEPOUéÕVEJTE. Obratte se na vaöe dodavatele materi·lu,
abyste se o tom ujistili. Mezi  nejbeûnejöÌ tato rozpouötedla
patrÌ: tetrachlÛrmetan, chlÛrbenzen, dichlÛrethan,
dichlÛrethylether, ethylbromid, ethylchlorid, tetrachlÛrethan.

Dalš� predpisy a pravidla, která je treba dodržovat pro
dosažen�  pro bezpecného provozu pr�stroju Airless

ProfesnÌ bezpecnostnÌ predpisy pro zamezenÌ vzniku nehod

Pro provoz prÌstroju Airless platÌ na ˙zemÌ SpolkovÈ republiky
Nemecko prÌsluönÈ bezpecnostnÌ predpisy pro zamezenÌ vzniku
nehod, zejmÈna:

Elektrick· zarÌzenÌ a provoznÌ prostredky
BGV A2 drÌve VBG 4

Pr·ce se zarÌzenÌmi pro rozstrikov·nÌ kapalin
BGV D15 drÌve VBG 87

Jakoûto provozovatel prÌstroju Airless jste povinni dodrûovat
pokyny a povinnosti vypl˝vajÌcÌ z†techto predpisu. PlatÌ to
zejmÈna pro prov·denÌ pravideln˝ch kontrol a zkouöek,
zpravidla minim·lne jedenkr·t za rok, kterÈ musÌte zajistit.

Tyto a dalöÌ bezpecnostnÌ predpisy pro zamezenÌ vzniku nehod
muûete zÌskat u prÌsluönÈho profesnÌho svazu nebo
v†nakladatelstvÌ Carl Heymanns Verlag v†Bonnu.

ProvozovatelÈ prÌstroju Airless v†zahranicÌ mimo ˙zemÌ
Nemecka jsou povinni uplatnovat a dodrûovat prÌsluön·
ustanovenÌ pro provoz prÌstroju Airless platn· v†zemi, kde je
prÌstroj pouûÌv·n.

DuleûitÈ upozornenÌ: Z·konnÈ bezpecnostnÌ normy byly ve
Spojen˝ch st·tech vymezeny v†r·mci z·kona o ochrane a
bezpecnosti pri pr·ci. Je treba vych·zet z†techto predpisu,
zejmÈna pak z†General Standards, Part 1910 & Construction
Standards, Part 1926.
POKRACOV¡NÕ VAROVN›CH POKYNU JE NA N¡SLEDUJÕCÕ
STR¡NCE...

Zahájen� práce

pozor

pozor

upozornenÌ

upozornenÌ
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Prvn� pomoc ñ zranenÌ rozstrikovan˝m proudem
Pokud pronikne mÈdium do pokoûky, privolejte neprodlene
rychlou lÈkarskou pomoc. R·ny neoöetrujte jako prost˝ rez.
Sdelte lÈkari, jakÈ mÈdium bylo vstrÌknuto do pokoûky.

Pokyny pro lékare: VstrÌknutÌ do pokoûky je traumatickÈ
zranenÌ. Toto zranenÌ musÌ co nejdrÌve oöetrit chirurg.
OöetrenÌ neodkl·dejte kvuli tomu, aby bylo nejprve
provedeno vyöetrenÌ na toxicitu. Toxicita predstavuje
problÈm pouze v†prÌpade nekolika m·lo exotick˝ch n·teru,
v†prÌpade prÌmÈho vstrÌknutÌ do krevnÌho reciöte. Nekdy
lze doporucit konzultaci s†plastick˝m chirurgem nebo
s†chirurgem zameren˝m na chirurgii rukou.

Nebezpec� vstr�knut�
Materi·ly, kterÈ jsou pod vysok˝m tlakem, pronikajÌ
pokoûkou a zpusobujÌ velmi teûk· zranenÌ, pricemû
v†nekter˝ch prÌpadech muûe b˝t nutn· i amputace.
NIKDY nemirte strÌkacÌ pistolÌ na osoby nebo na c·sti tela.

NIKDY nepokl·dejte ruce ani prsty na rozstrikovacÌ trysku,
a to ani tehdy, pokud m·te prsty obaleny cistÌcÌmi hadry
nebo jin˝m materi·lem. Barva pronik· materi·lem a do
rukou.

NIKDY se nepokouöejte zastavit nebo odvr·tit ˙nik
materi·lu z†netesn˝ch mÌst rukama nebo jin˝mi c·stmi
tela.

Pred strÌk·nÌm VéDY nasadte chr·nic trysky.

Zajistete  odtah strÌkacÌ pistole VéDY, kdyû nestrÌk·te.

Pred ciötenÌm trysku vûdy SEJMETE Z†PISTOLE.

NIKDY se nepokouöejte protlacit barvu pistolÌ a hadicÌ zpet,
a to ani s†pouûitÌm tlakovÈho vzduchu.

VéDY pred ciötenÌm nebo sejmutÌm trysky a pred zah·jenÌm
˙drûby prÌstroje postupujte podle pokynu uveden˝ch
v†odstavci VYPOUäTENÕ TLAKU uvedenÈ na strane 9,.

Pred kaûd˝m pouûitÌm se presvedcete, zda bezpecnostnÌ
zarÌzenÌ fungujÌ bezvadne.

Pred kaûd˝m pouûitÌm dot·hnete vöechny öroubovacÌ spoje
souc·stÌ, kter˝mi proch·zÌ cerpan˝ materi·l.

Lékarské ošetren�
Pokud se domnÌv·te, ûe doölo k†proniknutÌ materi·lu do
pokoûky, privolejte neprodlene rychlou lÈkarskou pomoc.

R·ny neoöetrujte jako jednoduch· rezn· zranenÌ.

* Neprodlene se odeberte k†akutnÌmu prÌjmu.
* Sdelte oöetrujÌcÌmu lÈkari, ûe se domnÌv·te, ûe u v·s

doölo ke zranenÌ vstrÌknutÌm.
* Sdelte lÈkari, se kter˝m materi·lem jste pracovali a

odkaûte jej na POKYNY PRO L…KARE, uvedenÈ v†tÈto
kapitole v˝öe.

Všeobecná bezpecnostn� opatren�
NIKDY neprov·dejte na techto prÌstrojÌch technickÈ zmeny.
NIKDY nekurte v†oblasti, kde se prov·dÌ strÌk·nÌ.
NIKDY nestrÌkejte snadno vznetliv˝ materi·l.
NIKDY nepracujte v†blÌzkosti detÌ.
NIKDY nenechejte pracovat s postrikovacem jinou osobu,
pokud tato osoba nenÌ dukladne poucena o bezpecnÈm

pouûÌv·nÌ tohoto prÌstroje a pokud si neprecetla tuto
prÌrucko.
VéDY pouûÌvejte pri strÌk·nÌ respir·tor, rukavice a ochranu
ocÌ.
VéDY se presvedcete, zda jsou na pracoviöti snadno
prÌstupnÈ hasicÌ prÌstroje a zda jsou r·dne udrûovanÈ.

NIKDY NENECHÁVEJTE POSTRIKOVAC BEZ DOZORU,
KDYŽ JE POD TLAKEM, DODRŽUJTE POKYNY UVEDENÉ
V ODSTAVCI VYPOUŠTENÍ TLAKU NA STRANE 9.

Vždy zkontrolujte oblast str�kán�
V†oblasti strÌk·nÌ nesmÌ b˝t û·dnÈ cizÌ predmety.
Presvedcete se, ûe je oblast r·dne a dukladne vetr·na,
zda p·ry a mlhy mohou b˝t ˙cinne ods·v·ny. V†oblasti
strÌk·nÌ NIKDY neskladujte horlav˝ materi·l.
NIKDY nestrÌkejte v†blÌzkosti otevrenÈho ohne nebo jin˝ch
zdroju vznÌcenÌ.
StrÌkan· plocha musÌ b˝t od postrikovace vzd·lena
nejmÈne 8 m.
Prestoûe je blok motoru prÌstroju Airlessco zcela uzavren,
prÌstroje NEJSOU chr·neny proti v˝buchu.

Bezpecnost str�kac� pistole
Kdyû prÌstroj nepouûÌv·te a pred zah·jenÌm ciötenÌ a
˙drûby prÌstroje vûdy nastavte pojistnou z·strcku do polohy
ÑLOCKEDì (zajiötena).
Neodstranujte ani nemente é¡DNOU souc·st pistole.
Pri ciötenÌ VéDY SEJMETE ROZSTRIKOVACÕ TRYSKU.
PrÌstroj proplachujte pri NEJNIéäÕM MOéN…M TLAKU.
ZKONTROLUJTE funkci bezpecnostnÌch zarÌzenÌ pred
kaûd˝m pouûitÌm.

Pri snÌm·nÌ rozstrikovacÌ trysky nebo hadice z†pistole
postupujte velmi opatrne. V†ucpanÈm vedenÌ je tekutina
pod tlakem. Pokud je tryska ucpan· nebo pokud je ucpanÈ
vedenÌ, postupujte podle pokynu uveden˝ch v†odstavci
VYPOUäTENÕ TLAKU na strane 9.

Ochranný kryt trysky
Zajistete, aby pri strÌk·nÌ byl na strÌkacÌ pistoli VéDY
nasazen ochrann˝ kryt trysky. Ochrann˝ kryt trysky v·s
upozornÌ na nebezpecÌ vstrÌknutÌ a zabranuje tomu, aby
se vaöe prsty nebo jinÈ c·sti tela dostaly do prÌliönÈ
blÌzkosti rozstrikovacÌ trysky.

Rozstrikovac� tryska
Pri ciötenÌ nebo v˝mene rozstrikovacÌ trysky postupujte
velmi opatrne. Pokud dojde k†ucp·nÌ trysky v†prubehu
strÌk·nÌ, okamûite zasunte pojistnou z·strcku na pistoli.
VéDY postupujte podle pokynu uveden˝ch v†odstavci
VYPOUäTENÕ TLAKU a pak sejmete rozstrikovacÌ trysku,
abyste ji mohli vycistit.
NIKDY nevym˝vejte usazeniny z†trysky, kdyû je prÌstroj
pod tlakem.
PO vypnutÌ cerpadla a po vypuötenÌ tlaku z†prÌstroje podle
pokynu uveden˝ch v†odstavci VYPOUäTENÕ TLAKU trysku
a ochrann˝ kryt trysky VéDY sejmete a vycistete je.
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VAROVNÉ POKYNY (pokracov·nÌ)

NEBEZPECÍ TOXICKÝCH MÉDII
NebezpecnÈ kapaliny nebo toxickÈ p·ry mohou zpusobit
teûk· zranenÌ nebo i smrt, pokud dojde k†zasaûenÌ ocÌ
nebo pokoûky, k†vdechnutÌ nebo k†poûitÌ. Seznamte se
s†nebezpecÌmi spojen˝mi s†materi·lem, kter˝ pouûÌv·te.
NebezpecnÈ materi·ly skladujte a likvidujte v†souladu
s†predpisy v˝robce, s†mÌstnÌmi predpisy, s†oblastnÌmi a
n·rodnÌmi predpisy. VéDY pouûÌvejte ochranu ocÌ,
ochrannÈ rukavice, ochrann˝ odev a respir·tor, podle
pokynu v˝robce materi·lu.

VYPOUŠTENÍ TLAKU
Pro zamezenÌ moûnosti vzniku zranenÌ postupujte pri
odstavenÌ postrikovace, prov·denÌ zkouöek a ̇ drûb·rsk˝ch
pracÌ, mont·ûi hadice a pistole na prÌstroj, pri v˝mene
nebo ciötenÌ trysky, pri preruöenÌ strÌk·nÌ nebo pokud
chcete vypustit tlak n·sledovne:

1. Zasunte do pistole pojistnou z·strcku. Popis bezpec
nostnÌch opatrenÌ a zasouv·nÌ pojistnÈ z·strcky
naleznete v†kapitole ÑStrÌkacÌ pistoleì.

2. PrÌstroj vypnete a vyt·hnete z·strcku ze z·suvky.
3. Uvolnete pojistnou z·strcku na pistole a stlacte pistoli,

abyste z†prÌstroje vypustili zbytkov˝ tlak materi·lu.

Kovov˝ dÌl pistole vûdy drûte proti uzemnenÈmu kovovÈmu
kbelÌku.

4. Otevrete obtokov˝ ventil, abyste vypustili zbytkovou
kapalinu.
V†otevrenÈ poloze je mezera mezi p·ckou ventilu a
telesem krÌdla vetöÌ.

   V†uzavrenÈ poloze je mezera pouze velmi mal·.

P·cku ventilu lze ot·cet doleva i doprava. Muûe smerovat
do ruzn˝ch smeru.

5. Zasunte do pistole opet pojistnou z·strcku.

Pri skladov·nÌ pres noc nebo pri opuötenÌ
pracoviöte na delöÌ dobu je treba obtokov˝ ventil
zavrÌt.

Pokud je ROZSTRIKOVACÕ TRYSKA NEBO HADICE
UCPAN¡, postupujte podle kroku 1 aû 5 uveden˝ch v˝öe.
Vedte proud barvy do kbelÌku pri vypouötenÌ tlaku, jak je
uvedeno v†kroku 4. Pokud se domnÌv·te, ûe nedoölo
k†vypuötenÌ tlaku v†dusledku poökozenÌ obtokovÈho ventilu
nebo z†jinÈho duvodu, zasunte do pistole opet pojistnou
z·strcku a prÌstroj dejte opravit v†autorizovanÈm servisnÌm
centru STORCH.

Hadice
Pred kaûd˝m pouûitÌm dot·hnete napevno vöechny
hadicovÈ spojky. Kapaliny pod tlakem mohou zpusobit
uvolnenÌ volnÈho spoje nebo muûe dojÌt k†˙niku proudu
kapaliny pod vysok˝m tlakem ze spoju, coû muûe mÌt za
n·sledek teûk· zranenÌ.

PouûÌvejte v˝hradne hadice s†ochrann˝m obalem pruûnice.
Ochrann˝ obal pruûnice prispÌv· k†tomu, aby hadice
nemohly prasknout nebo aby nemohlo dojÌt k†jejich
poökozenÌ jin˝m zpusobem, coû by mohlo vÈst k†nebezpecÌ
nekontrolovanÈho ̇ niku kapaliny pod vysok˝m tlakem.

NIKDY nepouûÌvejte poökozenou hadici, protoûe by mohla
vypadnout nebo by se mohla roztrhnout a mohlo by dojÌt
k†vstrÌknutÌ nebo k†jinÈmu teûkÈmu zranenÌ nebo by mohlo
dojÌt k†z·vaûn˝m materi·lnÌm ökod·m. Pred kaûd˝m
pouûitÌm zkontrolujte hadici po celÈ dÈlce, zda nevykazuje
rezy, netesnosti, zn·mky opotrebenÌ, vypoukliny nebo
spoje. Pokud hadice vykazuje nekterÈ z†uveden˝m
poökozenÌ, ihned ji vymente. NepouûÌvejte lepÌcÌ p·sku
ani û·dnÈ jinÈ pomucky k†oprave hadice, protoûe opraven·
hadice nemuûe udrûet kapalinu pod tlakem. NIKDY SE
NEPOKOUäEJTE HADICI OPRAVIT. Vadnou vysokotlakou
hadici opravit nelze.

Uzemnen�
UzemnenÌ postrikovace a ostatnÌch souc·stÌ sniûuje riziko
tvorby statick˝ch v˝boju, poû·ru a v˝buchu, kterÈ muûe
vÈst k†teûk˝m zranenÌm a materi·lnÌm ökod·m.
Podrobnosti o uzemnenÌ naleznete v†mÌstnÌch
elektrotechnick˝ch predpisech.

VéDY se ujistete, ûe dvoupolohov˝ vypÌnac je v†poloze
OFF (vypnuto), neû zastrcÌte z·strcku do elektrickÈ sÌte.

Vûdy uzemnete vöechny d·le uvedenÈ souc·sti.

1. Postrikovac: Zasunte sÌtov˝ nebo prodluûovacÌ kabel,
kter˝ musÌ vûdy mÌt nepoökozenou sÌtovou z·strcku
ochrannÈho kontaktu, do bezvadne uzemnenÈ z·suvky.
NEPOUéÕVEJTE é¡DN› ADAPT…R (ani rozdvojku).
PouûÌvejte prodluûovacÌ kabel se tremi ûilami a
s†uzemnenou sÌtovou z·strckou se tremi kontakty.
PouûÌvejte v˝hradne z·suvky ochrannÈho kontaktu, do
nichû zapadne sÌtov· z·strcka prÌstroje. Presvedcete
se, zda je prodluûovacÌ kabel v†bezvadnÈm stavu.
Pokud pouûÌv·te prodluûovacÌ kabel, presvedcete se,
ûe je kabel dimenzov·n na proudovou spotrebu vaöeho
prÌstroje.

V†tabulce na n·sledujÌcÌ strane jsou uvedeny
poûadovanÈ prurezy kabelu v†z·vislosti na dÈlce
kabelu a na poctu ampÈru. Pocet ampÈru
naleznete na typovÈm ötÌtku vaöeho prÌstroje.
Pokud m·te pochybnosti, pouûijte prodluûovacÌ
kabel s†nejbliûöÌm vyööÌm prurezem.

upozornenÌ

upozornenÌ

upozornenÌ
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VAROVNÉ POKYNY (pokracov·nÌ)

2. VzduchovÈ hadice: Pri pouûitÌ pistole Airmix pouûÌvejte
v˝hradne uzemnenÈ hadice.

3. Hadice na barvy: PouûÌvejte v˝hradne uzemnenÈ
hadice.

4. StrÌkacÌ pistole: UzemnenÌ se uskutecnÌ pripojenÌm
na hadici s†barvou, bezvadne uzemnenou
prostrednictvÌm prÌstroje.

5. Zpracov·van˝ objekt: Podle mÌstnÌch predpisu.
6. Vöechny kovovÈ kbelÌky pouûÌvanÈ ke strÌk·nÌ.

Zkouöka celkovÈho odporu hadic Airless
Jedenkr·t t˝dne prezkouöejte elektrick˝ odpor hadice (pri
pouûitÌ hadic o vÌce dÈlk·ch zmerte celkov˝ odpor).
Celkov˝ odpor (od jednoho konce hadice k†druhÈmu)
hadice, kter· nenÌ pod tlakem, muûe dosahovat hodnoty
29 MW (max.) pri dÈlce jednÈ hadice nebo pri kombinaci
dÈlek hadic a tuto hodnotu nesmÌ prekrocit. V†prÌpade, ûe
je tato meznÌ hodnota prekrocena, je nutno hadici
neprodlene vymenit.

Nikdy nepouûÌvejte hadice delöÌ neû 150 m, aby nebyl
prekrocen nejvyööÌ prÌpustn˝ celkov˝ odpor.

Vûdy dodrûujte doporucen˝ tlak a pokyny k†obsluze.

Nepribližujte se na dosah pohyblivých soucást�
Pri spouötenÌ nebo uv·denÌ postrikovace do provozu se
zdrûujte mimo dosah pohybliv˝ch souc·stÌ. Nikdy
nestrkejte prsty do û·dn˝ch otvoru, aby nedoölo k†amputaci
prstu pohybliv˝mi souc·stmi nebo ke sp·lenin·m
zpusoben˝m dotykem hork˝ch souc·stÌ. Opatrnost
predstavuje nejlepöÌ zajiötenÌ proti ̇ razum. Pri spouötenÌ
motoru dodrûujte bezpecnou vzd·lenost od pohybliv˝ch
souc·stÌ prÌstroje. Pred zah·jenÌm nastavov·nÌ nebo
˙drûby postrikovace postupujte podle pokynu uveden˝ch
v†odstavci VYPOUäTENÕ TLAKU na strane 9.

Zamezen� vzniku poškozen�
Tento postrikovac pracuje pod tlakem 205 bar. Vûdy se
ujistete, ûe vöechny souc·sti a veökerÈ prÌsluöenstvÌ je
vhodnÈ k†pouûitÌ pri provoznÌm tlaku nejmÈne 205 bar,
aby se zabr·nilo vzniku poökozenÌ, kterÈ by mohlo mÌt za
n·sledek nebezpecn· zranenÌ, jako je vstrÌknutÌ materi·lu
a rovneû by mohlo zpusobit materi·lnÌ ökody.

NIKDY nenech·vejte postrikovac pod tlakem bez dozoru,
aby se zamezilo ne˙myslnÈmu provozu, kter˝ by mohl
zpusobit vznik teûk˝ch zranenÌ.

Po ukoncenÌ strÌk·nÌ, pred zah·jenÌm nastavov·nÌ a pred
demont·ûÌ nebo opravou postrikovace vûdy postupujte
podle pokynu uveden˝ch v†kapitole VYPOUäTENÕ TLAKU.

Nikdy neprov·dejte zmeny ani û·dnÈ ̇ pravy na souc·stech
prÌstroje, aby nedoölo k†poökozenÌ, kterÈ by mohlo mÌt za
n·sledek vznik zranenÌ.

NIKDY nepouûÌvejte na barvu hadici, kter· je vhodn· pouze
pro pouûitÌ pri niûöÌm tlaku nebo je poökozen· nebo
nevodiv·. Dbejte na to, aby nedoölo k†prasknutÌ nebo
prodrenÌ hadice trenÌm o drsnÈ, ostrÈ nebo horkÈ plochy.
Pred kaûd˝m pouûitÌm zkontrolujte, zda nenÌ hadice
poökozen· nebo opotrebovan· a presvedcete se, ûe
pripojenÌ sedÌ pevne.

Zat�žen� kabelu

zatÌûenÌ napetÌ Jmenovit˝ prurez v†mm3 pri dÈlce kabelu

A V 10 m 25 m 50 m 100 m 150 m

- 06 220 ñ 240 0,75  1,00 1,50 2,50 4,00
- 08 220 ñ 240 0,75  1,00 1,50 2,50 4,00
- 10 220 ñ 240 0,75  1,00 2,50 4,00 4,00
- 16 220 ñ 240 1,00  1,50 2,50 4,00 4,00

V†prÌpade, ûe je hadice poökozena, je nutno ji VéDY
vymenit. NIKDY nepouûÌvejte lepÌcÌ p·sku ani û·dnÈ jinÈ
pomucky k†oprave hadice.

NIKDY se nepokouöejte utesnit netesnosti ve vedenÌ nebo
na prÌpojk·ch rukama nebo jin˝mi c·stmi tela. PrÌstroj
vypnete a vypustte z†nej tlak podle pokynu uveden˝ch
v†odstavci VYPOUäTENÕ TLAKU.

PouûÌvejte v˝hradne prÌpustnÈ vysokotlakÈ prÌpojky a
n·hradnÌ dÌly.

VéDY se presvedcete, zda jsou hasicÌ prÌstroje snadno
prÌstupnÈ a r·dne udrûovanÈ.

Zamezen� vzniku statických výboju, požáru a výbuchu
VéDY se presvedcete, ûe jsou veökerÈ prÌstroje a
zpracov·vanÈ objekty r·dne uzemnenÈ. Vûdy uzemnete
postrikovac, kbelÌk s†barvou a objekty, kam budete strÌk·nÌ
aplikovat. DalöÌ informace o uzemnenÌ naleznete na strane
8.

P·ry, kterÈ pri strÌk·nÌ vznikajÌ, se mohou vznÌtit od jisker.
Pro omezenÌ rizika vzniku poû·ru je treba, aby byl
postrikovac vûdy ve vzd·lenosti nejmÈne 8 metru od
strÌkanÈ oblasti.
SÌtov˝ kabel nikdy nezasouvejte do z·suvky ani nevytahujte
ze z·suvky, pokud existuje moûnost, ûe p·ry obsaûenÈ ve
vzduchu by se mohly vznÌtit jiskrami. Ridte se
bezpecnostnÌmi pokyny a dodrûujte bezpecnostnÌ opatrenÌ
v˝robce barev a rozpouötedel.

Pro aplikace prÌstroju Airless pouûÌvejte v˝hradne vodivÈ
hadice na barvu. Presvedcete se, ûe je pistole pres prÌpojku
hadice uzemnen·.
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VAROVNÉ POKYNY (pokracov·nÌ)

Zkontrolujte spojitost uzemnenÌ v†hadici a v†prÌstrojÌch.
Celkov˝ odpor (od jednoho konce hadice k†druhÈmu) hadic,
kterÈ nejsou pod tlakem, nesmÌ prekrocit hodnotu 29 MW
pro dÈlku jednÈ hadice nebo kombinaci dÈlek hadic.
PouûÌvejte v˝hradne hadice Airless s†uzemnenÌm, kterÈ
jsou prÌpustnÈ pro provoznÌ tlak 205 bar.

Proplachován�
Omezte riziko vzniku zranenÌ vstrÌknutÌm, vlivem
statick˝ch v˝boju a rozstrikovacem barvy tÌm, ûe budete
dodrûovat postup ciötenÌ. VéDY postupujte pokynu
uveden˝ch v†kapitole VYPOUäTENÕ TLAKU na strane 9.

Pred proplachov·nÌm VéDY sejmete rozstrikovacÌ trysku.
Drûte kovov˝ dÌl pistole pevne proti stene kovovÈho kbelÌku
a pri proplachov·nÌ pouûÌvejte nejniûöÌ moûn˝ tlak
materi·lu. NIKDY nepouûÌvejte cistÌcÌ prostredky ani
rozpouötedla s†bodem vznÌcenÌ niûöÌm neû 60∞. PatrÌ k†nim:
aceton, benzen, ether, lehk˝ benzÌn, nafta. V†prÌpade
nejistoty se obratte na vaöeho dodavatele.

V†oblasti strÌk·nÌ a ciöten· NIKDY NEKURTE.

STRÍKÁNÍ A CIŠTENÍ S POUŽITÍM HORLAVÝCH BAREV A
REDIDEL
1. Pokud jsou pri strÌk·nÌ pouûÌv·ny horlavÈ kapaliny, musÌ

b˝t postrikovacvzd·len od strÌkanÈ oblasti nejmÈne 8
metru a je nutno pracovat v†dobre vetranÈm prostoru.
Vetr·nÌ musÌ b˝t dostatecnÈ pro zamezenÌ nahromadenÌ
par.

PrÌstroje nejsou chr·neny proti v˝buchu.

2. Uzemnete postrikovackbelÌk s†barvou a objekt, na kter˝
m· b˝t aplikov·no strÌk·nÌ. K†tomu viz UZEMNENÕ na
strane PouûÌvejte v˝hradne vodivou hadici Airless,
kter· je prÌpustn· pro pouûitÌ pri  provoznÌm tlaku 205
bar.

3. Pred ciötenÌm pistole a hadice sejmete rozstrikovacÌ
trysku. Zajistete kontakt pistole s†kovov˝m z·sobnÌkem
a strÌkejte bez trysky, v†dobre vetranÈm prostoru, do
kbelÌku.

4. Pri ciötenÌ nikdy nepouûÌvejte nejvyööÌ tlak, NASTAVTE
TLAK NA NEJNIéäÕ HODNOTU.

5. V†oblasti strÌk·nÌ a ciötenÌ nikdy nekurte.

Str�kac� pistole STORCH 007

Str�kac� pistole
Upevnete strÌkacÌ pistoli a hadici na prÌstroj Airless a
prÌpojky pevne dot·hnete. Zasunte pojistnou z·strcku na
pistoli.
*    Viz obr·zek A.
* Kdyû se pistole nepouûÌv·, musÌ b˝t pojistn· z·strc∑

ka pistole vûdy zasunut·.

Prectete si vöechny varovnÈ pokyny a bezpecnostnÌ
predpisy pro strÌkacÌ pistoli v†prÌrucce v˝robku.

Hlavn� soucásti str�kac� pistole a prep�natelné
rozstrikovac� trysky

Pojistn· z·strËka zasunuta do pistole

Pojistn· z·strËka

UvolnÏna

Obrázek A

OtoËn· tryska

OchrannÈ vÌËko
s†drû·kem trysky

Ochrann˝ t¯men
Pojistn· z·strËka
pistole

Rukojeù s filtrem

TÏsnÏnÌ trysky
OtoËn· tryska

OchrannÈ vÌËko

Sedlo trysky

pozor
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Nasazen� rozstrikovac� trysky
1. Pred nasazenÌm trysky a ochrannÈho vÌcka s†drû·kem trysky

na pistoli se presvedcete, ûe v†celÈm systÈmu jiû nenÌ tlak.
2. Zavedte hrÌdel otocnÈ trysky do drû·ku trysky.
3. Zavedte sedlo trysky do prevlecnÈ matice v†drû·ku trysky,

aû zacne tlacit proti trysce.
4. Vloûte tesnenÌ trysky na sedlo trysky tak, aby zapadlo do

dr·ûek.
5. Dot·hnete rucne bez pouûitÌ klÌce prevlecnou matici drû·ku

trysky na pistoli.
6. Otocte ochrannÈ vÌcko do poûadovanÈ polohy.
7. Dot·hnete rucne bez pouûitÌ klÌce prevlecnou matici drû·ku

trysky.

Cišten� pistole
Okamûite po ukoncenÌ pr·ce propl·chnete pistoli
rozpouötedlem. KolÌky ocistete kart·cem s†pouûitÌm
rozpouötedla a mÌrne je promazejte olejem, aby se na nich
neusazovala barva.

Cišten� filtru v rukojeti pistole
K†ciötenÌ filtru pouûijte kart·c ponoren˝ do vhodnÈho
rozpouötedla. Filtr cistete nebo vymenujte nejmÈne jedenkr·t
za den. Pri pouûitÌ nekter˝ch druhu barev je treba filtr menit po
kratöÌ dobe provozu.

Uvolnen� ucpané otocné trysky
1. Zasunte na pistoli pojistnou z·strcku.
2. Otocte krÌdlo otocnÈ trysky o 180 stupnu.
3. Pokud lze krÌdlem ot·cet jen zteûÌ, povolte ponekud prevlec

nou matici. Po otocenÌ krÌdla je nutno prevlecnou matici
opet dot·hnout.

4. Uvolnete pojistnou z·strcku pistole a strÌknete do kbelÌku,
aby se odstranilo ucp·nÌ z†trysky.

5. Zasunte pojistnou z·strcku do pistole a pak otocte trysku
opet do polohy pro strÌk·nÌ.

Uvolnen� ucpán� standardn�  trysky
Pokud dojde k†ucp·nÌ standardnÌ trysky, vypustte ze systÈmu
tlak podle pokynu uveden˝ch v†kapitole VYPOUäTENÕ TLAKU.
Zasunte na pistoli pojistnou z·strcku. Sejmete ochrannÈ vÌcko
s†drû·kem trysky a sejmete trysku z†drû·ku trysky. Ponorte
trysku do vhodnÈho rozpouötedla a vycistete trysku pomocÌ
kart·ce. (K ciötenÌ trysky nepouûÌvejte jehlu ani û·dn˝ jin˝
öpicat˝ n·stroj. Karbid wolframu, z†nehoû jsou otvory trysky, je
velmi krehk˝ a muûe se roztrÌötit.

Techniky str�kán�
Dobr· technika strÌk·nÌ pistolÌ predstavuje duleûitou
souc·st vöech pracÌ v†oblasti strÌk·nÌ. Schopnosti a
v˝konnost pracovnÌka, kter˝ prÌstroj obsluhuje, jsou stejne
duleûitÈ, jako dobrÈ prÌstroje a dobr· barva. Dobr· technika
strÌk·nÌ je dovednost, kterou se lze rychle naucit podle
n·sledujÌcÌch jednoduch˝ch n·vodu.

hrÌdel otocnÈ trysky

ochrannÈ vÌcko s†
drû·kem trysky

tryska v†poloze pro strÌk·nÌ

otocte tryskou,
abyste ji mohli sejmout
z†drû·ku trysky

spr·vn· vzd·lenost
spr·vn˝ ̇ hel pistole

správne

vedte pistoli

rovnobeûne s†plochou

st·le stejn· vzd·lenost

st·le stejn· vzd·lenost

stejnÈ mnoûstvÌ barvy

stejnÈ mnoûstvÌ barvy

spr·vne

Doporucujeme v·m, pokud nejste sezn·meni s†technikami
strÌk·nÌ, abyste si tuto c·st prÌrucky peclive procetli a
spr·vnou techniku si nacvicili na vhodnÈ ploöe.
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Drûte strÌkacÌ pistoli ve vzd·lenosti asi 30 cm od pracovnÌ
plochy a kolmo ke strÌkanÈmu objektu.
Pohybujte strÌkacÌ pistolÌ rovnobeûne a kolmo k†ploöe.

nesprávne

nespr·vne

nespr·vne

pistole sklonen·

prÌliö mal· vzd·lenost

nadmern˝ n·nos barvy

sklonen˝ ˙
hel p

istole zpusobuje

nero
vnomern

˝ n
·nos b

arvy

TÏsnÏnÌ trysky

Sedlo trysky

P¯evleËn· matice
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Pohybujte pistolÌ stejnomerne, abyste dos·hli dobrÈho krytÌ.
Mokr· vrstva musÌ b˝t tlouötku pr·ve takovou, aby se na
nÌ jeöte netvorily slzy nebo z·clony. Pokud budete pohybovat
pistolÌ prÌliö pomalu nebo prÌliö blÌzko od strÌkanÈ plochy,
tvorÌ se prÌliö tlust· vrstva a vznikajÌ slzy a z·clony.

Neot·cejte strÌkacÌ pistolÌ. Tento ot·civ˝ pohyb se naz˝v·
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spr·vne
vÈst ve st·le stejnÈ vzd·lenosti od plochy

nespr·vne

prÌliö velk· vzd·lenost
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obloukov˝ pohyb. NamÌsto toho drûte strÌkacÌ pistoli ve
vzd·lenosti 30 cm kolmo na pracovnÌ plochu.

CÌm blÌûe od pracovnÌ plochy pistoli drûÌte, tÌm tlustöÌ vrstvu
barvy nanesete a tÌm rychleji musÌte pohybovat pistolÌ,
aby se netvorily slzy ani z·clony. Pokud drûÌte strÌkacÌ
pistoli prÌliö daleko od pracovnÌ plochy, doch·zÌ k†silnÈ
tvorbe mlhy, k†presahum strÌk·nÌ a krycÌ vrstva je tenk· a
drsn·.

Techniky strÌk·nÌ
Je duleûitÈ pistoli po
zah·jenÌ pohybu pistole
(pohyb paûe) Ñodtlacitì a
tah pred koncem pohybu
pistole uvolnit (zastavit aplikaci
barvy). Pohyb pistole je vûdy vetöÌ neû
skutecn˝ n·nos barvy. TÌmto zpusobem
lze dos·hnout rovnomernÈ rozdelenÌ a
jednotnou tlouötku vrstvy po celÈ ploöe. Pokud se pistole
pohybuje, pokud je spuöten odtah, dos·hnete jednotn˝
n·nos barvy.

Prekryjte predchozÌ n·nos barvy do poloviny öÌrky nov˝m
strÌkan˝m vzorem. Mirte na okraj drÌve nastrÌkanÈ plochy.

StrÌkejte jednotnÈ dr·hy zleva doprava a zprava doleva.
Udrûujte pritom rychlost strÌk·nÌ, vzd·lenost, prekrytÌ a
odtlacenÌ co nejvÌce stejnomernÈ.

Pro zÌsk·nÌ optim·lnÌho obrazu strÌk·nÌ pouûijte vûdy
nejniûöÌ moûn˝ tlak.

Vyzkouöejte obraz strÌk·nÌ na zkuöebnÌ ploöe.
Pri prÌliö vysokÈm tlaku doch·zÌ k†nadmernÈ tvorbe mlhy
a presahu strÌk·nÌ a rovneû doch·zÌ k†silnÈmu opotrebov·nÌ
trysek a ke zv˝öenÈmu opotrebov·nÌ postrikovace.

Pri prÌliö vysokÈm tlaku doch·zÌ k†nadmernÈ tvorbe mlhy
a presahu strÌk·nÌ a rovneû doch·zÌ k†silnÈmu opotrebov·nÌ
trysek a ke zv˝öenÈmu opotrebov·nÌ postrikovace.

äpatn˝ obraz strÌk·nÌ Dobr˝ obraz strÌk·nÌ

nespr·vne nespr·vne

Barevn· mlha, p¯esah st¯Ìk·nÌ

Pro dosaûenÌ rovnomÏrnÈ vrstvy p¯ekryjte
polovinu öÌ¯ky kaûdÈ dr·hy st¯Ìk·nÌ

SkuteËn˝ n·nos barvy

st¯ÌkacÌ pistole - pohyb paûe - spojen· oblast
Bod
odtaûenÌ

Bod odtaûenÌ
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Odstranován� závad na str�kac� pistoli

Závada Pr�cina Odstranen�

Hrub˝ n·nos barvy nÌzk˝ tlak Zv˝öit tlak.

Nadmern· tvorba mlhy prÌliö vysok˝ lak SnÌûit tlak na optim·lnÌ rozdelenÌ barvy. PouûÌt
(presah strÌk·nÌ) materi·l prÌliö tenk˝mÈne rozpouötedla.

StrÌkan˝ proud prÌliö öirok˝ ˙hel strÌk·nÌ prÌliö velk˝ PouûÌt trysku s†menöÌm ̇ hlem strÌk·nÌ.

StrÌkan˝ proud prÌliö ̇ zk˝ ˙hel strÌk·nÌ prÌliö ̇ zk˝ PouûÌt trysku s†vetöÌm ̇ hlem strÌk·nÌ.

PrÌliö mnoho barvy otvor v†trysce prÌliö velk˝ PouûÌt nejbliûöÌ menöÌ trysku, snÌûit tlak.
materi·l prÌliö tenk˝
tlak prÌliö vysok˝

PrÌliö m·lo barvy otvor v†trysce prÌliö mal˝ PouûÌt nejbliûöÌ vetöÌ trysku, zredit materi·l.
materi·l prÌliö tlust˝

Tvorba pruhu na okraji opotrebovan· tryska otvor PouûÌt novou trysku.
 obrazu strÌk·nÌ  v†trysce prÌliö mal˝ PouûÌt trysku s†vetöÌm otvorem.

materi·l prÌliö hust˝ Zredit materi·l.

Siln˝ ökraloup na materi·l prÌliö hust˝ prÌliö Zredit materi·l.
n·nosu barvy velk˝ n·nos barvy SnÌûit tlak a / nebo pouûÌt trysku s†

nejbliûöÌm menöÌm otvorem.
Vrstva barvy nekryje a materi·l prÌliö hust˝ Zredit materi·l.
nenÌ hladk·

Obraz strÌk·nÌ otvor trysky Peclive vycistit trysku.
nestejnomern˝, vypoukl˝ ucpan˝ tryska poökozen· Trysku vymenit.

Kr·tery nebo bubliny na prÌliö vysok˝ PouûÌtmÈne rozpouötedla, podklad odmastit
 ploöe podÌl rozpouötedla podklad  a ucinit jej nosn˝m.

nenÌ odmaöten˝ podklad
nenÌ nosn˝

Ucpan˝ filtr cizÌ telesa v†barve, Vycistit filtr. PouûÌt hruböÌ filtr, pokud to otvor
hrubÈ pigmenty trysky umoûnuje. PouûÌt v˝hradne barvu, kter· je
öpatne namletÈ pigmenty vhodn· pro prÌstroje Airless. Zkontrolovat, zda bylo
usazeniny barvy v†celÈm pouûito spr·vnÈ redenÌ podle pokynu v˝robce.
filtru, barva a
 rozpouötedlo nejsou
vz·jemne komaptibilnÌ

Kontrola obrazu str�kán�

dobr˝ stejnomern˝ obraz strÌk·nÌ öpatn˝ obraz
zv˝öit tlak

äpatn˝ obraz st¯Ìk·nÌ       Dobr˝ obraz st¯Ìk·nÌ

Pro zÌsk·nÌ optim·lnÌho obrazu st¯Ìk·nÌ pouûijte vûdy nejniûöÌ
moûn˝ tlak.

Vyzkouöejte obraz st¯Ìk·nÌ na zkuöebnÌ ploöe.

P¯i p¯Ìliö vysokÈm tlaku doch·zÌ k†nadmÏrnÈ tvorbÏ mlhy a
p¯esah˘ st¯Ìk·nÌ a rovnÏû doch·zÌ k†silnÈmu opot¯ebov·nÌ
trysek a ke zv˝öenÈmu opot¯ebov·nÌ post¯ikovaËe.

Vnitřn� roh vnějš� roh

Takto se aplikuje st¯Ìk·nÌ do vnit¯nÌho a vnÏjöÌho rohu.

Mi¯te pistolÌ do st¯ednÌho rohu. ⁄hel st¯Ìk·nÌ se vûdy rozdÏlÌ
na polovinu, hrany obrazu st¯Ìk·nÌ jsou na obou stÏn·ch
stejnÈ.
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Volba rozstrikovac� trysky
Volba rozstrikovacÌ trysky se rÌdÌ viskozitou barvy, typem
barvy a prov·denou pracÌ. Pri niûöÌ viskozite (rÌdkÈ barvy)
pouûÌvejte trysku s†menöÌm otvorem a pri vyööÌ viskozite
(hustöÌ barvy) pouûijte trysku s†vetöÌm otvorem.

D·le z·visÌ velikost otvoru trysky na tom, kolik litru barvy
za minutu bude tryskou strÌk·no. NepouûÌvejte trysku,
kter· je urcena pro vetöÌ prutok v†litrech, neû je maxim·lnÌ
cerpanÈ mnoûstvÌ prÌstroje Airless. Dod·vanÈ mnoûstvÌ
cerpadla se merÌ v†litrech za minutu (l / min.).

TABULKA PRO V›BER ROZSTRIKOVACÕ TRYSKY
OtocnÈ trysky (typ c.: 699 ñ XXX)
StandardnÌ trysky (typ c.: 698 ñ XXX)

Prehled velikost� trysek
Rozpozn·v·nÌ trysek: Vöechny trysky majÌ öestimÌstnÈ
typovÈ cÌslo. PrvnÌ tri cÌslice oznacujÌ, zda se jedn· o
otocnou trysku (699) nebo o standardnÌ trysku (698).
Ctvrt· cÌslice ud·v· öÌrku strÌk·nÌ. Toto cÌslo vyn·sobenÈ
peti ud·v· öÌrku strÌk·nÌ v†cm, kdyû je pistole vedena ve
vzd·lenosti 30 cm od objektu.
P·t· a öest· cÌslice ud·vajÌ prumer otvoru trysky (ud·v·
se v tisÌcin·ch coulu, to znamen·, ûe 17 = 0,017 coulu).

Pro zpracov·nÌ materi·lu uveden˝ch d·le lze pouûÌt
n·sledujÌcÌ velikosti trysek.

Materi·ly Velikost trysky

Bezbarv˝ lak, 0,007ì aû 0,011ì
tenkovrstv· glazura

Umel· pryskyrice, 0,011ì aû 0,013ì
akryl·tor˝ lak,
silnovrstv· glazura,
hloubkov˝ z·kladnÌ n·ter

Z·kladnov˝ lak, 0,015ì aû 0,019ì
odstranovac star˝ch
n·teru, plnidla, disperze,
z·kladnÌ n·ter, disperznÌ lak

Latex, disperze, lepidlo pro 0,021ì aû 0,031ì
sklenenou tkaninu, barva
ze silikonovÈ pryskyrice,

äÌrka strÌk·nÌ Otvor v†trysce (couly)

couly (mm) 0,09 0,011 0,013 0,015 0,017 0,019 0,021 0,023 0,025 0,027 0,031 0,035

109 111 113 115

4 ñ 6 (102 ñ 152) 209 211 213 215 217 219 221 223 227

6 ñ 8 (152 ñ 203) 309 311 313 315 317 319 321 323 325 327

8 ñ 10 (203 ñ 254) 409 411 413 415 417 419 421 423 425 427 431

10 ñ 12 (254 ñ 305) 509 511 513 515 517 519 521 523 525 527 531 535

12 ñ 14 (305 ñ 356) 611 613 615 617 619 621 623 625 627 631 635

14 ñ 16 (356 ñ 406) 711 713 715 717 721

16 ñ 18 (406 ñ 457) 815 819 821 831

Prutok ñ voda 0,31 0,49 0,69 0,91 1,17 1,47 1,79 2,15 2,54 2,96 3,90 4,98
(l / min.)
pri 138 bar

Prutok ñ disperznÌ 0,21 0,38 0,57 0,79 1,02 1,02 1,51 1,85 2,20 2,50 3,33 4,24
barva  (l / min.)
pri 138 bar

Filtr v†pistoli F F F F, C C C C C Odmontovat filtr
C = hrub˝ =
velikost oka 80
F = jemn˝ =
velikost oka 100

disperznÌ silik·tov· barva, 0,021ì aû 0,031ì
podklad pro tapety

Latex, disperze, jemn· 0,026ì aû 0,031ì
makulatura, lepidlo na
textilnÌ tapety

Latex, disperze, lepidlo pro 0,031ì aû 0,0035ì
sklenenou tkaninu,
asfaltov˝ materi·l,
protipoû·rnÌ n·ter

Pro volbu spr·vnÈ trysky se obratte na v˝robce aplikovanÈ
hmoty a ridte se podle technick˝ch parametru.
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Š�rka str�kán�
Tlouötka vrstvy barvy z·visÌ na otvoru v†trysce, na rychlosti,
kterou se pistole pohybuje a na vzd·lenosti pistole od
povrchu, kam je strÌk·nÌ aplikov·no.

Volba rozstrikovac� trysky
Dve trysky se stejnou velikostÌ otvoru avöak s†rozdÌlnou
öÌrkou strÌk·nÌ dod·vajÌ stejnÈ mnoûstvÌ barvy na rozdÌlne
velkou plochu (öiröÌ nebo uûöÌ pruhy).

RozstrikovacÌ tryska s†˙zkou öÌrkou strÌk·nÌ usnadnuje
strÌk·nÌ na ̇ zk· mÌsta.

Výmena rozstrikovac� trysky
Vlivem prutoku materi·lu pod vysok˝m tlakem se
s†postupem doby provozu zvetöuje otvor v†trysce. TÌm se
menÌ obraz strÌk·nÌ.

Pokud jsou trysky opotrebovanÈ, vymente je. OpotrebovanÈ
trysky pl˝tvajÌ barvu, zpusobujÌ presahy strÌk·nÌ, zhoröujÌ
povrchov˝ obraz a sniûujÌ v˝kon postrikovace.

Pravidelná údržba
1. Udrûujte c
2. erpadlo vûdy v†hornÌ ̇ vrati, kdyû ke konci dne ukonc
3. Ìte pr·ci, aby se zamezilo zaschnutÌ barvy na pÌstnici

a poökozenÌ tesnenÌ.
4. Dbejte na to, aby olejov· miska tesnÌcÌ matice byla

vûdy naplnena do 1/3 pÌstnÌm olejem (TSO). PÌstnÌ olej
prodluûuje ûivotnost tesnenÌ a pÌstu.

5. TesnÌcÌ matici kontrolujte denne. MusÌ b˝t dotaûena
tak pevne, aby nemohl unikat û·dn˝ materi·l. Pokud
je matice dotaûena prÌliö pevne, dojde ke znic

6. enÌ tesnenÌ.

Pokyny pro mazán� (olejem a mazac�m tukem)

Obrázek 6

D·le uvedenÈ pr·ce smÌ prov·det v˝hradne
kvalifikovan˝ odborn˝ person·l.

Údržba elektromotoru

1. MAZÁNÍ ñ Tento motor je vybaven trvale promazan˝mi
kulickov˝mi loûisky, kter· nevyûadujÌ ̇ drûbu.

2. UHLÍKOVÉ KARTÁCE ñ UhlÌkovÈ kart·ce je treba
pravidelne kontrolovat a v†prÌpade v˝skytu zn·mek
opotrebov·nÌ vymenit. Opotrebov·nÌ kart·cu z·visÌ do
znacnÈ mÌry na tom, k†cemu a jak dlouho je motor
pouûÌv·n. Doporucuje se kontrolovat opotrebov·nÌ
kart·cu jiû brzo, aby bylo moûno urcit intervaly kontroly
pro budoucnost. StandardnÌ kart·ce Leeson majÌ
poc·tecnÌ dÈlku 1,8 cm. Pokud jsou kart·ce
opotrebov·ny na dÈlku 0,9 cm, je nutno je vymenit.

3. VÝMENA KARTÁCU
a. Vyt·hnete sÌtovou z·strcku stroje ze z·suvky
b. Otevrete oba kryty na zadnÌ strane motoru.

PlnicÌ z·tka ñ PrÌstroj byl promaz·n ve
v˝robnÌm z·vode mazacÌm tukem,
kter˝ nenÌ nutno menit.
(MazacÌ tuk ñ K 3 N)

uzavrenÈ loûisko

odvzduönovacÌ otvor

0,03 l oleje VG 32 ñ jedenkr·t za pul roku

pouzdro naimpregnovanÈ olejem
po demont·ûi ponorte do
horkÈho oleje 10 W 40

c. Uvolnete prÌdrûnÈ örouby svorky kart·c
u odstrante kabel kart·cu.

d. Posunte pridrûnÈ svorky kart·ce dovnitr
a sejmete je.

e. Odstrante opotrebovanÈ kart·ce (jeden na kaûdÈ
strane motoru).

f. Nainstalujte novÈ kart·ce opacn˝m postupem jako
pri demont·ûi a opet nasadte kryty.

Pro zajiötenÌ dlouhÈ ûivotnosti je treba stroj po
v˝mene kart·cu uvÈst do provozu, aby mohly
kart·ce nabehnout na kotvu motoru.
Pouûijte k†tomu kbelÌk a antikoroznÌ ˙pravou
(Coro Check) a pripojte hadici Airless s†pistolÌ a
trysku na prÌstroj.
Otevrete obtokov˝ ventil a zapnete cerpadlo.
PotÈ, co prÌstroj nas·l, nastavte cerpadlo na
vysok˝ tlak (cerpadlo beûÌ bez tlaku v†obehu pri
vysok˝ch ot·ck·ch motoru).
Nechejte stroj v†provozu 20 minut, pak jsou uhlÌky
nabehlÈ.

pozor

upozornenÌ
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Odstranován� poruch na m�ste

PROBLÉM PRÍCINA ODSTRANENÍ

StrÌkacÌ pistole. PrÌvod materi·lu prÌliö Naplnit n·dobu s†materi·lem.
nÌzk˝ nebo chybÌ.
Vzduch uvnitr, kter˝ sem Zkontrolovat, zda jsou prÌpojky na nas·vacÌm systÈmu volnÈ.
pronikl nas·vacÌ hadicÌ Pevne dot·hnout a nechat cerpadlo opet nas·vat.
stupne s†barvou.

Barva unik· do olejovÈ TesnÌcÌ matice uvolnen·. TesnÌcÌ matici dot·hnout tak, aby byl unik zastaven.
misky. TesnÌcÌ matice Vymenit tesnenÌ. Viz stranu 19 ñ 20.

 opotrebovan· nebo Vymenit pÌstnici. Viz stranu 19 ñ 20.
 poökozen·. PÌstnice
opotrebovan·.

Motor je v†provozu, Nastaven˝ tlak prÌliö Zv˝öit tlak. Viz stranu 6. Provedte ̇ drûbu cerpadla.
avöak nevznik· tlak.  nÌzk˝. Stupen s†barvou Viz strany 17 ñ 20.

 uöpinen˝.

Motor a stupen s†barvou v† Nastaven˝ tlak prÌliö Zv˝öit tlak. Viz stranu 6. Trysku a / nebo filtr
provozu, avöak tlak je nÌzk˝. Ucpan· tryska vyjmout a vycistit. Vymenit trysku. Vycistit filtr.
prÌliö nÌzk˝ nebo û·dn˝.  nebo filtr v†pistoli. PouûÌt hadici o vetöÌm prumeru.

Tryska opotrebovan·.
Filtr v†prÌstroji (pokud se
pouûÌv·) je ucpan˝.
Velk· tlakov· ztr·ta v†
hadici s†materi·lem.

Stupen s†barvou pracuje, Koule vstupnÌho ventilu ProvÈst ̇ drûbu koule vstupnÌho ventilu.
v˝kon je vöak prÌliö nÌzk˝ netesnÌ spr·vne. Viz stranu 18. ProvÈst ̇ drûbu tesnenÌ.
pr zdvihu dolu nebo pri DolnÌ tesnenÌ jsou
obou zdvizÌch opotrebovan· nebo

poökozen·.

Stupen s†barvou je v† Koule hornÌho zpetnÈho ProvÈst ̇ drûbu hornÌho zpetnÈho ventilu
provozu, v˝kon pri zdvihu ventilu netesnÌ spr·vne. podle pokynu uveden˝ch na strane 18.
nahoru je vöak prÌliö nÌzk˝ DolnÌ tesnenÌ jsou Vymenit tesnenÌ. Viz stranu 19 ñ 20.

 opotrebovan· nebo
poökozen·.

Stupen s†barvou je v†provozu, PrÌliö velk· tryska. PouûÌt menöÌ trysku.
tlak je vöak prÌliö nÌzk˝.

Motor se zastavÌ. ⁄bytek napetÌ vlivem SpÌnac pretÌûenÌ prepnout zpet.
prÌliö dlouhÈho PouûÌt kratöÌ prodluûovacÌ kabel.
prodluûovacÌho kabelu.

Stupen s†barvou v†provozu, HornÌ nebo dolnÌ koule ProvÈst ̇ drûbu vstupnÌho a vypouötecÌho ventilu.
avöak nenas·v·. sedÌ pevne nebo je Viz stranu 18. Zkontrolovat, zda v†nas·vacÌ hadici

uöpinen·. Vnik·nÌ vzduchu nejsou netesnosti. Zjistit, zda je prevlecn· matice
do as·vacÌ hadicen pevne dotaûen· a zda o ñ krouûek vstupnÌho v
(z obtokovÈ hadice entilu nenÌ opotrebovan˝.
vych·zejÌ bubliny).

PrÌstroj mimo provoz. Tepeln˝ spÌnac spuöten. Stisknout tlacÌtko vynulov·nÌ. Viz odstranov·nÌ poruch
 Z·vada na elektrickÈ na elektrickÈ instalaci ñ stroj se nespouötÌ. Viz stranu 25.
 instalaci.
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Údržba stupne s barvou
Pred demont·ûÌ postrikovace zkontrolujte vöe,
co je uvedeno v†kontrolnÌm seznamu pro
odstranov·nÌ z·vad.

Oddelen� stupne s barvou
1. Pokud je to moûnÈ, vypl·chnete strÌkan˝ materi·l

z†prÌstroje.
2. Postupujte podle pokynu pro vypouötenÌ tlaku

uveden˝ch na strane 9 drÌve. Zastavte cerpadlo
uprostred zdvihu dolu.

3. Odstrante ods·vacÌ trubici ze stupne s†barvou.
4. Odstrante dva pojistnÈ krouûky a posunte kryt

spojovacÌ celisti smerem dolu. Odstrante obe
spojovacÌ celisti. TÌm se oddelÌ stupen s†barvou od
pohonu.

5. Odöroubujte obe matice z†rozperky.
6. St·hnete cerpadlo z†rozperky.

Instalace stupne s barvou
1. Uvolnete tesnÌcÌ matici a vyt·hnete pÌstnici do polohy

nahore. Posunte pouzdro pres pÌstnici.
2. Presvedcete se, ûe jsou obe rozpern· pouzdra

nasazen·.
3. Spojte ojnicnÌ spoj se stupnem s†barvou a nainstalujte

pritom obe spojovacÌ celisti. Posunte kryt pres
spojovacÌ celisti a zajistete je pojistn˝mi krouûky.

8. Nasunte kryt stupne s†barvou na rozperku a volne
zaöroubujte pojistnÈ matice s†podloûkami.

5. Dot·hnete pojistnÈ matice stejnomerne na 40 Nm.

Po dotaûenÌ matic napevno musÌ b˝t obe tyce
vyrovn·ny tak, aby bylo moûno bez problÈmu
provÈst mont·û a demont·û spojovacÌch misek.
Pokud vyrovn·nÌ tycÌ nesedÌ, uvolnete obe matice
a dot·hnete je znovu stejnomerne tak, aby se
vyrovn·nÌ zlepöilo.
Nespr·vnÈ vyrovn·nÌ m· za n·sledek predcasnÈ
potrebov·nÌ tesnenÌ.

6. Dot·hnete tesnÌcÌ matici ve smeru pohybu hodinov˝ch
rucicek, aû ucÌtÌte odpor na tesnenÌch. Pak matici d·le
dot·hnete o celou ot·cku. PotÈ by melo b˝t videt jeöte
asi 4 ñ 5 dÈlek z·vitu tesnÌcÌ matice.

7. Zapnete cerpadlo a nechejte je pomalu beûet (pri
nÌzk˝ch ot·ck·ch motoru), aby bylo moûno zjistit, zda
pÌstnice nedre. V†prÌpade potreby znovu nastavte stupen
s†barvou na rozperk·ch.

8. Nechejte cerpadlo nas·t a nechejte je v†chodu pri
maxim·lnÌm tlaku po nekolik minut. Vypustte tlak a
opakujte krok 6.

9. Naplnte olejovou misku pÌstnÌm olejem do 1/3.

Údržba vstupn�ho a vypouštec�ho ventilu
Vstupn� ventil (obrázek 7 a 8)
1. Odöroubujte prevlecnou matici nas·vacÌho systÈmu

z†telesa cerpadla.
2. Odstrante sedlo ventilu, o ñ krouûek, kouli ventilu a

klec ventilu.
3. Vycistete veökerÈ souc·sti a zkontrolujte, zda nejsou

opotrebovanÈ nebo poökozenÈ. Vymente souc·sti vûdy
podle potreby. O ñ krouûky je treba vymenit.

4. Vycistete vnitrek telesa stupne s†barvou.
5. VstupnÌ ventil opet smontujte a naöroubujte jej na

teleso stupne s†barvou, pokud cerpadlo nevyûaduje
û·dnou dalöÌ ̇ drûbu.

P�stnice, vypouštec� ventil (viz obrázky 7 a 9)

1. Zastavte pÌstnici v†polovine
zdvihu. Odstrante pojistnÈ
krouûky.

2. Posunte kryt ze spojovacÌch
misek a spojovacÌ misky
odstrante. TÌm se oddelÌ pÌst
od pohonu.

3. Vyöroubujte prevlecnou
matici se vstupnÌm ventilem
z†telesa stupne s†barvou.

4. Uvolnete tesnÌcÌ matici a
posunte pÌst smerem dolu a
vysunte jej z†telesa stupne
s†barvou.

5. Upnete speci·lnÌ n·stroj ve
sver·ku. Posunte pÌst
v†drû·ku a upevnete jej
öroubem 1/4ì. Vyöroubujte
teleso vypouötecÌho ventilu
z†pÌstu. Odstrante o ñ
krouûek, sedlo ventilu, kouli
ventilu a klec ventilu z†pÌstu.

6. Vycistete vöechny souc·sti a
peclive je zkontrolujte, zda
nejsou opotrebovanÈ nebo
poökozenÈ. Zkontrolujte
vnejöÌ stranu pÌstnice, zda
nenÌ opotrebovan· a zda na
nÌ nejsou ökr·bance. Tato
opotrebovan· pÌstnice
zpusobuje predcasnÈ
opotrebov·nÌ tesnenÌ.

7. Nainstalujte souc·sti opet na
pÌstnici podle obr·zku 9 na
strane 20.

Pred instalacÌ sedla
vypouötecÌho ventilu
k·pnete na z·vit dve
kapky lepidla Loctite c.
242 (modr˝).

Obrázek 7

pÌst

tesnÌcÌ matice /
olejov· miska

hornÌ
tesnenÌ
(otvor profilu
V†smeruje
dolu)

 vypouötenÌ
materi·lu

distancnÌ
pouzdro

hornÌ tesnenÌ
(otvor
profilu
V†smeruje
nahoru)

vypouötecÌ
ventil

hornÌ tesnenÌ
(otvor profilu V†
smeruje dolu)

vstupnÌ ventil

vstup materi·lu

prevlecn·
matice
nas·vacÌho
systÈmu.

upozornenÌ

upozornenÌ

upozornenÌ
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Výmena tesnen�
1. Odmontujte stupen s†barvou podle pokynu uveden˝ch

v odstavci ÑDemont·û stupne s†barvouì na strane 17.
2. Odmontujte vstupnÌ ventil podle pokynu uveden˝ch na

strane 17.
3. Odstrante tesnÌcÌ matici a posunte pÌstnici smerem

dolu a pres tesnenÌ ji vytlacte z†telesa cerpadla.
Namotejte kousek lepicÌ p·sky okolo spodnÌ c·sti pÌstu.
Pak posunte pÌst v†cerpadle zpet a shora jej vyjmete.
TesnenÌ a ucp·vky budou s†pÌstnicÌ odstraneny ze
stupne s†barvou.

4. Pred opetovn˝m smontov·nÌm vöechny souc·sti
rozloûte a vycistete. Vymente opotrebovan· tesnenÌ
(VéDY je vymente kompletne), drû·ky tesnenÌ a o ñ
krouûky. Drû·ky pro hornÌ tesnenÌ lze zpravidla opet
pouûÌt.

5. Upnete pÌstnici do sver·ku. Pouûijte k†tomu speci·lnÌ
n·stroj se örouby. Pouûijte k†tomu speci·lnÌ n·stroj
se örouby.

6. PomocÌ imbusovÈho klÌce 3/8ì vyöroubujte drû·k
vypouötecÌho ventilu z†pÌstnice.

7. Sejmete z†pÌstnice sedlo vypouötecÌho ventilu, hornÌ
kouli, o ñ krouûek a klec ventilu.

8. Zkontrolujte pÌstnici a sedlo vypouötecÌho ventilu, zda
nejsou opotrebovanÈ. OpotrebovanÈ souc·sti vymente.

9. Po dukladnÈm vyciötenÌ vöech souc·stÌ pÌst opet
sestavte. Z·vit drû·ku vypouötecÌho ventilu zajistete
dvema kapkami lepidla Loctite 242 (modr˝). Drû·k
dot·hnete  na 41 Nm.

Obrázek 8

Opravárenská sada tesnen� SL 1 100

c. c. zbož� popis soucásti pocet

1 690163 drû·k s†dr·ûkou pro 1
hornÌ tesnenÌ

2 690165 hornÌ tesnenÌ ñ plastovÈ 3

3 690173 hornÌ tesnenÌ ñ koûenÈ 2

4 690162 drû·k s†vloûkou pro 1
hornÌ tesnenÌ

5 690166 talÌrov· pruûina pro 3
stupen s†barvou

6 690178 rozpernÈ pouzdro 1

7 690164 dolnÌ tesnenÌ ñ plastovÈ 6

8 690172 dolnÌ tesnenÌ ñ koûenÈ 4

9 690171 strednÌ drû·k pro 1
dolnÌ tesnenÌ.

10 690167 drû·k s†vloûkou pro 2
dolnÌ tesnenÌ

Obrázek 8
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STUPEN S BARVOU

Obrázek 9

Stupen s barvou

c. c. zbož� popis soucásti pocet

1 690168 tesnÌcÌ matice 1
2 690169 drû·k tesnenÌ 1
3 690122 o ñ krouûek z†Vitonu 1

pro drû·k tesnenÌ
4 690121 o ñ krouûek z†Teflonu pro 1

drû·k tesnenÌ
5 690163 drû·k s†dr·ûkou pro 1

hornÌ tesnenÌ
6 690165 hornÌ tesnenÌ ñ plastovÈ 3
7 690173 hornÌ tesnenÌ ñ koûenÈ 2
8 690162 drû·k s†vloûkou pro 1

hornÌ tesnenÌ
9 690166 talÌrovÈ pruûiny 3
10 690179 pÌstnice 1
11 690175 klec vypouötecÌho ventilu 1
12 690123 tesnenÌ vypouötecÌho ventilu 1
13 690140 koule vypouötecÌho ventilu 1
14 690174 sedlo vypouötecÌho ventilu 1
15 690170 teleso vypouötecÌho ventilu 1
16 690178 rozpernÈ pouzdro 1
17 690167 drû·k s†dr·ûkou pro 2

dolnÌ tesnenÌ
18 690172 dolnÌ tesnenÌ ñ koûenÈ 4
19 690171 strednÌ drû·k pro dolnÌ 1

tesnenÌ
20 690164 dolnÌ tesnenÌ ñ plastovÈ 6
21 690177 teleso stupne s†barvou 1
22 690125 o ñ krouûek ñ z†Teflonu 1
22a 690123 o ñ krouûek ñ rozöÌren· volba 1

23 690158 klec vstupnÌho ventilu 1
24 690161 koule vstupnÌho ventilu 1
25 690176 sedlo vstupnÌho ventilu 1
26 690124 o ñ krouûek pro teleso 1

vstupnÌho ventilu
27 690159 teleso vstupnÌho ventilu 1
28 690160 prevlecn· matice pro 1

teleso vstupnÌho ventilu
29 690191 nas·vacÌ trubka pro SL 1100 1
30 690903 nas·vacÌ filtr 1

Smontován� stupne s barvou
10. Pred smontov·nÌm stupne s barvou ponorte koûen·

tesnenÌ na 10 minut do oleje o nÌzkÈ viskozite
(naprÌklad motorov˝ olej 10 W 40).

11. Odstrante lepicÌ p·sku z†pÌstu (pokud byla pouûita).
12. Namontujte souc·sti na pÌst v†n·sledujÌcÌm poradÌ:

a. Zacnete s†dolnÌm drû·kem pro tesnenÌ (17)
b. Pet dolnÌch tesnenÌ s†otvorem dolu (18 + 20).
c. StrednÌ drû·k (19).
d. Pet dolnÌch tesnenÌ s†otvorem nahoru (18 + 20).
e. HornÌ drû·k (17).
f. Nasunte rozpernÈ pouzdro (16).
g. Tri talÌrovÈ pruûiny (9), jedno zakrivenÌ pruûiny

nahoru (   ), u dalöÌho zakrivenÌ dolu (   ), u tretÌho
zakrivenÌ pruûiny opet nahoru (Ö).

h. Nasunte drû·k s†vloûkou (8) pro hornÌ tesnenÌ
s†vloûkou nahoru na pÌst.

i. Pet tesnenÌ (6 + 7) s†otvorem smerem dolu.
j. Drû·k s†dr·ûkou (5) pro hornÌ tesnenÌ.
k. Nasunte drû·k tesnenÌ (2) s†o ñ krouûky (3 + 4)

pres hornÌ tesnenÌ.
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Výmena / nastaven� ozubeného remenu

Obrázek 10

ärouby musÌ b˝t pri nastavov·nÌ remenu volnÈ.

SystÈm s†ozuben˝m remenem nevyûaduje û·dnÈ
zvl·ötnÌ nastavov·nÌ. Je treba pouze db·t na to,
aby byl hornÌ hnacÌ kotouc zasunut na hrÌdel
motoru aû na doraz. ärouby pro upevnenÌ pohonu
(obr·zek 15, poloûka 30) se zajiötujÌ lepidlem
Loctite. DolnÌ remenice se nasadÌ na pohon a je
pridrûov·n klÌnovou dr·ûkou a rovneû rozpern˝m
pojistn˝m krouûkem (obr·zek 15, poloûka 18).
PrÌruba na hornÌm hnacÌm kotouci nastavuje
remen tak, ûe dolnÌ remenici nenÌ treba nastavovat.

Výmena remenu:
1. Sejmete kryt motoru z†prÌstroje (obr·zek 15, poloûka

32).
2. Odstrante napÌnacÌ mont·ûnÌ skupinu souc·stÌ

(obr·zek 10). Pak uvolnete örouby (obr·zek 15, poloûka
27). Posunte pohon smerem dopredu tak, aby bylo
moûno remen sejmout a vymenit.

3. Dot·hnete örouby v†pohonu opet na doraz (obr·zek 15,
poloûka 27). TÌm se pohon spr·vne vyrovn·.

4. Opet namontujte napÌn·k remenu a nechejte örouby
volnÈ, aby bylo moûno nastavit napetÌ remenu.

5. Dot·hnete remen podle obr·zku 10. Spr·vne napnut˝
remen lze protlacit palcem asi o 6 mm (cca 27 Nm).

Pokud je remen umÌsten na remenici a napÌnacÌ
prÌpravek tlacÌ proti remenu, je treba zajistit,
aby pred napnutÌm remenu byly zuby remenu
nasazeny do zubu remenice. Pokud otocÌte
remenici a zatlacÌte napÌnacÌ prÌpravek, zuby
bezvadne zapadnou.

13. Promazejte vnitrnÌ stranu v·lce a vnejöÌ stranu tesnenÌ.
Pak nasunte celou mont·ûnÌ skupinu souc·stÌ do telesa
stupne s†barvou (21). Otocte tesnÌcÌ matici (1) ve v·lci
a dot·hnete ji (rucne).

14. Nainstalujte vstupnÌ ventil a dot·hnete prevlecnou
matici (28).

15. Namontujte stupen s†barvou opet na stroj (viz stranu
17).

16. Dot·hnete tesnÌcÌ matici (ve smeru pohybu hodinov˝ch
rucicek), aû ucÌtÌte odpor talÌrov˝ch pruûin. Pak matici
dot·hnete o dalöÌ ot·cku ve smeru pohybu hodinov˝ch
rucicek. Pak je jeöte videt asi 4 ñ 5 dÈlek z·vitu tesnÌcÌ
matice.

17. Nechejte prÌstroj v†chodu pri maxim·lnÌm tlaku 10
minut. Nechejte tlak poklesnout a opakujte krok 16.

Výkres rozloženého filtru pr�stroje
Obrázek 11

Filtr pr�stroje SL 1100

c. c. zbož� popis soucásti pocet

1 690132 teleso filtru 1
2 690216 pruûina pro filtr prÌstroje 1
3 690117 o ñ krouûek pro blok filtru 1
4 690960 filtr prÌstroje 60 ok 1
5 690133 j·dro filtru 1
6 690131 teleso bloku filtru 1
7 690104 otocn˝ kloub 1
8 690105 uzavÌracÌ z·tka 3/8ì 2
9 690103 uzavÌracÌ z·tka 1/4ì 1
10 690712 dvojit· vsuvka 3/8ì na 1/4ì 1

upozornenÌ

upozornenÌ
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Výkres rozložených pr�pojek systému s barvou

Obrázek 12

Obrázek 31

Stupen s barvou

c. c. zbož� popis soucásti pocet

1 690712 dvojit· vsuvka 3/8ì na 1/4ì 1
2 690209 spojovacÌ hadice 2
3 690217 regul·tor tlaku SL 1100 1
4 690129 öroub 8
5 690278 cidlo tlaku 1
6 690103 uzavÌracÌ z·tka 1/4ì 1
7 690301 obtokov˝ ventil 1
8 690215 obtokov· hadice 1
9 690950 blok filtru ñ komplet 1
10 690157 ˙hel 3/8ì 1
11 690712 dvojit· vsuvka 3/8ì na 1/4ì 2
12 690106 uzavÌracÌ vÌcko 1/4ì 1
13 690107 öroub pro upevnenÌ 2
14 690251 dolnÌ kotouc 2
15 690156 ˙hel 3/8ì 1
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Výkres rozloženého SL 1100 – celkový pohled

Obrázek 13

SL1100

c. c. zbož� popis soucásti pocet

1 690199 celnÌ kryt 1
2 690190 zadnÌ kryt 1
3 690194 h·k na kbelÌk s†barvou 1
4 690111 öroub pro h·k 2
5 690107 öroub pro kryt pohonu 4
6 690211 kryt pohonu 1
7 690213 ojnice 1
8 690182 pojistn˝ krouûek pro

spojovacÌ celist 2
9 690180 spojovacÌ celist 1
10 690185 kluznÈ loûisko pro ojnici 1
11 690181 kryt pro spojovacÌ celist 1
12 690203 napÌn·k ozubenÈho remenu 1
13 690130 öroub napÌn·ku remenu 2
14 690149 podloûka 2
15 690137 podloûka 2
16 690129 öroub krytu motoru 4
17 690196 tlumic vibracÌ 6
18 690110 pojistn˝ krouûek

remenovÈho kola 1
19 690197 pojistn· pruû

ina remenovÈho kola 1
20 690147 öroub krytu motoru 2
21 690186 rozpernÈ pouzdro pro

stupen s†barvou 2
22 690109 rozperka pro stupen s†barvou 2
23 690150 pruûn· podloûka 2
24 690151 matice 2
25 690198 svorky pro obtokovou hadici 1
26 690148 öroub pro upevnenÌ pohonu 3
27 690192 kolÌk pro upevnenÌ pohonu 3
28 690151 matice pro upevnenÌ pohonu 3
29 690206 hnacÌ kolo pro ozuben˝ remen1
30 690141 sveracÌ öroub pro hnacÌ kolo 4
31 690134 klÌnov· pruûina pro hnacÌ kolo1
32 690212 kryt motoru 1
33 690204 r·m 1
34 690217 regul·tor tlaku 1
35 690129 öroub pro upevnenÌ

regul·toru tlaku 8
36 690103 uzavÌracÌ z·tka 1/4ì 1
37 690201 kolo vetr·ku 1
38 690202 pojistn˝ krouûek kola vetr·ku 1
39 690214 pohon 1
40 690210 chr·nic hrany 2
41 690144 öroub krytu vetr·ku 3
42 690116 n·lepka ÑVYSOK… NAPETÕì 1
43 690184 spoj ojnice 1
44 690207 ozuben· remenice 1
45 690205 ozuben˝ remen 1
46 690183 kolo 2
47 690153 pojistn˝ krouûek pro

upevnenÌ kola 2
48 690155 distancnÌ pouzdro pro kolo 2
49 690137 pruûn· podloûka 4
51 690195 uzavÌracÌ z·tka pro r·m 2
54 690903 nas·vacÌ filtr 1
55 690208 motor 1
56 690189 kryt kola vetr·ku 1
57 690136 matice 4
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Pistole chyb�!

Str�kac� pistole 007

  Pistole 007

c. c. zbož� popis soucásti pocet

1 690100 ochrannÈ vÌcko s†
drû·kem trysky 1

2 690xxx otocn· tryska 1
3 690305 sedlo trysky 1
4 690306 tesnenÌ trysky 1
5 690307 öroub pro pojistn˝ trmen 3
6 690308 pojistn˝ trmen pro

vypouötecÌ p·ku 1
7 690309 jehlovÈ sedlo 1
8 690310 koule s†drû·kem pro jeh

lu trysky 1
9 690311 jehla trysky s†pruûinou 1
9a 690312 teflonovÈ tesnenÌ pro jeh

lu trysky 2
10 690313 kolÌk pro trmen na v˝stupu 1
11 690314 rozpern˝ kotouc pro trmen

na v˝stupu 2
12 690315 teleso pistole 1
13 690316 kolÌk pro zpetn˝ tah 2
14 690317 blok pro zpetn˝ tah 1
15 690318 matice pro jehlu trysky 1

c. c. zbož� popis soucásti pocet

16 690319 pojistn· z·padka distancnÌho
kotouce 1

17 690320 pojistn· z·padka pro p·ku
na v˝stupu 1

18 690321 kotouc hrÌdele pro pojistnou
z·padku 1

19 690322 kotouc pro rukojet pistole 1
20 690323 tesnenÌ pro rukojet pistole 1
21 690621 filtr v†pistoli hrub˝ 1
21 690622 filtr v†pistoli jemn˝ 1
22 690624 pruûina pro filtr v†pistole 1
23 690625 p·ka na v˝stupu 1
24 690626 rukojet pistole s†otocn˝m

kloubem 1

Obrázek 14
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Dále uvedené práce sm� provádet výhradne odborn� elektrikári nebo lidé s elektrotechnickým
vzdelán�m !

Odstranován� poruch – stroj se nespoušt�

Pr�cina Opatren�

NastavenÌ tlaku 1. KROK: Presvedcete se, je dvoupolohov˝ spÌnac v†poloze ÑZAPNUTOì, knoflÌk
regul·toru tlaku je otocen na doraz ve smeru pohybu hodinov˝ch rucicek
(nastaven na maxim·lnÌ tlak) a prÌstroj je uzavren.
2. KROK: Uvolnete regul·tor tlaku na zadnÌ strane stroje, zkontrolujte, zda cerven·
kontrolka na desticce svÌtÌ. Pokud kontrolka nesvÌtÌ, prejdete ke kroku 3. Pokud
kontrolka svÌtÌ, prejdete ke kroku 7.

ProudovÈ nap·jenÌ 3. KROK: PomocÌ multimetru zkontrolujte, zda je na svork·ch L1 a L2 na desticce
priloûeno napetÌ 230 V. Pokud nenÌ na techto vodicÌch û·dnÈ napetÌ, nenÌ pripojeno
nap·jenÌ prÌstroje elektrickou energiÌ. Zkontrolujte zdroj napetÌ (z·suvka, v˝konov˝
vypÌnac, prodluûovacÌ kabel a sÌtov˝ kabel).

Tepeln˝ spÌnac 4. KROK: Pokud je stroj nap·jen proudem a cerven· kontrolka nesvÌtÌ, zkontrolujte,
zda je spuöten v˝konov˝ spÌnac (tlacÌtko, kterÈ vych·zÌ z†v˝konovÈho spÌnace).
Stisknete jej pro vynulov·nÌ. Pokud tlacÌtko nelze stisknout, vyckejte chvilku a sti
tlacÌtko znovu. Pokud nelze tlacÌtko vynulovat, vymente je.

TepelnÈ pretÌûenÌ 5. KROK: Pokud je tepeln˝ spÌnac v†por·dku, uvolnete oba cervenÈ vodice
motoru (S1 a S2) a zkontrolujte pruchod mezi temito dvema vodici. Pruchod znacÌ,
ûe termocl·nek nenÌ spuöten. Pruchod znamen·, ûe tepeln˝ vazebn˝ clen nebyl spuöten.
Neexistence pruchodu znamen·, ûe se tepeln˝ vazebn˝ clen v†dusledku nadmernÈ
teploty motoru otevrel. Pokud nelze motor spustit z†duvodu prÌliö vysokÈ teploty,
nechejte jej vychladnout. Znovu to vyzkouöejte. Pokud je motor studen˝ a na cerven˝ch
vodicÌch nenÌ pruchod, obratte se na autorizovanÈ servisnÌ stredisko.

Regul·tor tlaku (desticka) 6. KROK: Pokud byly ̇ speöne provedeny vöechny zkouöky uvedenÈ v†krocÌch
1 ñ 5 a pokud cerven· kontrolka st·le nesvÌtÌ, je regul·tor tlaku (desticka) vadn˝
a je nutno jej vymenit.

Cidlo tlaku 7. KROK: Pokud svÌtÌ cerven· kontrolka, je proudovÈ nap·jenÌ, v˝konov˝ spÌnac
a tepeln˝ vazebn˝ clen v†por·dku. S†pouûitÌm multimetru zkontrolujte odpor
mezi cerven˝m a cern˝m vodicem na cidle. MusÌ cinit cca 1,5 ñ 3,5 kW.
UpozornenÌ: VadnÈ cidlo zpravidla nem· û·dn˝ odpor (je otevrenÈ).
Druh· moûnost spocÌv· ve v˝mene cidla.

KnoflÌk regul·toru tlaku 8. KROK: Odstrante pri vypnutÈm stroji kabely potenciometru pred destickou a
(potenciometr) zmerte odpor mezi cerven˝m a cern˝m vodicem. Ten musÌ cinit cca 8 ñ 12 kW.

Pokud je odpor mimo uveden˝ rozsah, vymente potenciometr. UpozornenÌ:

                 Vadn˝ potenciometr zpravidla neukazuje û·dn˝ odpor (pruchod).

Motor 9. KROK: Odstrante oba cernÈ vodice (A1 a A2) a zkontrolujte pruchod mezi nimi.
Pruchod znamen·, ûe je motor v†por·dku. V†prÌpade, ûe pruchod neexistuje, z
namen· to, ûe nastal problÈm na motoru. Pokud nenÌ pruchod na obou techto vodicÌch,
zkontrolujte kart·ce motoru. Zkontrolujte, zda jsou kart·ce rovnomerne opotrebovan
È a zda vytv·rejÌ pevn˝ kontakt s†komut·torem motoru. Pokud jsou kart·ce
kratöÌ neû 6 mm, vymente je. Pokud jsou kart·ce v†por·dku, vymente motor.

Kalibrace tlaku 10. KROK: Pri kalibraci postupujte jak je pops·no na stran·ch 28 ñ 29.

Regul·tor tlaku 11. KROK: Pokud nelze prÌstroj nakalibrovat a vöechny souc·sti v†krocÌch 1 ñ 10
se jevÌ jako v†por·dku, je nutno regul·tor tlaku vymenit.

pozor

upozornenÌ
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Výmena potenciometru
1. Presvedcete se, ûe je stroj vypnut˝ a ûe je sÌtov· z·strc

ka vytaûen· ze z·suvky.
2. Uvolnete regul·tor tlaku z†r·mu a vyöroubujte pritom

osm öroubu.
3. Vyt·hnete z·strcku kabelu potenciometru z†desticky

regul·toru tlaku.
4. PomocÌ imbusovÈho klÌce 1/16ì uvolnete regulacnÌ

öroub na knoflÌku potenciometru. Odstrante knoflÌk a
distancnÌ dÌl.

5. PomocÌ klÌce 1/2ì vyöroubujte prÌdrûnou matici hrÌdele
potenciometru. Sejmete potenciometr z†r·mu.

Výmena tepelného sp�nace (pojistný sp�nac)
1. Presvedcete se, ûe je stroj vypnut˝ a ûe je sÌtov· z·strc

ka vytaûen· ze z·suvky.
2. Uvolnete regul·tor tlaku z†r·mu a vyöroubujte pritom

osm öroubu.
3. Vyt·hnete oba cernÈ vodice bezpecnostnÌho vypÌnace.
4. Vyöroubujte pruhlednou kaucukovou manûetu a

prÌdrûnou matici na hrÌdeli bezpecnostnÌho vypÌnac
e Sejmete bezpecnostnÌ vypÌnacz†r·mu. Lze to ucinit
rukou.

5. Smontov·nÌ se prov·dÌ v†obr·cenÈm poradÌ.
UpozornenÌ: CernÈ vodice mohou b˝t
navz·jem zameneny, aniû by to melo vliv na
funkci spÌnace.

Výmena regulátoru tlaku (desticky)
1. Presvedcete se, ûe je stroj vypnut˝ (vypÌnacv†poloze

OFF) a sÌtov· z·strcka je vytaûena z†elektrickÈ sÌte.
2. Uvolnete regul·tor tlaku z†r·mu a pritom vyöroubujte

osm öroubu.
3. Oddelte vöechny elektrickÈ prÌpojky a hadice od

desticky.
4. Odstrante regul·tor tlaku.
5. Smontov·nÌ se prov·dÌ v†obr·cenÈm poradÌ. Viz

schÈma zapojenÌ, obr·zek 16, strana 30.

Výmena cidla tlaku
1. Otevrete obtokov˝ ventil (nastavenÌ obehu).
2. Vyt·hnete sÌtov˝ kabel ze z·suvky.
3. Odmontujte regul·tor tlaku z†r·mu a pritom vyöroubujte

osm öroubu.
4. Vyt·hnete kabel cidla tlaku z†desticky.
5. PomocÌ klÌce 7/8ì odöroubujte cidlo z†regul·toru tlaku.
6. Navinte p·sku z†Teflonu okolo z·vitu novÈho cidla a

cidlo naöroubujte  na mont·ûnÌ skupinu pro rÌzenÌ tlaku.
7. Pripojte kabel cidla na desticku regul·toru tlaku.
8. Provedte kalibraci postupem popsan˝m na stran·ch

28 ñ 29.
9. Regul·tor tlaku opet upevnete na r·m.

Pri následuj�c�ch PRACÍCH JE STROJ A
ELEKTRONICKÉ SOUCÁSTI POD NAPETÍM !

KALIBRACE REGULÁTORU TLAKU
Pri kaûdÈ v˝mene cidla tlaku, regul·toru tlaku
nebo obou techto souc·stÌ je treba provÈst d·le
uveden· nastavenÌ.

1. NASTAVENÍ NULOVÉHO BODU
1. Nastavte obtokov˝ ventil do polohy nas·v·nÌ (otevren).
2. Nastavte knoflÌk regul·toru tlaku na minimum (proti

smeru pohybu hodinov˝ch rucicek).
3. Uvolnete örouby regul·toru tlaku a vyjmete z†telesa.

Presvedcete se, ûe je desticka uzemnen· pres prÌstroj.
4. Vytvorte z·suvn˝ mustek na svorku ÑP ñ ZRì.

Tento z·suvn˝ mustek bude dod·v·n s†kaûd˝m
nov˝m regul·torem tlaku (destickou) a je
instalov·n na svork·ch ÑP ñ ZRì. Pokud chcete
provÈst ÑnastavenÌ nulovÈho boduì regul·toru
tlaku, kter˝ je zabudov·n v†prÌstroji, odstrante
z·suvn˝ mustek z†jednotlivÈ svorky ÑP ñ ZRì a
nasadte jej na obe svorky ÑP ñ ZRì. Po ukoncenÌ
nastavov·nÌ nulovÈho bodu dejte z·suvn˝ mustek
opet na jednu svorku z†P ñ ZR.

5. Zapnete stroj (spÌnacv†poloze ON) a presvedcete se,
ûe nenÌ v†chodu.

6. Kdyû se rozsvÌtÌ ûlut· kontrolka na desticce, otoc
te pomocÌ izolovanÈho öroubov·ku doladovacÌ
potenciometr ÑLCD ZEROì proti smeru pohybu
hodinov˝ch rucicek, aû kontrolka zhasne. Pak ot·c
ejte ve smeru pohybu hodinov˝ch rucicek, aû se
kontrolka pr·ve opet rozsvÌtÌ. Zkontrolujte LCD display.
Pokud se zobrazuje hodnota Ñ000ì, je nastavov·nÌ
nulovÈho bodu ukonceno. Pokud se zobrazuje vyööÌ
hodnota neû Ñ000ì, ot·cejte doladovacÌ potenciometr
proti smeru pohybu hodinov˝ch rucicek tak dlouho,
dokud se nezobrazÌ hodnota Ñ000ì. Pokud se zobrazÌ
na displeji Ñ- - -Ñ, ot·cejte doladovacÌ potenciometr
pro nastavov·nÌ nulovÈho bodu ve smeru pohybu
hodinov˝ch rucicek tak dlouho, aû se zobrazÌ Ñ000ì.

7. Pokud ûlut· kontrolka nesvÌtÌ, ot·cejte doladovacÌ
potenciometr ve smeru pohybu hodinov˝ch rucicek,
aû se kontrolka rozsvÌtÌ. Pak prestante. Presvedc
ete se, zda se zobrazuje Ñ000ì.

Pokud ûlut· kontrolka pri nastavov·nÌ trvale
svÌtÌ nebo trvale nasvÌtÌ, je cidlo tlaku vadnÈ
a je nutno je vymenit.

8. Po nastavenÌ zasunte zasouvacÌ mustek z†obou svorek
ÑP ñ ZRì na jednu jednotlivou svorku prÌpojky ÑP ñ
ZRì.

1. KALIBRACE TLAKU
1. Upevnete hadici Airless o dÈlce 15 m, strÌkacÌ pistoli

Airless s†tryskou 0,017ì a manometr do 340 bar na
cerpadlo.

2. Zasunte nas·vacÌ trubku do kbelÌku s†Coro ñ Check a
s†vodou.

3. Prepnete obtokov˝ ventil do polohy s·nÌ (otevren).

pozor

upozornenÌ

upozornenÌ
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4. Pred zah·jenÌm tohoto nastavov·nÌ provedte nastavenÌ
nulovÈho bodu podle odstavce ÑNASTAVENÕ
NULOV…HO BODUì.

5. Ot·cejte knoflÌkem regul·toru tlaku ve smeru pohybu
hodinov˝ch rucicek tak dlouho, aû stroj zacne nas·vat.

6. Uzavrete obtokov˝ ventil (nastavenÌ tlaku).
7. Pozorujte manometr a nastavte doladovacÌ

potenciometr ÑPressureì (tlak) na desticce tak, aby
tlak pri nastavenÌ knoflÌku regul·toru tlaku na maximum
cinil 205 bar (ot·cenÌ ve smeru pohybu hodinov˝ch
rucicek = zv˝öenÌ tlaku). Pri kalibraci nesmÌ b˝t
prekrocena hodnota 250 bar. Pistoli nekolikr·t uvolnete
a presvedcete se, zda se tlak vracÌ na hodnotu 205
bar.

3. KALIBRACE LCD DISPLEJE
1. Pred zah·jenÌm tohoto nastavov·nÌ provedte

ÑNASTAVENÕ NULOV…HO BODUì a ÑKALIBRACI
TLAKUì.

2. Otocte knoflÌk regul·toru tlaku tak, aby hodnota tlaku
byla vyööÌ neû 170 bar (zobrazenÌ na manometru) a
vypnete stroj.

3. S†pouûitÌm izolovanÈho öroubov·ku nastavte
doladovacÌ potenciometr ÑLCD SETì. Ot·cejte
potenciometr proti smeru pohybu hodinov˝ch rucicek,
aû klapne. Pak nastavte zobrazenÌ na displeji tak, aby
se shodovalo s†hodnotou na manometru.

4. Nastavujte knoflÌk regul·toru tlaku do ruzn˝ch poloh a
pistoli nekolikr·t zapnete, abyste se presvedcili, ûe
se hodnota zobrazovan· na displeji i nad·le shoduje
s†hodnotou na manometru.

5. Regul·tor tlaku opet upevnete do telesa.

KALIBRACE REGULÁTORU TLAKU
4. NASTAVENÍ POKLESU TLAKU
1. Upevnete hadici Airless o dÈlce 15 m, strÌkacÌ pistoli

Airless s†tryskou 0,017ì a manometr do 340 bar na
cerpadlo.

2. Zasunte nas·vacÌ trubku do kbelÌku s†prostredkem proti
zamrznutÌ (Coro ñ Check) a s†vodou.

3. Zapnete cerpadlo a ot·cejte knoflÌkem regul·toru tlaku
tak dlouho, aû zacne stroj nas·vat.

4. Obtokov˝ ventil nastavte do polohy tlak (zavren).
5. ZatÌûete cerpadlo tlakem 40 bar.
6. Pistoli nekolikr·t stisknete a sledujte n·por tlaku, neû

se cerpadlo opet spustÌ, aby se opet ustavil nastaven˝
tlak.

7. Jestliûe je pokles tlaku vetöÌ neû 10 bar, nastavte
doladovacÌ potenciometr ÑPhase Limitì tak, aby byl
pokles tlaku menöÌ neû 10 bar a aby zv˝öenÌ tlaku po
spuötenÌ odtahu pistole bylo niûöÌ neû 17 bar. Tyto
hodnoty tlaku predstavujÌ smernÈ hodnoty a mohou se
pro jednotliv· cerpadla mÌrne liöit.
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Pistole 007

c. c. zbož� popis soucásti pocet

1 690193 elektrick˝ pripojovacÌ kabel 1
2 690263 odlehcenÌ tahu pro

pripojovacÌ kabel 1
3 690254 öroub pro uzemnovacÌ kabel 1
4 690187 dvoupolohov˝ spÌnac 1
5 690188 pojistn˝ vypÌnac 15 A 1
6 690218 pouzdro 1
7 690142 kaucukov˝ chr·nic 1
8 690208 motor 1
9 690217 regul·tor tlaku 1
10 690146 mustek pro kalibraci 1
11 690278 cidlo tlaku 1
12 690279 potenciometr 1
13 690262 rozpernÈ pouzdro 1
14 690143 knoflÌk regul·toru tlaku 1
15 690294 display 1
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Prohl·öenÌ o shodÏ ES
dle 98/37/normy EG p¯Ìloha 11A smÏrnice pro stroje

My AIRLESSCO   BY    DUROTECH

se s�dlem 5397   Commerce Ave, Moorpark, CA 93536

prohlašujeme, že

zař�zen�: post¯ikovaË n·tÏrov˝ch  hmot

název modelu / č�slo LP  690, LP 540, LP  460, SL 1100

podle následuj�c�ch směrnice:

73 / 23 / EEC Směrnice pro n�zké napět�
ve znÏnÌ pozdÏjöÌch p¯edpis˘

89 / 336 / EEC Směrnice pro elektromagnetickou kompatibilitu
ve znÏnÌ pozdÏjöÌch p¯edpis˘

98 / 37 EC SmÏrnice pro stroje
ve znÏnÌ pozdÏjöÌch p¯edpis˘

Bylo projektováno a vyrobeno podle následuj�c�ch specifikac�:

EN  60335 - 1 EN 61000-3-2
EN 61000-3-3

TÌmto prohlaöuji, ûe v˝öe uvedenÈ za¯ÌzenÌ bylo vyprojektov·no tak, ûe splÚuje p¯ÌsluönÈ Ë·sti v˝öe uveden˝ch
specifikacÌ. Toto za¯ÌzenÌ splÚuje z·kladnÌ poûadavky smÏrnic.

Podpis: ÖÖÖÖÖÖÖÖÖÖÖÖÖÖ

Jméno: pan Miroslav Liska

Fukce: ¯editel

Vypracováno u Airlessco by Durotech

Dne 14. ̇ nora 2001
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Typové c�slo Oznacen�

69 40 00 STORCH Airless SL 1100 kompl

Malerwerkzeuge & Profigeräte GmbH

Platz der Republik 6 � 8
42107 Wuppertal
Telefon: +49 (0)2 02 . 49 20 � 0
Telefax: +49 (0)2 02 . 49 20 � 111
E�mail: info@storch.de
Internet: www.storch.de


